SB)ISeIN [e[eUZSeY 1}9paI] Ny
aniznod eu poreu AUpoAQd  )s

Iueniznod ) poAgu JupoAnd  S9

BPO[eARUISLIO SelIo)nisu] A eujeuidfio efoynnsul |d

puayn(sninsey suesedndy 38 newie} swis|dieuillp 1

peJezajndn aujeuiSlio 4y JUolidX AmiAlgo ountoimdi| [

©|IpOARU BUIIAZ|  |S 198[yo Jesieladnyly 1

peJezonsindn oueuilQ  Is SYNIISUISYLIp [euiSlQ  ou

eloged e€ 08191eUA OHUBHUIMAQ YW [euiBio | Bujusiauesynig  As

BuMIAdLOHM BHIRHWIMDD  8q Sujusiauesdniq jeuiSo  ep

ajeuiduo junijonsu] o4 Buizlimueesyinigad syfijeyuoidsiop  u

199BH0RHUAL Ileudlio uoiznis|

HIqHI9H9UAeNOAH AHewele ] Y [euiduo [enuepy  1d

IinereAuuoxe [euiSLio [enuely s

corltp M@ S) o7 ey € BIMIAALOH] eHALeHIIMAQ YN 9[euISII0 BJ1ON 4y
i e nuheLeAuLIONE suononsul [eulSQ  ua

| ou og12fog0)Ad soHdUeHMIMAQ  Md Sunyie|uesgaliaqeuldliQ  ap

'S9 V6 609 L

€€€/5d (L0°T207) rS9 V26 609 T

wo2°3d-y2s0q° mmm

ANVIE3D
1eSHNS 8€G0/
Hqu sj00] JoMod yasog 1aqoy

"'S0008/rs008|rs o8

|euoissajoid NDY

HOS0d @




2|

DEUESCH e Seite 10
English ..o Page 20
FranGais.......oooneiii i Page 29
Espanol ........cooiiii Pagina 40
POTtUGUES ... Pagina 51
[taliano .......oevi Pagina 61
Nederlands.........coooviiriiiiiiii e Pagina 72
DANSK ..t Side 82
SVENSK .o Sidan 91
NOTSK. .+ ettt e Side 100
SUOMI L et Sivu 109
EMNVIKA. .o Yehiba 119
TUEKCE. et Sayfa 130
POISKI .. Strona 140
COBtINA. ..o Stranka 150
Slovendina ......ooeviiiiii Stranka 160
Magyar ... .ot Oldal 170
PYCCKMP ..o Crpanuua 180
YKPAIHCBKA . v v et eeeeee e et eeeeieeenaaens CropiHka 192
KABAK ©vvvreieeieii ber 203
ROMANA ... Pagina 215
BBAMAPCKM Lt Crpanuua 226
MaKEOOHCK .« et ettt ettt e e e e e e e e e e eieeeeeeeeeeaas Ctpanuua 237
SIPSKI .« et Strana 248
Slovensina .....oevuiiii Stran 257
Hrvatski......ooooeoi Stranica 267
] 1 Lehekiilg 276
LatvieSu ..oovvie e Lappuse 285
LietUVIg K. oo Puslapis 296
I <ttt e axa.all 307
ol L axao 317

1609 92A65J](09.07.2021) Bosch Power Tools



GCM 80 SJ
@ GCM 800 SJ
GCM 8000 SJ

(12) (13) (14) (15) (16) (17)

() (2)(1) (28) (27)(26) (25)

Bosch Power Tools 1609 92A65J](09.07.2021)

T




4]

GCM 80 SJ
GCM 800 SJ

29) (39) GCM 8000 SJ

(2) (2x)
“— (2x)
1609 92A6SJ1(09.07.2021) Bosch Power Tools




(27)

Bosch Power Tools 1609 92A65J](09.07.2021)



(35) (29)

1609 92A6SJ1(09.07.2021) Bosch Power Tools



(42)

(41)

(28) (24) (26)

Bosch Power Tools 1609 92A65J](09.07.2021)



1609 92A6SJ1(09.07.2021) Bosch Power Tools



() (24) (29)

Bosch Power Tools 1609 92A6SJ](09.07.2021)



140 | Polski

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu / Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 322 35997 10-352 1379
Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek lizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerinigine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri igin:

Eski elektrikli el aletleri ve elektronik aletlere iliskin
2012/19/EU sayili Avrupa Birligi yonetmeligi ve bunlarin tek
tek tlkelerin hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omriint tamamlamis elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak
ve cevre dostu bir yéntemle tasfiye edilmek tizere yeniden
kazanim merkezlerine gonderilmek zorundadir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

4| OSTRZEzENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazer ciafa.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
ow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwroci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
mogg spowodowad utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w Zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowa¢ zadnych
wtykéw adaptacyjnych. Oryginalne wtyczkii pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodoéwki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowacé
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prg-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
Zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnosc, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
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czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizajg ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrédta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkdw.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
Sciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciafa.
Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. UzZycie urzadzenia odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wiacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go iflub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.
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» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywacé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wpltyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokujg i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych zich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Zasady bezpieczenistwa podczas pracy z
ukosnicami

» Ukosnice przeznaczone s3 do ciecia drewna lub pro-
duktow drewnopochodnych: nie nalezy ich stosowac z
tarczami $ciernymi do ciecia materiatow zelaznych,
takich jak sztaby, prety, Sruby itp. Pyt Scierny moze
spowodowac blokade ruchomych czesci, np. ostony dol-
nej. Iskry powstajace podczas ciecia tarcza $cierng moga
spowodowac zapalenie sie ostony dolnej, wypetnienia
szczeliny tarczy i innych elementéw wykonanych z two-
rzywa sztucznego.

» Nalezy stosowac zaciski do mocowania obrabianego
przedmiotu zawsze, gdy tylko jest to mozliwe. Jezeli
obrabiany element przytrzymywany jest reka, nalezy
zawsze zwracac uwage, aby reka znajdowata sie w od-
legtosci nie mniejszej niz 100 mm od kazdej ze stron
tarczy pilarskiej. Pilarki nie wolno stosowac¢ do ciecia
elementow, ktore sa zbyt mate, aby mozna je byto bez-
piecznie zamocowac w zacisku lub przytrzymac reka.
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Jezeli reka osoby obstugujgce] znajduje sie zbyt blisko
tarczy pilarskiej, istnieje zwiekszone ryzyko odniesienia
obrazen, spowodowane kontaktem z krawedzig skrawaja-
ca.

» Obrabiany element nalezy unieruchomi¢ i zablokowac
w zacisku lub przycisnac¢ rownoczesnie do prowadnicy
i do stotu. W zadnym wypadku nie wolno podsuwac ob-
rabianego materiatu pod tarcze ani ciac z reki. Nieza-
bezpieczone lub poruszajace sie elementy moga zostac
wyrzucone z duzg predkoscia, powodujac obrazenia.

» Pilarke nalezy przesuwac przez materiat, lekko ja po-
pychajac. Nie nalezy ciagna¢ pilarki przez materiat.
Aby wykonac ciecie, nalezy podniesc gtowice tnaca i
przesunac ja ponad materiatem przeznaczonym do ob-
robki. W nastepnej kolejnosci nalezy uruchomic silnik,
docisna¢ gltowice do dotu i prowadzi¢ ja przez mate-
rial, lekko popychajac. Ciecie poprzez ciagniecie maszy-
ny moze spowodowac przemieszczenie sie tarczy pilar-
skiej w strone powierzchni obrabianego elementu i gwat-
towny odrzut pilarki w kierunku osoby obstugujace;.

» Nie wolno trzymac rak nad planowana linia cigcia ani
tez przed lub za tarcza pilarska. Przytrzymywanie obra-
bianego materiatu na krzyz, tzn. trzymanie obrabianego
elementu z prawej strony tarczy pilarskiej za pomoca le-
wej reki lub na odwrdt, jest bardzo niebezpieczne.

» W czasie, gdy tarcza pilarska sie obraca, nie wolno
zadna z rak siegac za prowadnice np. po to, by usunaé
wiory ani w zadnym innym celu. Nalezy zachowac¢ od-
legtos$¢ nie mniejsza niz 100 mm od kazdej ze stron
tarczy pilarskiej. Odlegtos¢ obracajacej sie tarczy pilar-
skiej od reki nie zawsze mozna oceni¢, co moze spowodo-
wac doznanie powaznych obrazen ciata.

» Przed przystapieniem do cigcia materiat przeznaczony
do obrobki nalezy poddac¢ doktadnej kontroli. Jezeli
materiat jest nierowny lub wygiety, nalezy docisnaé¢
go zewnetrzna strong wygiecia do prowadnicy. Nalezy
zawsze upewnic sie, czy miedzy obrabianym elemen-
tem, prowadnica a stotem nie ma luki wzdtuz linii cie-
cia. Krzywe lub wygiete elementy moga przekrecié sie lub
przemiescic¢ i spowodowac zablokowanie sie tarczy pilar-
skiej podczas ciecia. W obrabianym materiale nie mogg
znajdowac sie gwozdzie ani zadne inne obce elementy.

» Nie wolno stosowac pilarki przed uprzatnieciem ze
stotu pilarskiego wszystkich narzedzi, wiérow itp. Na
stole moze znajdowac sie tylko element przeznaczony
do obraébki. Drobne odpadki, kawatki drewna lub inne
przedmioty moga wej$¢ w kontakt z obracajaca sie tarcza
i zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

» Wolno cia¢ wylacznie jeden element naraz. Elementéw
utozonych jeden na drugim nie mozna w odpowiedni spo-
s6b zamocowac ani podeprze¢, w zwiazku z czym moga
one zostac¢ pochwycone przez tarcze lub przemiescic sie
podczas ciecia.

» Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy upewnic¢
sig, czy ukosnica jest zamontowana lub umieszczona
na rownej, stabilnej powierzchni roboczej. Rdwna i sta-

>

bilna powierzchnia robocza zmniejsza ryzyko przechyle-
nia sie lub przewrdcenia ukosnicy.

Nalezy dobrze rozplanowac swoja prace. Przy kazdej
zmianie kata ciecia lub nachylenia, nalezy upewnic
sie, ze regulowana prowadnica jest odpowiednio za-
mocowana, przytrzymuje obrabiany element i nie wej-
dzie w kontakt z tarcza lub systemem oston. Bez wig-
czania urzadzenia za pomoca przycisku “ON” i bez
umieszczania materiatu na stole roboczym, nalezy prze-
prowadzi¢ symulacje procesu ciecia ukos$nica, aby upew-
ni¢ sie, ze tarcza pilarska nie wchodzi w kontakt z prowad-
nica i ze nie wystapi ryzyko przeciecia prowadnicy.
Nalezy zadbac o odpowiednie podparcie materiatu,
np. za pomoca przedtuzek stotu, kozta itp., ktore wy-
dtuza lub rozszerza powierzchnie stotu pilarskiego.
Elementy, ktore sa dtuzsze lub szersze niz stot do ukosnic
i nie zostaty odpowiednio zabezpieczone moga sie prze-
chyli¢. Jezeli obrabiany przedmiot, lub odciety kawatek
odchyli sig, moze on podnies$¢ ostone dolng lub zosta¢ od-
rzucony przez obracajaca sie tarcze.

Nie wolno wykorzystywac osob trzecich do podpiera-
nia materiatu, w zastepstwie przedtuzek stotu. Niesta-
bilne podparcie obrabianych elementéw moze spowodo-
wac zablokowanie sie tarczy lub przemieszczenie sie ele-
mentu podczas procesu ciecia, a co za tym idzie pocia-
gniecie osoby obstugujacej i pomagajacej w kierunku ob-
racajacej sie tarczy.

Nie wolno w zadnym wypadku blokowac¢ ani dociskaé¢
odcietych kawatkéw materiatu do obracajacej sie tar-
czy pilarskiej. W przypadku stosowania ogranicznikéw,
np. ogranicznika dtugosci, odciety kawatek moze zaklino-
wac sie w tarczy i zosta¢ gwattownie wyrzucony.

Nalezy zawsze stosowac zaciski lub inne, specjalne
elementy mocujace zaprojektowane do mocowania
okragtych elementow, takich jak prety lub rury. Prety
maja tendencje do przekrecania sie podczas ciecia, co
powoduje "wcinanie" sie tarczy w innym miejscu materia-
tu. W konsekwencji obrabiany element wraz z rekg osoby
obstugujacej moze zostac pociagniety w kierunku tarczy.
Tarcza pilarska powinna osiagnac petna predkosé, za-
nim zostanie przytozona do obrabianego elementu. W
ten sposob mozna obnizy¢ ryzyko odrzutu obrabianego
elementu.

W razie zablokowania si¢ obrabianego elementu lub
tarczy nalezy wytaczy¢ ukosnice. Odczekad, az
wszystkie obracajace sie elementy zatrzymaja sie, wy-
ja¢ wtyczke z gniazda sieciowego iflub usunaé akumu-
lator. Nastepnie wyjac narzedzie robocze z materiatu.
Kontynuacja pracy z zablokowanym materiatem moze
spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie uko$nicy.
Po zakonczeniu ciecia nalezy zwolni¢ wiacznik, usta-
wic gtowice pilarki w pozycji dolnej, odczekac, az tar-
cza przestanie sie obracac i dopiero potem usunac cie-
ty materiat. Zblizanie reki do obracajacej sie nadal tarczy
jest niebezpieczne.

Wykonujac ciecie czesciowe lub zwalniajac wiacznik,
zanim glowica tnaca znajdzie sie w pozyciji dolnej, na-
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lezy mocno przytrzymac rekojesc pilarki. Dziatanie ha-
mujace pilarki moze spowodowac szarpniecie narzedziem
w dét, niosac ze sobg ryzyko obrazen.

» Nie wolno zdejmowac reki z rekojesci, gdy glowica
znajdzie sie w najnizszym potozeniu. Gtowice zawsze
nalezy przesunac z powrotem w najwyzsze potozenie,
trzymajac dtonia rekojes¢. Gtowica poruszajgca sie w
sposob niekontrolowany zwigksza ryzyko doznania obra-
zen.

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Szczegdlnie niebezpieczne sa mieszanki materiatéw. Pyt z
metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnac.

» Nie nalezy uzywac stepionych, wyszczerbionych, od-
ksztatconych ani uszkodzonych tarcz pilarskich. Tar-
cze pilarskie ze stepionymi lub niewtasciwie ustawio-
nymi zebami, z powodu zbyt waskiego rzazu, sa przy-
czyna zwiekszonego tarcia i moga doprowadzic¢ do za-
blokowania sie tarczy w materiale oraz odrzutu.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej (stal HSS). Tego rodzaju tarcze sg podatne
na ztamanie.

» Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o wlasciwych
wymiarach i z odpowiednim otworem montazowym
(np. gwiazdzistym lub okragtym. Tarcze pilarskie niedo-
pasowane do otworu montazowego powodujg bicie, co
moze prowadzi¢ do utraty panowania nad elektronarze-
dziem.

» Nie wolno w zadnym wypadku usuwac resztek pozo-
statych z obrobki, opitkow itp. z obszaru pracy elek-
tronarzedzia, podczas gdy jest ono wiaczone. Przed
wyfaczeniem elektronarzedzia nalezy zawsze najpierw
ustawié gtowice elektronarzedzia w pozycji spoczynko-
wej.

» Nie dotykac tarczy pilarskiej po zakonczeniu pracy,
zanim tarcza sie nie ochtodzi. Tarcza pilarska nagrzewa
sie podczas pracy do bardzo wysokich temperatur.

Symbole

Nastepujace symbole moga by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wiasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dlonie z dala od obsza-
ru pracy. Podczas kontaktu z tarczg ist-
nieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

Polski| 143

Symbole i ich znaczenie
Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac¢ utrate stu-
chu.

Strefa niebezpieczna! W miare mozli-
wosci nie zblizac do tej strefy dtoni,
palcow ani ramion.

Nalezy stosowac maske przeciwpyto-

— D

&

Podczas wykonywania cie¢ pod katem
w pionie nalezy wysuna¢ przestawna
szyne oporowa catkowicie na ze-
wnatrz.

B gmmg

Aby przesung¢ przestawng szyne oporo-
wa, srodkowa $ruba blokujgca musi by¢
odkrecona. Nie wolno odkreca¢ dwoch
zewnetrznych $rub mocujacych!

@ max. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymiary tarczy.
216 mm}:@:} Srednica otworu musi pasowac bez luzu
s30mm do wrzeciona. Jezeli konieczne jest uzy-
cie ksztattek redukcyjnych, nalezy zwro-
ci¢ uwage, aby ksztattka redukcyjna pa-
sowata wymiarami do grubosci korpusu
tarczy i $rednicy otworu, a takze do $red-
nicy wrzeciona narzedzia. W miare mozli-
wosci nalezy stosowac ksztattki redukcyj-
ne dostarczone wraz z tarcza.

Srednica tarczy musi odpowiadac $redni-
cy podanej na symbolu.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru iflub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwrocic¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest urzagdzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia po linii prostej
miekkich i twardych gatunkow drewna, ptyt widrowych i ptyt
pilsniowych. Istnieje przy tym mozliwo$¢ ustawienia katow
cieciaw poziomie, w zakresie od -47° do +47°, jak réwniez
w pionie, w zakresie od 0°do +45°.
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Mozliwe jest tez ciecie profili aluminiowych i tworzyw sztucz-
nych, jednakze konieczne jest uzycie odpowiednich tarcz.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1)  Otwory montazowe

(2)  Sruba zaciskowa przedtuzki stotu pilarskiego

(3) Przedtuzka stotu

(4) Zagtebienia

(5)  Skaladlakatéw ciecia (w poziomie)

(6) Przestawna szyna oporowa

(7)  Scisk stolarski

(8)  Ogranicznik dla standardowego kata ciecia 45° (w
pionie)

(9)  Srubaoporowa dla kata ciecia 45° (w pionie)

(10) Uchwyt mocujacy dla dowolnych katow ciecia (w
pionie)

(11) Sruba ustalajaca mechanizmu przesuwu

(12) Mechanizm przesuwu

(13)  Wyrzutnik wiorow

(14) Ostona przeciwwiorowa

(15) Wiacznik/wytacznik

(16) Rekojesc

(17) Blokada do zwalniania gtowicy

(18) Pokrywa ochronna

(19) Ostona (dolna)

(20) Rolka slizgowa

(21) Szynaoporowa

(22) Stot pilarski

(23) Wkiadka

(24) Wskaznik kata ciecia (w poziomie)

(25) Gatka nastawcza dla dowolnych katéw ciecia (w po-
ziomie)

(26) Dzwignia wstepnego ustawiania katow ciecia (w po-
ziomie)

(27) Zabezpieczenie przed wywréceniem sie

(28) Naciecia dla standardowych katow ciecia (w pozio-
mie)

(29) Blokada wrzeciona

(30) Zabezpieczenie transportowe

(31) Skaladlakatéw ciecia (w pionie)

(32) Wskaznik kata ciecia (w pionie)

(33) Sruba oporowa dla kata ciecia 0° (w pionie)

(34) Ogranicznik dla standardowego kata ciecia 0° (w
pionie)

(35) Klucz szesciokatny (5 mm) / Srubokret krzyzakowy

(36) Sruba szesciokatna do zamocowania tarczy

(37) Kotnierz

(38) Wewnetrzny kotnierz

(39) Tarcza

(40)  Sruba blokujaca przestawnej szyny oporowej

(41) Otwory Scisku stolarskiego

(42) Drazek gwintowany

(43)  Sruby wktadki

(44) Srubawskaznika kata ciecia (w pionie)

(45) Sruba wskaznika kata ciecia (w poziomie)

Dane techniczne
Pita do ciecia paneli GCM80SJ GCM80SJ
GCM 800 SJ GCM 800 SJ
GCM 8000 SJ GCM 8000 SJ
Numer katalogowy 3601 M190.. 3601 M19 06.
Moc nominalna 1400 1250
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia min’ 5500 5500
Ogranicznik pradu rozruchowego ° °
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 14,1 14,1
Klasa ochrony =19 =R

Dane obowiazuja dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjal-
nych wersji produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie réznic.

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu (zob. ,Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu®, Strona 148)

Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica tarczy mm 216
Grubos¢ korpusu tarczy mm 1,3-1,8
Maks. szerokos¢ ciecia mm 3,3

Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica otworu mm 30
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Informacja o poziomie hatasu

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
ZEN 62841-3-9.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom cisnienia
akustycznego 93 dB(A); poziom mocy

akustycznej 106 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa
i moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzigé
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone lub
gdy jest ono wprawdzie wtgczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac obni-
zZenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki przedsta-
yd \~ wiajace wszystkie elementy wchodzace w
ﬁ‘ zakres dostawy, wymienione na poczatku in-

strukcji obstugi.

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-
dzi¢, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-
czone:

- Pitado ciecia paneli zzamontowana tarcza

- Scisk stolarski (7)

- Przedtuzka stotu (3) z zestawem montazowym (2 $ruby
zaciskowe (2), 2 Sruby z rowkiem krzyzowym zabezpie-
czajace przedtuzki przed wysunieciem)

- Klucz szesciokatny / Srubokret krzyzakowy (35)

Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone
czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzié¢, czy ruchome czesci dziataja
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktéres z czesci
nie s3 uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetnia¢ wszystkie warunki gwarantujgce
prawidtowe dziafanie.
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Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczer i czesci
nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Montaz przedtuzek stotu (zob. rys. A)

Za pomoca specjalnych przedtuzek (3) mozna wydtuzy¢ po-

wierzchnie stotu pilarskiego w prawg lub w lewg strone.

- Wsunac przedtuzki stotu pilarskiego (3) az do oporu w
przewidziane do tego celu otwory stotu pilarskiego.

- Przechyli¢ elektronarzedzie w celu zamontowania dwoch
zatgczonych $rub z rowkiem krzyzowym zabezpieczaja-
cych przedtuzki przed wysunieciem.

Wkreci¢ $ruby z rowkiem krzyzowym w gwintowane otwo-
ry na przedtuzkach stotu pilarskiego (3) recznie, a na-
stepnie dokrecic je za pomocg $rubokreta krzyzakowego
(35).

- Ustawic elektronarzedzie we wtasciwej pozycji i wkrecié
$ruby zaciskowe (2) do zamocowania przedtuzek stotu pi-
larskiego (3) w przewidziane do tego celu otwory gwinto-
wane stotu pilarskiego (22).

Montaz stacjonarny lub ustawienie bez montazu

» Dla zagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do row-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

Montaz na powierzchni roboczej (zob. rys. B1)
- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Do tego stuzg otwory montazowe

(1).

Montaz na stole roboczym firmy Bosch

Dzieki stopkom z regulacjg wysokosci stoty robocze GTA fir-

my Bosch oferuja stabilnosc elektronarzedzia na kazdym

podtozu. Blaty stotu zapewniaja optymalne podparcie dtuz-
szych elementow.

» Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazowki bezpieczen-
stwa oraz instrukcje, ktore zostaty dostarczone wraz
ze stotem roboczym. Btedy w przestrzeganiu tych wska-
z6wek i instrukcji moga spowodowac porazenie pradem,
pozar iflub ciezkie obrazenia ciata.

» Zmontowac prawidiowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie
stotu zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowej.

Montaz wolnostojacy (niezalecany!) (zob. rys. B2)

W wyjatkowych przypadkach, gdy niemozliwy okaze sie

montaz elektronarzedzia na réwnym i stabilnym podtozu,

elektronarzedzie mozna ustawic¢ prowizorycznie, stosujac za-
bezpieczenie przed wywrdceniem sie.

» Bez zabezpieczenia przed wywrdceniem sig, elektro-
narzedziu brakuje stabilnosci i moze ono sie przewré-
ci¢, zwlaszcza podczas ciecia pod maksymalnym ka-
tem w poziomie i/lub pionie.

- Wkreci¢ lub wykreci¢ zabezpieczenie przed wywrdceniem
sie (27) do takiego stopnia, aby elektronarzedzie stato
prosto i stabilnie na powierzchni robocze;j.
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Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektorych materiatow, na przyktad powtok malarskich
z zawarto$cig otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-

tow lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne iflub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sdb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektére rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa
zarakotwdrcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do
obraébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-

sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-

riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unikac¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

System odsysania pytu i widréw moze sie zablokowad py-

tem, widrami lub kawatkami obrabianego materiatu.

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i wyjaé wtyczke z gniazda.

- Odczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- ZnaleZ¢ przyczyne blokady i usunac ja.

Zewnetrzny system odsysania pytu

W celu odsysania pytu mozna podtgczy¢ do wyrzutnika wio-

row (13) takze waz odkurzacza (@ 35 mm).

- Potaczy¢ waz odkurzacza z kréécem wyrzutu widrow
(13).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia py-

tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Wymiana tarczy (zob. rys. C1-C4)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Przy kontakcie z tarcza pilarskg istnieje nie-
bezpieczenstwo zranienia.

Nalezy stosowac tarcze, ktérych maksymalnie dopuszczalna

predko$c¢ jest wyzsza od predkosci obrotowej elektronarze-

dzia bez obcigzenia.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktorych parametry sg

zgodne z podanymi w niniejszej instrukcji obstugi i zostaty

przetestowane zgodnie z wymaganiami normy EN 847-1 i

odpowiednio oznakowane.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktore zostaty polecone

przez producenta elektronarzedzia i ktére s dostosowane

do rodzaju obrabianego materiatu. Dzigki temu mozna unik-

nac przegrzania sie zebdw podczas ciecia.

Demontaz tarczy

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Odkrecic $rube z szesciokatna (36) za pomoca znajduja-
cego sie w wyposazeniu standardowym klucza szesciokat-
nego (35), naciskajac rownoczesnie blokade wrzeciona
(29), tak aby zaskoczyta w zapadce.

- Trzymajac blokade wrzeciona (29) nacisnieta, odkrecic
$rube (36) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek ze-
gara (gwint lewoskretny!).

- Zdjac kotnierz (37).

- Nacisna¢ blokade (17) i odchyli¢ ostone (19) maksymal-
nie do tytu.

- Przytrzymac ostone w tej pozycji i wyjac tarcze (39).

- Przesunac¢ ostone powoli ku dotowi.

Montaz tarczy

» Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na to, by kie-
runek ciecia zehow (kierunek strzatki na tarczy pilar-
skiej) zgadzat si¢ z kierunkiem strzatki na pokrywie
ochronnej!

W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesci,

ktore maja by¢ zamontowane.

- Nacisnac blokade (17), odchyli¢ ostone (19) maksymal-
nie do tytu i przytrzymac w tej pozycji.

- Zatozy¢ nowa tarcze na wewnetrzny kotnierz (38).

- Przesunac ostone powoli ku dotowi.

- Natozyc kotnierz (37) i $rube (36). Nacisnac blokade
wrzeciona (29), az zaskoczy w zapadce, a nastepnie do-
kreci¢ $rube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Zabezpieczenie transportowe (zob. rys. D)

Zabezpieczenie transportowe (30) utatwia manewrowanie
elektronarzedziem podczas transportu na miejsce pracy.

0Odbezpieczanie elektronarzedzia (pozycja pracy)

- Przesunac glowice narzedzia, trzymajac za rekojesé, (16)
lekko do dotu, aby odciazy¢ zabezpieczenie transportowe
(30).

- Wysunac¢ zabezpieczenie transportowe (30) w catosci na
zewnatrz.

- Przesunac gtowice narzedzia powoli do gory.

Zabezpieczanie elektronarzedzia (pozycja transportowa)

- Zwolni¢ $rube ustalajaca (11), jezeli blokuje ona mecha-
nizm przesuwu (12). Pociagnac gtowice do oporu do
przodu i dokreci¢ $rube ustalajaca, aby zablokowaé me-
chanizm przesuwu.

- Aby zablokowac stét pilarski (22) nalezy dokrecic gatke
nastawcza (25).
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- Nacisna¢ blokade (17) i, trzymajac za uchwyt (16), prze-
sunac¢ gtowice powoli do dotu.

- Przesunac gtowice w dot, az zabezpieczenie transporto-
we (30) bedzie mozna catkowicie wsuna¢ do $rodka.

Gtowica zostata zablokowana i jest gotowa do transportu.

Przygotowanie pracy

Przesuwanie szyny oporowej (zob. rys. E)

Podczas ciecia pod katem w pionie konieczne jest przesunie-

cie przestawnej szyny oporowej (6).

- Odkrecic $ruby szesciokatne (40) za pomocg znajdujace-
go sie w wyposazeniu standardowym klucza szesciokat-
nego (35).

Nie wolno odkreca¢ dwdch zewnetrznych $rub mocuja-
cych!

- Wysunac przestawna szyne oporowa (6) catkowicie na
zewnatrz.

- Ponownie dokrecic¢ $rube blokujaca (40).

Po zakonczeniu cigcia pod katem w pionie przestawna szyne

oporowa (6) nalezy przesunaé z powrotem na miejsce (od-

kreci¢ $rube blokujaca (40); przestawna szyne oporowa (6)

przesuna¢ do wewnatrz; ponownie dokrecic $rube blokuja-

ca).

Wydtuzanie powierzchni stotu pilarskiego (zob. rys. F)

Dtugie elementy musza by¢ podparte na catej swej dtugosci.

Za pomoca specjalnych przedtuzek (3) mozna wydtuzy¢ po-

wierzchnie stotu pilarskiego w prawg lub w lewg strone.

- Zwolni¢ srube zaciskowg (2).

- Wysunac przedtuzke stotu pilarskiego (3) na zewnatrz, do
osiagniecia zadanej dtugosci.

- Aby zablokowac przedtuzke stotu, nalezy ponownie do-
krecic $rube zaciskowa (2).

Unieruchamianie obrabianego elementu (zob. rys. G)
Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenstwo pracy, nale-
2y zawsze zamocowac obrabiany element.

Nie obrabia¢ elementdw, ktére sg za mate, aby mozna byto je

zamocowac.

- Obrabiany element nalezy mocno docisna¢ do szyn opo-
rowych (6) i (21).

- Wiozy¢ znajdujacy sie w wyposazeniu standardowym
Scisk stolarski (7) w jeden z przewidzianych dla niego
otwordw (41).

- Drazek gwintowany (42) zacisku nalezy dopasowac do
wysokosci obrabianego elementu.

- Dokreci¢ drazek gwintowany (42), unieruchamiajac w ten
sposdb obrabiany element.

Ustawianie poziomych i pionowych katéw ciecia
Aby zagwarantowaé precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowad i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.
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» Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zawsze mocno do-
krecic gatke nastawcza (25) i dociagna¢ uchwyt mocu-
jacy (10). W przeciwnym wypadku tarcza moze sie prze-
chyli¢ w obrabianym elemencie.

Ustawianie poziomych katow ciecia (zob. rys. H)

Poziomy kat ciecia mozna ustawic w zakresie od 47° (po le-

wej stronie) do 47° (po prawej stronie).

- Odkrecic gatke nastawcza (25), jesli byta dokrecona.

- Pociagnac dzwignie (26) do gory, obracic stot pilarski
(22), trzymajac za gatke nastawcza, w lewo lub w prawo i
z pomocg wskaznika kata ciecia (24) ustawic¢ zadany kat
ciecia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke nastawcza (25).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto uzywa-

nych poziomych katéw ciecia na stole pilarskim przewi-

dziano naciecia (28):

po lewej stronie po prawej stronie

Oo

45° 22,5°% 15° 15°% 22,5°% 45°
Odkreci¢ gatke nastawcza (25), jesli byta dokrecona.
Nacisna¢ dzwignie (26) i obracic stot pilarski (22) w lewo
lub w prawo, az do zgdanego naciecia.

Zwolni¢ dZwignie. DZwignia musi w sposdb styszalny za-
skoczy¢ w nacieciu.

Ponownie dokreci¢ gatke nastawczg (25).

Ustawianie pionowych katow ciecia (zob. rys. I)

Pionowy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od 0° do 45°.

- Wysuna¢ przestawna szyne oporowg (6) catkowicie na
zewnatrz.

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (10).

- Trzymajac za rekojesc (16), przesunac gtowice, az wskaz-
nik ciecia (32) wskaze zadany pionowy kat ciecia.

- Przytrzymujac gtowice w tej pozycji, ponownie dokrecié
uchwyt mocujacy (10).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania standardowych

katéw ciecia 0° i 45° na obudowie umieszczone s ogra-

niczniki koricowe.

Uruchamianie

Wiaczanie (zob. rys. J)

- W celu uruchomienia nalezy nacisnac¢ i przytrzymac
wiacznik/wytacznik (15).

Wskazéwka: Ze wzgleddw bezpieczeristwa wiacznik/wy-

facznik (15) nie moze zostaé zablokowany do pracy ciagte;.

Przez caty czas obrébki musi byé nacisniety przez osobe ob-

stugujaca.

Tylko poprzez nacisniecie blokady (17) mozna przesunac

gtowice do dotu.

- Aby rozpoczac ciecie nalezy, oprocz nacisniecia wigczni-
ka/wytacznika (15), nacisnac¢ takze blokade (17).

Wytaczanie

- Aby wylaczy¢, nalezy zwolni¢ wiacznik/wytacznik (15).

Bosch Power Tools
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Ogranicznik pradu rozruchowego

Elektroniczny ogranicznik pradu rozruchowego ogranicza
wielko$¢ prady podczas wiaczania elektronarzedzia i umozli-
wia eksploatacje z bezpiecznikiem 16 A.

Wskazowka: Jezeli elektronarzedzie tuz po wtgczeniu pra-
cuje z petng predko$cia obrotowg, oznacza to awarie ogra-
nicznika pradu rozruchowego i zabezpieczenia przed ponow-
nym rozruchem. Elektronarzedzie nalezy natychmiast ode-
sta¢ do specjalistycznego punktu obstugi klienta.

Ciecie
Ogolne wskazowki dotyczace pitowania
» Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zawsze mocno do-

kreci¢ gatke nastawcza (25) i dociagnaé uchwyt mocu-

jacy (10). W przeciwnym wypadku tarcza moze sie prze-
chyli¢ w obrabianym elemencie.

» Podczas kazdego cigcia upewnic sie najpierw, czy tar-
cza pilarska nie styka sie z szyna oporowa, $ciskami
stolarskimi czy tez z innymi cze$ciami urzadzenia.
Usuna¢ ewentualnie zamocowane pomocnicze ogra-
niczniki lub odpowiednio je dopasowac.

Tarcze pilarskie nalezy chronic¢ przed upadkiem i uderzenia-

mi. Nie nalezy poddawad tarcz dziataniu sit bocznych.

Nalezy cig¢ wytgcznie materiaty, ktore zostaty wyszczegdl-

nione w rozdziale dotyczacym uzycia zgodnego z przezna-

czeniem.

Nie pitowac skrzywionych elementdw. Obrabiany element

musi réwno przylegac do szyny oporowe;.

Pod wystajaca czes$¢ diugiego i ciezkiego elementu nalezy

co$ whozy¢, lub czyms podeprzec.

Nalezy upewnic sie, czy ostona funkcjonuje prawidtowo i czy

moze sie swobodnie porusza¢. Podczas ruchu gtowicy w dét

ostona powinna sie otwierac¢. Podczas ruchu gtowicy do gory
ostona powinna zamknac sie, zastaniajac tarcze, a nastepnie
zablokowad sie w pozycji gornej gtowicy.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. K)

» Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z tarcza, z przodu
elektronarzedzia. Nalezy stawac zawsze w pozycji lek-
ko przesunietej w bok. W ten sposob ciato jest poza za-
siegiem ewentualnego odrzutu.

- Zachowac bezpieczng odlegtosc rak, palcow i ramion od
obracajacej sie tarcza pilarskiej.

- Nie krzyzowac rak przed gtowica narzedzia.

Ciecie z posuwem

- W celu ciecia z posuwem zapewnionym przez mechanizm
przesuwu (12) (szerokie elementy) poluzowac $rube
ustalajaca (11), jesli byta dokrecona.

- Wrazie potrzeby ustawic¢ zadany poziomy i/lub pionowy
kat ciecia.

- Obrabiany element nalezy mocno docisna¢ do szyn opo-
rowych (6) i (21).

- Unieruchomic¢ obrabiany element, uwzgledniajac jego wy-
miary.

- Odsuna¢ gtowice od szyn oporowych (6) i (21), tak aby
tarcza znalazta sie przed obrabianym elementem.

- Wiaczyc¢ elektronarzedzie.

- Nacisna¢ blokade (17) i, trzymajac za uchwyt (16), prze-
sunac¢ gtowice powoli do dotu.

- Docisna¢ gtowice w kierunku szyn oporowych (6) oraz
(21) i przecig¢ materiat z réwnomiernym posuwem.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

- Przesunac gtowice powoli do gory.

Cigcie bez posuwu (przycinanie) (zob. rys. L)

- W celu ciecia bez posuwu (mate elementy) poluzowac
$rube ustalajaca (11), jesli byta dokrecona. Przesunaé
gtowice do oporu w kierunku szyn oporowych (6) i (21),
anastepnie ponownie dokrecic $rube ustalajaca (11).

- Wrazie potrzeby ustawic¢ zadany poziomy i/lub pionowy
kat ciecia.

- Obrabiany element nalezy mocno docisnac do szyn opo-
rowych (6) i (21).

- Unieruchomic¢ obrabiany element, uwzgledniajac jego wy-
miary.

- Wigczyc¢ elektronarzedzie.

- Nacisnac blokade (17) i, trzymajac za uchwyt (16), prze-
sunac¢ gtowice powoli do dotu.

- Przecia¢ obrabiany element z r6wnomiernym posuwem.

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

- Przesunac¢ gtowice powoli do gory.

Wskazowki dotyczace pracy

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu
Maksymalna wielkos$¢ elementu:

Poziomy kat cie- Pionowy kat cie- Wysokos¢ x sze-

cia cia rokosé [mm]
0° 0° 70x270
45° 0° 70x 190
0° 45° 45%270

Minimalna wielko$¢ obrabianych elementdw (= wszystkie
elementy, ktére mozna zamocowac za pomocg znajdujacego
sie w wyposazeniu standardowym $cisku stolarskiego (7) po
lewej lub po prawej stronie tarczy): 100 x 40 mm (dtugo$¢ x
szerokosc)

Maksymalna gtebokos¢ cigcia (0°/0°): 70 mm

Nietypowe elementy

Podczas cigcia wygietych lub okragtych przedmiotéw nalezy
je szczegolnie starannie zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
sie. Na linii ciecia nie moze powsta¢ szczelina miedzy obra-
bianym elementem, szyna oporowa i stotem pilarskim.

W razie potrzeby nalezy wykonac specjalne uchwyty.

Wymiana wkiadek (zob. rys. M)

Wktadki (23) moga sie zuzy¢ po dtuzszym uzytkowaniu elek-
tronarzedzia.

Nalezy wymienic uszkodzone wkiadki.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.
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- Wykreci¢ sruby (43) za pomoca klucza szesciokatnego
(35) i wyjac zuzyte wkiadki.

- Wtozy¢ nowa prawa wktadke.

- Przykreci¢ wktadke srubami (43), umieszczajac ja w po-
zycji jak najbardziej wysunietej na prawo, tak aby tarcza
na catej dtugosci posuwu nie zetkneta sie z wktadka.

- Powtorzy¢ kroki montazu dla lewej wktadki.

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych
Aby zagwarantowad precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowad i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.

Ustawianie standardowego pionowego kata ciecia 0°

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowej.

- Obrocic stot pilarski (22) az do naciecia (28) dla kata 0°.
Dzwignia (26) musi w sposob styszalny zaskoczy¢ w na-
cieciu.

Kontrola (zob. rys. N1)

- Ustawic katownik na 90°i umiescic¢ go na stole pilarskim
(22).

Ramie katownika musi leze¢ idealnie rowno z tarcza pilarska

(39).

Ustawianie (zob. rys. N2)

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (10).

- Odkreci¢ przeciwnakretke Sruby oporowej (33) za pomo-
cg dostepnego w handlu klucza oczkowego lub widetko-
wego (10 mm).

- Wkreci¢ lub wykreci¢ $rube oporowa na tyle, by ramie ka-
townika na catej dtugosci lezato idealnie réwno z tarcza.

- Ponownie dokreci¢ uchwyt mocujacy (10).

- Nastepnie ponownie mocno dokrecic¢ przeciwnakretke
$ruby oporowej (33).

Jezeli wskaznik kata ciecia (32) po zakonczeniu regulacji nie

znajduje sie w jednej linii ze znacznikiem 0° na skali (31), na-

lezy odkrecic¢ srube (44) za pomoca $rubokreta krzyzakowe-

go i wyrownac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

Ustawianie standardowego pionowego kata ciecia 45°

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Obrocic stot pilarski (22) az do naciecia (28) dla kata 0°.
Dzwignia (26) musi w sposob styszalny zaskoczy¢ w na-
cieciu.

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (10) i przesunaé gtowice, trzy-
majac ja za rekojesc¢ (16) az do oporu w lewo (45°).

Kontrola (zob. rys. 01)

- Ustawic katownik na 45°i umiescic¢ go na stole pilarskim
(22).

Ramie katownika musi przylegac na catej dtugosci do tarczy

(39).

Ustawianie (zob. rys. 02)

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (10).
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- Odkreci¢ przeciwnakretke Sruby oporowej (9) za pomoca
dostepnego w handlu klucza oczkowego lub widetkowego
(10 mm).

— Wkreci¢ lub wykreci¢ Srube oporowa na tyle, by ramie ka-
townika na catej dtugosci lezato idealnie réwno z tarcza.

- Ponownie dokreci¢ uchwyt mocujacy (10).

- Nastepnie ponownie mocno dokrecic¢ przeciwnakretke
Sruby oporowej (9).

Jezeli wskaznik kata ciecia (32) po zakoriczeniu regulacji nie

znajduje sie w jednej linii ze znacznikiem 45° na skali (31),

nalezy najpierw sprawdzic¢ jeszcze raz sprawdzic ustawienie

0° dla pionowego kata ciecia oraz wskazniki kata ciecia. Na-
stepnie mozna powtdrzy¢ ustawianie pionowego kata ciecia
45°,

Regulacja wskaznika kata ciecia (w poziomie) (zob.

rys.P)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Obrocic stot pilarski (22) az do naciecia (28) dla kata 0°.
Dzwignia (26) musi w sposob styszalny zaskoczy¢ w na-
cieciu.

Kontrola

Wskaznik kata ciecia (24) musi znajdowaé sie w jednej linii

ze znacznikiem 0° na skali (5).

Ustawianie

- Zwolni¢ $rube (45) za pomoca $rubokreta krzyzakowego i
wyréwnac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

- Dokreci¢ ponownie $rube.

Transport (zob. rys. Q)

Przed transportem elektronarzedzia nalezy wykona¢ naste-

pujace czynnosci:

- Odkreci¢ $rube ustalajaca (11), jesli byta dokrecona.
Przesunac gtowice do oporu do przodu i dokreci¢ Srube
ustalajaca.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowej.

- Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu, ktorych nie
mozna stabilnie przymocowac do elektronarzedzia.

Na czas transportu nieuzywane tarcze nalezy w miare
mozliwo$ci umiesci¢ w zamykanym pojemniku.

- W celu podniesienia lub transportu elektronarzedzia
umiescic dfonie w zagtebieniach (4) z boku stotu pilar-
skiego (22).

» Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wylacznie urzadzen transportowych, nigdy nie wolno
uzywac w tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecié ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
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wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikngé ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Ostona musi zawsze mie¢ mozliwo$¢ swobodnego porusza-
nia sie i samoczynnego zamykania. Dlatego tez nalezy za-
wsze utrzymywac zakres jej ruchu w czystosci.

Pytiwidry nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac
sprezonym powietrzem lub za pomocg pedzelka.

Nalezy regularnie czyscic rolke $lizgowa (20).

Kroki stuzace do redukcji hatasu
Kroki podjete przez producenta:
- System tagodnego rozruchu

- Wwyposazeniu standardowym znajduje sie specjalna tar-
cza obnizajaca poziom hatasu

Kroki, ktére powinien podja¢ uzytkownik:

- Bezwibracyjny montaz na stabilnym podtozu

- Zastosowanie tarcz o funkcjach redukujacych hatas
- Regularne czyszczenie tarczy i elektronarzedzia

Osprzet

Scisk stolarski 1609 B04 224
Wktadki 1609 B05 242
Worek na pyt 1609B05010

Tarcze do drewnai ptyt, do paneli i listew
Tarcza 216 x 30 mm, 48 zebow 2608640641
Tarcze do tworzyw sztucznych i metali niezelaznych

Tarcza 216 x 30 mm, 80 zebdw 2608 640 447
Tarcze do podtég laminowanych
Tarcza 216 x 30 mm, 60 zebdw 2608642133

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamdwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajdg Pafstwo wszystkie szcze-
gdty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna varovna upozornéni pro elektrické

naiadi

N WSTR AHA  Prostudujte si viechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokyni méze mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozér a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi* se

vztahuje na elektrické naradi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sifového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» UdrzZujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k Grazdim.

» S elektrickym naradim nepracuijte v prostiedi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoilavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mlZete ztratit kontrolu nad naradim.
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2607002632

GAS 20L SFC

238 mm:

GAS50L SFC
GAS 25 L SFC

@ 35 mm:
2607 002 163 (3 m)
2 607 002 164 (5 m)

ANTISTATIC

GAS 35 L SFC+
GAS 35LAFC
GAS 35 MAFC

ANTISTATIC

@22 mm: @22 mm:
2608000572 (3m) 2608000571 (3m)
2608000568 (5m) 2608000567 (5m)

@ 35 mm: @35 mm:
2608000570 (3m) 2608000569 (3m)
2608000566 (5m) 2608000565 (5m)

GAS 55 M AFC

2608000585

GAS 18V-10L

@35 mm:
2608000658 (1,6 m)
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pl Deklaracja zgodnosci UE

Pita do ciecia Numer katalogowy
paneli

g3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejsze produkty
odpowiadaja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegdlnionych dyrektyw i
rozporzadzen, oraz ze s3 zgodne z nastepujacymi normami.

Dokumentacja techniczna: *

cs EU prohlaseni oshodé

Pokosova pilase Objednaci islo
zakluzem

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze uvedeny vyrobek spliuje
vSechna prislusna ustanoveni nize uvedenych smérnic anarizeni aje vsouladu
snasledujicimi normami:

Technické podklady u: *

sk EUvyhlasenie ozhode

Pilanaobklady  Vecné Cislo

Vyhlasujeme na vyhradnt zodpovednost, ze uvedeny vyrobok spifia vietky
prislusné ustanovenia nizSie uvedenych smernic anariadeni aje vsulade
snasledujlcimi normami:

Technické podklady ma spolo¢nost: *

hu EU konformitasi nyilatkozat

Lapfiirész Cikkszam

Egyediili felel6séggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
az aldbbiakban felsorolasra keriilg iranyelvek és rendeletek valamennyi
idevago el6irasainak és megfelelnek a kdvetkez6 szabvanyoknak.

Miszaki dokumentumok megérzési pontja: *

ru 3asBneHue o coorBeTcTBUU EC

MaHenbHas nuna ToBapHbi NO

Mbl 3aBNsiEM NOA Hally €AUHONUUHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO Ha3BaHHbIe
MPOAYKTbI COOTBETCTBYHOT BCEM [1EMCTBYIOLLMM NPEANMCaHNAM
HUXXeYKasaHHbIX IMPEKTHUB U PACTIOPKEHNH, @ TAKXKE HIKEYKa3aHHbIX
HOPM.

TexHWueckas AOKYMEHTALMA XpaHuTCa y: *

uk 3asBanpo BignoBigHicTb EC

MaHenbHanuna  ToBapHMK HOMEP

Mu3asBnAemo nif Hally 0aHO0Cob0BY BiANOBIfANBHICTD, L0 HA3BaHI
BMPOOM BIAMOBIAAIOTH YCiM UNHHUM NONOXEHHAM HULLEO3HAUEHUX AMPEKTUB
i pO3NOpAMKEHD, @ TAKOXK HXKUEO3HAUEHUM HOPMAM.

TexHiuHa [oKyMeHTaLlifa 3bepiraetbea y: *

kk EO calikecTik MaFnymgamacol

MaHenbgikapa  OHiM HeMmipi

O3 ayankepLuinikneH 6i3 atanraH eHiMAep TOMEHAE K3biNFaH
QIMPEKTUKANAP MEH Xap/NblKTap/blH TUICTi KaFuaanapbiHa COMKECTITiH XaHe
TeMeH/eri HopManapra cait ekeHiH bingipemis.

TexHuKanbIK Kyxarrap: *

ro Declaratie de conformitate UE

Ferastrau circular Numar de identificare
stationar cu sanie

Declardm pe proprie raspundere ca produsele mentionate corespund
tuturor dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in
cele ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *

de glisare

bg EC peknapaums 3a cboTBeTCTBHE C Mb/IHA OTFOBOPHOCT HUe ieKNapupaMe, ue NOCOUEHHTE NPOAYKTH
Lupkynsp 3a KatanoweH Homep ~ OTTOBAPAT Ha BCUUKM BANWHM U3MCKBAHMA Ha MPEKTUBHTE U pasnopenbure
namnepus Mo-A0Ny ¥ CbOTBETCTBA Ha CNEAHMUTE CTaHAAPTH.

TexHnuecka [oKyMeHTaLusA npu: *

mk EU-U3jaBa 3a coobpasHocrt

Muna3aonnata  bpoj Ha aen/aptukn

Co uenocHa 0froBOPHOCT M3jaByBaMe, Aeka ONMULLAHWTE NPOM3BOAN Ce BO
COrNMAcHOCT CO CUTe PeneBaHTHK ofipeabu Ha CnefHNUTE perynaTueu 1
MPONUCH U Ce BO COMMACHOCT CO CELHUTE HOPMK.

TexHuuKa JOKyMeHTaLuja Kaj: *

sr EU-izjava o usaglasenosti

Testerazapanel Brojpredmeta

Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredaba i da suu
skladu sa sledeéim standardima.

Tehnicka dokumentacija kod: *

sl Izjava o skladnosti EU

Potezna zaga Stevilka artikla

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z
vsemi relevantnimi dolocili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim
standardom.

Tehni¢na dokumentacija pri: *

hr EUizjava o sukladnosti

Pila za panel Kataloski br.
ploce

Pod punom odgovorno$cu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
da su sukladni sa sljede¢im normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *

160992A6541(09.07.2021)

Bosch Power Tools



