Instrukcja obstugi

@ SINGER

Domowa maszyna do szycia
serii , Tradition” model 2250







] Informacje o znaku handlowym SINGER

Nazwa i wzér napisu SINGER oraz logo ,S” firmy SINGER typu ,kamea”
jest zastrzezonym znakiem handlowym bedacym wtasnoscig firmy
The.Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
(4710719F < English © 2020 The Singer Company Limited S.a.r.l. or its Affiliates)
Wszystkie prawa zastrzezone.

[] Wazna informacja dla uzytkownikéw

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym ﬁ
|

sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze: O‘ﬁ.

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze byé umieszczany z innymi odpadami. T

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbieraniaszuzytego sprzetu elektrycznego Ei
lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub
odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone $rodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi
administracyjna kara pieniezna i/lub odpowiedzialno$¢ karna
(Ustawa z dnia 11.09.2015 o zuzytym sprzecie elektrycznym’i elektronicznym).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie ,uzytkowania trzeba je zwréci¢ do

odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadami.

Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskiej). Infermaciji o adresach punktéw zbiorki

zuzytego sprzetu elektrycznego elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.

[ importer i dystrybutor

ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom,*PL
Telefon centrali: (48) 360 90 41, (48) 360 94 32,
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl, www.arkaagd.pl
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[] wazne wskazéwki bezpieczerstwa

Maszyna do szycia "SINGER" model 2250 zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28

oraz UL1594 i jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego. Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi zaleceniami. Przed uzyciem nalezy przeczytac
doktadnie cafg instrukcje obstugi. Przestrzeganie wszystkich zalecen pozwoli unikng¢ ewentualnych zagrozen dla
zdrowia oraz szkdéd majatkowychdInstrukcje obstugi nalezy zachowaé, a przy odsprzedazy maszyny (lub jej
nieodptatnemu odstagpieniu) nalezy przekazac urzgdzenie nastepnemu uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem elektrycznym:

- Maszyny do szycia nalezy uzywac¢ zgodnie zjej przeznaczeniem i w sposob opisany w instrukcji obstugi.

- Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bezopieki w czasie, gdy jest wigczona do sieci.

- Maszyne nalezy wytgczy¢ i odtgczy¢ od zasilania natychmiast po zakonczeniu szyciu oraz przed rozpoczeciem
czyszczenia, smarowania lub podejmowaniu jakichkelwiek innych czynnosci serwisowych opisanych w instrukgji.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem elektrycznym, zagrozenia zdrowia i zycia
uzytkownika, zranienia lub uszkodzenia maszyny:

1. Maszyny nalezy uzywaé zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposéb opisany w instrukcji obstugi.

2. To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 lat i starszeyprzez osoby o ograniczonej zdolnosci
fizycznej, czuciowej lub psychicznej oraz osoby o braku doswiadczenia lub_znajomosci sprzetu, gdy sg one
nadzorowane lub zostaty poinstruowane na temat korzystania z urzgdzenia w sposob bezpieczny i znajg
zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia.

3. Nie nalezy pozwala¢ dzieciom traktowa¢ maszyny do szycia jako zabawki i bawi¢ sie urzgdzeniem.

4. Czyszczenie i konserwacja urzgdzenia nie powinna by¢ wykonywana przez dzie€i, chyba ze ukonczyly 8 lat
i sg nadzorowane przez odpowiednig osobe.

5. W czasie szycia nalezy zachowac¢ szczegblng ostroznos¢, gdy w poblizu znajdujg sie dzieci lub osoby
0 ograniczonych zdolnoéciach, o ktérych mowa w punkcie 2-gim niniejszego rozdziatu.

-128 -



[[] wazne wskazéwki bezpieczenstwa - c.d.

6. W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowa¢ wytgcznie wyposazenie zalecane przez producenta.
7. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka nalezy upewnic sie, czy napiecie w sieci uzytkownika zgadza sie
z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzgdzenia (~220 - 240 V).
8. Podtgczajgc urzgdzenie de pradu nalezy uwazac, aby dzieci nie miaty do niego dostepu. Jakakolwiek
manipulacja z maszyng jest dla dzieci niebezpieczna i z tego wzgledu zakazana przez producenta maszyny.
9. Maszyne nalezy zawsze wytgczy€ przed:
- ustawianiem, - wymiang igty, - nawlekaniem nitki, - wyjmowaniem bebenka, - wymiang ptytki $ciegowej,
- wymiang stopki, - zdejmowaniem pokrywy ochronnej oraz ostony zgbkow transportera, - smarowaniem,
- czyszczeniem mechanizmoéw maszyny,/- wyciggnieciem wtyczki z gniazdka sieciowego.
10. Wtyczke przewodu zasilajgcego maszyny nalezy wyciggnac¢ z gniazdka zawsze:
- przed przenoszeniem urzgdzenia lub jakgkolwiek inng manipulacja,
- przed pozostawieniem urzgdzenia bez nadzoruy
- przed dtuzszym okresem nie uzytkowania maszyny.
11. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, gdy przewdd zasilajgey jest uszkodzony, gdy maszyna nie pracuje
poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na podtoge, gdy maszyna jest lub byta zalana woda.
W takich przypadkach nalezy maszyne natychmiast odtgczy¢ od pradu i dostarczy¢ do najblizszego,
autoryzowanego punktu serwisowego lub Serwisu Centralnego dystrybutora w celu sprawdzenia, naprawy
oraz dokonania regulacji elektrycznych i mechanicznych.
12. Zabrania sie samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcegos
13. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, jesli szczeliny wentylacyjne sa niedrozne (zablokowane).
Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze predkosci.muszg by¢ wolne od strzepkdw nici, kurzu
i pozostatosci tkanin.
14. Nigdy nie nalezy wrzucac lub wktada¢ jakichkolwiek przedmiotow do szczeliniwentylacyjnych. Szczeliny
wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predkosci muszg by¢ wolne strzepbw, kurzu i pozostatosci tkanin.
15. Obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go na podfoge. Upewnic sie, ze na
regulatorze nie lezg zadne niepozgdane przedmioty.
16. Stosowac zawsze wiasciwg ptytke sciegowg. Niewtasciwa ptytka moze powodowac tamanie igiet i stwarzaé
sytuacje niebezpieczne dla zdrowia.
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Wazne wskazéwki bezpieczenstwa - c.d.

17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.

32.

33.

Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac krzywych i tepych igiet).

Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych. Specjalna ostrozno$¢ jest zalecana w obszarze
pracujgcej igly maszyny.

Nie ciagna¢ ani tez nie‘podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to doprowadzi¢ do ztamania igty,
uszkodzenia igty, chwytacza_ i‘ptytki Sciegowej.

Zaleca sie stosowanie okularow*ochronnych w czasie uzytkowania maszyny.

Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu (na zewnatrz pomieszczen).

Nie pracowa¢ na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu lub innych gazéw technicznych.
Zabrania sie uzytkowania maszyny dstawionej na miekkim podtozu (np. na poscieli, materacu itp.) gdyz moze
dojs¢ do zastoniecia otworéw wentylacyjnych i do przegrzania urzadzenia.

Przy wytgczaniu maszyny przetaczy¢ przygcisk wytacznika do pozycji "0" (OFF) i dopiero woéwczas wyciggngé
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggngc¢'za przewdd zasilajacy, lecz chwyci¢ wtyczke.

Nie wycigga¢ wtyczki z kontaktu mokrymi rekami:

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wytgcznie rekojesci umieszczonej na pokrywie gérne;j
maszyny.

Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywaé maszyny: w bardzo cieptym lub wilgotnym miejscu.
Nigdy nie nalezy zanurza¢ maszyny w wodzie lub w innych-ptyfach, nawet czesciowo.

Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazonasma diugotrwate dziatanie promieni stonecznych.
Nie ustawiac¢ lub przechowywaé maszyny w poblizu zrédet ogniavi ciepta.

Nie uzywac¢ zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych $rodkdéw do myciarurzadzenia, takich jak proszki i pasty
Scierne, rozpuszczalniki itp.

Nie pozostawiac pracujgcej maszyny bez nadzoru w sytuacji, gdy w poblizu znajdujg sie dzieci lub osoby
niepetnosprawne, o ktérych mowa w punkcie 2 niniejszego rozdziatu.

Nie nalezy korzystac z urzadzenia, gdy lampka LED nie dziata. Nie nalezy probowa¢ samodzielnie wymienia¢
lampki LED. W przypadku uszkodzenia lub przepalenia sie lampki LED nalezy wymieni¢ lampke na nowg

w Serwisie Centralnym dystrybutora.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A). W przypadku, gdy maszyna do szycia
pracuje zbyt gtosno, nalezy niezwtocznie skontaktowaé sie z Serwisem Centralnym dystrybutora.
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[[] wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

34.

35.

36.

37.

Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu elektrycznego takiej
maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu serwisowego
lub Serwis Centralny dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie z oryginalnym regulatorem obrotéw (pedatem) typu

FC-1902, KD-1902 (110-120¥) / EC-2902A, FC-2902C, FC-2902D, KD-2902 (220-240V) wyprodukowanym
przez ZHEJIANG FOUNDER MOTOR CORPORATION LTD. (China), 4C-316B (110-125V) / 4C-316C (127V) /
4C-326C (220V) / 4C-326G (230QV)-4C-336G (240V) / 4C-336G (220-240V) wyprodukowanym przez
WAKAHO ELECTRIC CO., LTD..

Producent zastrzega sobie prawo do"wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego powiadamiania
odbiorcéw, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposéb cech uzytkowych i waloréw eksploatacyjnych
urzgdzenia.

Producent i dystrybutor nie ponosza zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody wynikte wskutek
uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

[] serwisowanie urzadzen z podwdjng izolacja

Urzgdzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie'wymagajg uziemienia. Wymagajg natomiast,

aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byly przez wykwalifikowany personel

Serwisu Centralnego dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie
podwadjnej izolacji zabezpieczajgcej sg specjalnie oznakowane znakiem podwdjnej izolaciji "[3]" lub napisem
"Podwadjna izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").

A UWAGA

Aby zachowac prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz obstuga serwisowa
urzgdzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowedub Serwis Centralny

dystrybutora. Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale
zapewnia rowniez diugotrwate uzytkowanie urzadzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.
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GRATULACJE !l

Witamy w rodzinie uzytkewnikéw maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia
ze znakiem SINGER, ktory jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sa projektowane dla réznych odbiorcow,
o réznym_ stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
S3 zaprojektowane takgaby przynosi¢ uzytkownikom rados$¢ z szycia, tworzenia i pozwalaé
osiggac¢ uzasadniong satysfakcje z efektow koncowych wykonywanych prac krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby/uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci krok po kroku.
Dlatego instrukcja obstugi zawiera tatwe do zrozumienia szkice, rysunki i opisy.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznacé sie szczegotowo z instrukcjg obstugi maszyny.
Prosimy pamietac¢, ze zawsze mozecie Panstwo tzyska¢ dodatkowg pomoc wchodzac na naszg strone
www.arkaagd.pl lub kontaktujgc sig,z'naszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzyé Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze polubicie swojg nowg
maszyne dowszycia SINGER.

Szczesliwego Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace maszyny do szycia SINGER:
Kétko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy obraca¢ wytacznie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku de siebie).

Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncowki obydwu nitek za stopkagfi'wykonac kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac wytgcznie igty firmy SINGER, zwracajgc uwage na to, aby byly odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek infny sposéb.

Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.

Nalezy regularnie czysci¢ mechanizm transportera oraz bebenek.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i przede wszystkim twérczych chwil z maszyng do szycia SINGER.
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] Spis tresci

Glowne CzeSCi MAaSZYNY........evveviivieieeiiiiieeeeeeee 134-135
Akcesoria (wWyposazenie Maszyny).........ccoeeeeerivveenenn 136
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Podtgczenie maszyny do zasilania.a............cccoecuveeeee. 138
Dwustopniowa dzwignia podnosnpika stopki................ 139
Ostona zgbkow transportera......... . e 139
Mocowanie uchwytu stopkKi............... 140
Nawijanie szpuleCzKi..........cccooiiieeiiiiibiee @i 141
Wktadanie szpuleczki do bebenka......... <0 ... 142
Zaktadanie i wymianaigiet...........coocceivniiiccdliiinnnn 143
Nawlekanie nitki gorne;j............ccueeeeeevveennin e .. 144
Wycigganie nitki doIngj..........ccccovvviveiiiiiiiiee 145
Naprezenie Nitki........cccccooiiiiiii 146
SZYCIE WSTECZ.....eiieeeceee el 147
Wyjmowanie materiatu............cccccooiiiiiiiiiie, 147
ODbCINANIE NICI......eeiiiiiiiiiiee e 147
Dobdr nicii igiet do obszywanego materiatu................. 148
Wybieranie wzordw SCIEgOW.............evvvvveeiiiiiiieeeeeeennn. 149
Scieg prosty i pPOzycja ighy..........cceeeererereeeeeeeean. 150
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Przyszywanie guzikOW..........ccccccoeviiiieeeniiiieeeenns
Dziurka na guzikiw 4 krokach...............cccccinneneeen.
Wszywanie zamkow isznurka............cccceeeennnee.
Scieg zygzakowy trojstopniowy...............ccc.c........

WYKONCZENIE.....veeeiiiieeeiiiccieeee e

Cerowanie bez uzycia transportera......................
Sciegi dekoracyjne.......c.ccocoveeeeveeceeeeeeeeeeeeen
Przyszywanie aplikacji..........ccccceviiiiieiiiiiiieens
Pikowanie i patchwork............ccccceeeeiiiiiiiiiineeee,
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Numeracja stron w niniejszej instrukcji obstugi zaczyna sie od numeru 127.
Jest to spowodowane tym, ze polska wersja instrukcji jest czescig wiekszej, 4-jezycznej instrukcji obstugi.
Numeracja stron nie zostata zmieniona, aby zachowac¢ petng zgodnos¢ z pierwowzorem.
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[] Gtéwne czesci maszyny

. Tarcza naprezacza nitki gérnej

. Podciggacz nici

. Obcinacz nici

. Stopka dociskowa

. Plytka sciegowa

. Dostawny stolik wysiegu / Pojemniksna akcesoria
. Przycisk Sciegu wstecznego

. Ogranicznik nawijacza szpuleczki

. Pokretto regulacji dtugoséci Sciegu

. Pokretto wyboru $ciegu

QOWONOUORA,WN -

—_

Rozpakowanie maszyny:

Umiesci¢ zapakowang maszyne na stabilnej, ptaskiej
powierzchni. Wyciggng¢ maszyne ostroznie z pudetka
i wyjg¢ z transportowych wktadek styropianowych.
Odtozy¢ na bok elementy opakowania i worek foliowy
w ktéry byta zapakowana maszyna.

Uwaga:

Jesli maszyna byta transportowana w niskiej
temperaturze, nalezy maszyne pozostawi¢

na 2-3 godziny w temperaturze pokojowej,

przed rozpoczeciem szycia.
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[] Gtéwne czesci maszyny c.d.

11. Poziomy trzpien na szpulke

12. Trzpien nawijacza szpulki

13. Otwor na drugi trzpien szpulki

14. Kétko reczne

15. Wytgcznik gtéwny (wytgcznikswietlenia)
16. Gniazdko wtykowe maszyny

17. Prowadnik dolnej nitki / naprezacz nawijacza
18. Prowadnik gornej nitki

19. Pokrywa przednia

20. Rekojesc

21. Dzwignia podnoszenia stopki

22. Nozny regulator predkosci (pedat rozrusznika)
23. Przewéd sieciowy

UWAGA:

Przetgcznik gtowny (15) wigcza i wytacza maszyne
oraz o$wietlenie - pozycja ,0” - maszyna wytgczona,
pozycja "I" - maszyna wigczona.
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[] Akcesoria (wyposazenie maszyny)

Wyposazenie standardowe:

a. Stopka uniwersalna

b. Stopka do wszywania zamkéw btyskawicznych
c. Stopka do obszywania dziurgk na guziki

d. Stopka do przyszywania guzikéw

. Wkretak typu "L”

Nozyk do przecinania dziurek / szczoteczka

g Komplet igiet

h. Szpuleczka (3x)

i. Prowadnik $ciegu

j- Ostona zgbkow transportera

k. Trzymaki szpulki (maty i duzy kapturek na szpulke)
I. Miekki pokrowiec na maszyne

o

Wyposazenie dodatkowe:

m. Stopka do marszczenia (pikowania, patchworku)
n. Stopka do sciegu owerlokowego

0. Stopka do obrebiania

p. Stopka do $ciegu krytego

g. Stopka do $ciegdéw satynowych

r. Stopka do cerowania / haftowania

s. Dodatkowy trzpien szpulki

t. Filcowa podktadka

Uwaga:
Wyposazenie dodatkowe maszyny jest dostepne,

za dodatkowa optatg, w Serwisie Centralnym
dystrybutora (patrz rozdziat "Informacja o serwisie").

006806008

006905008 006909008 006914008

006916008

006804008

006800008

006803008 006812008

006016008
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[] zaktadanie stolika wysiegu

Stolik wysiegu pozwala na zwiekszenie powierzchni
roboczej ptyty maszyny.

Po odtgczeniu przedtuzki wysigegu od maszyny mozna
uzytkowa¢ maszyne jako wolno-ramienng, szczegolnie
przydatng do obszywania rekawow, nogawek i innych
profili zamknietych.

- Ustawi¢ stolik w pozycji poziomej i wsunaé.w kierunku
wskazanym strzatka (1).

- Aby zdjg¢ stolik wysiegu, nalezy pociggnaé¢ ge
w lewg strone.

Stolik wysiegu petni réwniez funkcje pojemnika

na wyposazenie maszyny. Aby otworzy¢ pojemnik na
wyposazenie, nalezy odchyli¢ pokrywe pojemnika

w kierunku do dotu tak, jak pokazano na rysunku (2).
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[] Podtaczenie maszyny do zasilania

A UWAGA

Przed podtgczeniem maszyny/do zasilania nalezy
sprawdzié, czy napiecie znamionowe maszyny
odpowiada napieciu w sieci uzytkownika.

A UWAGA

W przypadku watpliwoéci z podtgczeniem/maszyny
do zasilania nalezy skorzysta¢ z pomocy elektryka
z odpowiednimi uprawnieniami.

1. Wetkng¢ wtyczke Srodkowg przewodu zasilajgcego
w gniazdo w maszynie.

2. Wetknag¢ wtyczke koncowg przewodu zasilajgcego
do gniazdka sieciowego.

Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana poprzez zmiane
nacisku na regulator obrotow (pedat).

Im wiekszy nacisk tym wieksza predkos¢ szycia.

Po zdjeciu nogi z regulatora obrotéw maszyna zatrzyma
sie samoczynnie.

Przetgcznik "A" stuzy do wigczania (pozycja ,I”) oraz
wytgczania (pozycja ,0”) napedu i o$wietlenia maszyny.

@ -
\(@

—

A UWAGA

Wtyczke nalezy wyciggac¢ z gniazdka tylko woéwczas,
gdy maszyna jest wytgczona.

2 Nie dotyczy rynku polskiego 3
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[[] Dwupozycyjny podnosnik stopki

Przy szyciu grubszych warstw materiatbw mozna
podnie$¢ dzwignie podnosnika stopki wyzej niz przy
szyciu normalnych materiatéw.(w kierunku "A" - do
gory), co utatwi podsuniecie grubejwarstwy szytych
tkanin pod stopke dociskowa.

UWAGA:

Twoja maszyna do szycia SINGER zostatastak
zaprojektowana i wyregulowana, aby osiagngc¢ jak
najlepsze efekty szycia w temperaturze pakojowej.
Nadmiernie wysoka lub niska temperatura moze
wptywaé negatywnie na efekty szycia oraz na jakosé
wykonywanych prac krawieckich.

[] Ostona zabkow transportera

Ostone zgbkow transportera stosuje sie przy
specjalnych rodzajach pracy (np. cerowanie, haftowanie,
wyszywanie z wolnej reki).

Zatozy¢ ostone tak, jak pokazano na rysunku.

Nie stosowac ostony podczas zwyktego szycia.
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[] Mocowanie uchwytu stopki

Mocowanie uchwytu stopki

Podnie$¢ drazek stopki (a) za pomocg dzwigni do
podnoszenia stopki. Zatozy¢ uchwyt stopki tak,
jak pokazano na rysunku (1).

Zaktadanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) za pomocg'dzwigni do
podnoszenia stopki tak, aby wyciecie (€) znalazto sie
doktadnie nad trzpieniem (d) stopki.

Stopka (f) zostanie automatycznie zamocowana (2).

Zdejmowanie stopki
Podnies¢ stopke za pomocg dzwigni do podnoszenia
stopki.

Podnies¢ dzwignie (e), a stopka odtgczy sie sama (3).

Mocowanie prowadnika $ciegu

Wtozy¢ prowadnik (g) do otworu tak, jak pokazano na
rysunku obok.

Wyregulowac pozycje prowadnika w zaleznosci od
potrzeb (wielkosci podwiniecia zaktadki, rozstawu
pikowania) itp. (4).

A UWAGA

Przed wykonaniem powyzszych czynnosci nalezy
wytgczy¢ maszyne przyciskiem przetgcznika gtéwnego
(pozycja "O").
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] Nawijanie szpuleczki

- Umiesci¢ szpulke na trzpieniu szpulki (1) a nastepnie
zatozy¢ kapturek (1/2).

- Wiozy¢€ nitke w prowadnik nitki«(3).

- Owing¢ nitke przeciwnie do ruchu,wskazéwek zegara
wokot dyskéw naprezajgcychiprzeznaczonych
do nawijania szpuleczki z dolng nitkg (4).

- Przeciggnagc¢ koniec nitki przez otwarek-w-kotnierzu
szpuleczki w kierunku od strony wewnetrznej na

zewnatrz i wlozy¢ szpuleczke na trzpieA nawijacza (5). —
- Przesunaé¢ trzpien w prawo (6). a’)
- Przytrzymac¢ palcami koniec nitki (7). 1 N\ ———
- Nacisng¢ na pedat i uruchomi¢ maszyne. Maszyna - {
zacznie nawija¢ ni¢ na szpuleczke. Po czeSciowym —y ; h
nawinieciu nici zatrzyma¢ maszyne i ucig¢ koniec nitki. @ ~
Uruchomi¢ ponownie maszyne i nawija¢ do momentu, ) m
az szpuleczka zatrzyma sie samoczynnie (8). 3

- Obcigé nitke (9).
- Przesung¢ trzpien nawijacza w lewo i zdjg¢
szpuleczke z trzpienia nawijacza (10).

UWAGA.: —
Gdy trzpien nawijacza szpuleczki jest ustawiony \ ).?
W pozycji ,nawijania”, maszyna nie bedzie szy¢, b N

pokretto reczne jest zablokowane i nieruchome. 1 % ‘,@
Aby rozpoczgé¢ szycie, nalezy przesung¢ trzpien s

nawijacza w lewo (pozycja ,szycia”). 7 8

O
N
o




[] Wkiadanie szpuleczki do bebenka

Podczas zaktadania lub wyjmowania szpuleczki
z dolng nitkg stopka dociskowa musi byé podniesiona,
a igta ustawiona w swojej najwyzszej pozycji.

- Otworzy¢ pokrywe chwytacza (1).

- Przytrzymac bebenek jedng rekg za'zatrzask ,a” (2).

- Umiesci¢ szpuleczke w bebenku tak, abysnitka
rozwijata sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,

w kierunku oznaczonym strzatkg na rysunku(3).

- Przeciggna¢ nitke pod sprezyng bebenka tak,
aby nitka znalazta sie w wycieciu sprezyny (4).

- Odchyli¢ i uchwycié¢ palcami dtoni ruchomg dzwignie
bebenka (5).

- Wiozy¢ bebenek ze szpuleczkg do kosza bebenka
w chwytaczu i zamkng¢ pokrywe chwytacza (6).

A UWAGA

Przed otworzeniem pokrywy chwytacza oraz przed
wyjmowaniem i wktadaniem bebenka nalezy wytgczy¢
maszyne przyciskiem wytacznika (pozycja "O").

6

VAT
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[] zaktadanie i wymiana igiet

Igte nalezy wymienia¢ regularnie, szczegolnie gdy nosi
$lady zuzycia lub jesli sprawia problemy.

Aby uzyskac¢ najlepsze efekty szycia nalezy zawsze
uzywac oryginalnych igtiet firmy SINGER.

Zatozy¢ igte tak, jak pokazano na nysunku:

A. Poluzowac¢ wkret uchwytu igty i ponowniesdokrecié¢
wkret po zatozeniu nowej igty (1).

B. Igte nalezy zaktadac tak, aby sptaszczenie na
trzonku igty byto skierowane do tytu.

C/D. Wsung¢ igte maksymalnie gteboko, do oporu.

A UWAGA

Przed wyjmowaniem, wkfadaniem oraz wymiang igty
nalezy wytgczy¢ maszyne przyciskiem wytgcznika
(pozycja "O").

Uzywane igty powinny by¢ w idealnym stanie (2).

W nastepujacych przypadkach mogg pojawic sie
problemy:

A. zgieta igta,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igta.
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[] Nawlekanie nitki gornej

Nawlekanie nitki goérnej na maszyne jest bardzo proste.
Nawleczenia nalezy jednak dokonac¢ doktadnie tak, aby
przez przypadkowe niedopatrzenie nie spowodowac
powaznych probleméw w trakeie szycia.

- Ustawi¢ igte w najwyzszym potezeniu (1).

Podnies¢ do gory stopke dociskowg, aby zwolnié
tarczki naprezacza nici.

- Podnie$¢ trzpien na szpulke, zatozy¢ szpulke tak, aby
nitka odwijata sie jak pokazano na rysunkuj nastepnie
zatozy¢ kapturek, duzy lub maty (2).

- Nawlec prowadnik na pokrywie gornej (3), nastgpnie
przeciagnac nitke przez sprezyne naprezajgcy (4)s

- Nawlekac¢ nitke prowadzac jg w dot przez prawy kanat
i do gory przez lewy kanat (5).

Podczas nawlekania przytrzymacé nitke palcem miedzy.
szpulkg a pierwszym prowadnikiem.

- W najwyzszej pozycji przeciagnac¢ nitke z prawej strony
do lewej prze oczko podciggacza nitki, a nastepnie
poprowadzi¢ jg z powrotem w dét (6).

- Przeciggna¢ nitke przez druciany prowadnik nici
znajdujacy sie przy uchwycie igly, a nastepnie nawlec
oczko iglty w kierunku od przodu do tytu maszyny (7)

- Wyciagng¢ okoto 15-20 cm nici poza oczko igty,

w kierunku do tytu maszyny i obcigé na obcinaczu
nici (8).

UWAGA:

Dla bezpieczenstwa zaleca sie odigczenie maszyny

od zasilania (wytgczenie maszyny) przed rozpoczeciem

nawlekania maszyny goérng nitka.

- 144 -



[] wyciaganie nitki dolnej

1. Podnies¢ stopke dociskowg. Uchwyci¢ koniec gornej
nitki palcami lewej dtoni. Pokreci¢ prawag rekg kotkiem
recznym w kierunku do siebiestak, aby igta wykonata
petny cykl ruchu do dotu’i w,gore: Przestac¢ obracac
kotkiem recznym w momenciesgdy,dzwignia
podciggacza nici znajdzie sie w gérnym potozeniu
(patrz rys. nr 1).

UWAGA.:

Jesli dolna nitka nie daje sie wyciggnac, nalezy
skontrolowac, czy nie zaczepita sie np. miedzy estona,
w zatrzasku bebenka, itp.

2. Delikatnie pociggna¢ gorng nitke tak, aby wyciagngé
do gory nitke bebenka z otworu w ptytce Sciegowej
(patrz rys. nr 2).

3. Wyciggna¢ obie nitki (gorng i dolng) na odlegtosc
okoto 15 cm poza oczko igty (nitka gérna) i poza
otwor w plytce Sciegowej (nitka dolna).

Pociggng¢ obie nitki w kierunku do tytu i utozy¢ za
ptytkg Sciegowg (patrz rys. nr 3).




] Naprezenie nitki

Naprezenie nici goérnej

Podstawowe ustawienie naprezenia "4" (1).

Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy przekreci¢ tarcze

naprezacza nici w kierunku'wyzszych numerdw.

Aby zmniejszy¢ naprezenie nalezy przekrecic tarcze

naprezacza nici w kierunku nizszych“numerow.

A. Normalne naprezenie nitki do szyciarseiegiem prostym.

B. Zbyt mate naprezenie nitki do szycia Sciegiem
prostym. Zwiekszy¢ naprezenie nitki gornej.

C. Zbyt duze naprezenie nitki do szycia $ciegiem
prostym. Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornejs

D. Normalne naprezenie do szycia $ciegiem zygzakewym
i Sciegami ozdobnymi. Naprezenie jest ustawione

prawidtowo wéwczas, gdy na spodniej stronie 1

Y N\

[\

=

Naprezenie nitki jest prawidtowe,
jesli pod ciezarem bebenka nitka
odwinie sie okoto 2-5 cm.

dolnej mozna
regulowac tym
2 wkretem.

materiatu prawie nie widac¢ nitki gornej.

Naprezenie nitki dolnej

Naprezenie nitki dolnej (nitki bebenka) zostato ustawione
fabrycznie i nie ma potrzeby jego korygowania.

UWAGA:

Naprezenie nici jest niezwykle istotne dla jakosci

i wytrzymato$ci szwu. Nie istnieje zadne uniwersalne
naprezenie, odpowiednie dla wszystkich rodzajow prac.

Przed wykonaniem zaplanowanych prac krawieckich

zaleca sie wykonanie prébnego szycia na kawatku
materiatu. Zazwyczaj regulacja naprezenia nitki gérnej

w zakresie od 3 do 5 jest wystarczajgca do uzyskania
dobrej jakosci szwu dla wiekszosci materiatow.

Przy Sciegach zygzakowych i ozdobnych naprezenie nitki
goérnej powinno by¢ mniejsze niz przy $ciegu prostym.
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] Szycie wstecz

Aby wzmocni¢ poczatek lub koniec szwu, nalezy
wcisng¢ w dét przycisk $ciegu wstecznego (A).
Wykonac kilka sciegéw do tytu.

Po zwolnieniu przycisku maszyna znéw bedzie szy¢
do przodu (patrz rys. 1).

[] Zdejmowanie materiatu zzmaszyny

Obroci¢ kotkiem recznym do siebie (w kKierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), az
podciggacz nitki podniesie sie i ustawi w najwyzszej
pozycji.

Podnies¢ stopke i wyciagng¢ materiat spod stopki iligty
(patrz rys. 2).

|:| Obcinanie nitek

Wyciggna¢ nitki pod stopkg i przeciagng¢ w kierunku
do tytu. Przeciggna¢ nitki do obcinacza (B).

Pociggng¢ w dét obie nitki i obcig¢ je na obcinaczu nici
(patrz rys. 3).
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[] Dobér nici i igiet do obszywanego materiatu

na bluzki i"fkoszule.

ROZMIAR IGLY| MATERIAL NICI
Materiaty lekkie - cienka bawetna, woal, jedwab, muslin, dzianiny | Cienkie nici bawetniane, nylonowe,
9-11 (70-80) | bawetniane, trykot, dzersej, krepa, tkaniny poliestrowe, materiaty | poliestrowe i poliestrowe z oplotem

bawetnianym.

11-14 (80-90)

Materiaty $rednigj grubosci - bawetna, satyna, ptétno zaglowe,
podwdjne dzianiny;cienka wetna.

Materiaty Sredniej grubosci - bawetna, wetna, ciezsze dzianiny,

Dla tego typu materiatéw i igiet
odpowiednia jest wiekszos¢ nici

o $redniej grubosci.

Dla materiatéw syntetycznych stosowac

14 (90) frote, drelich. ni¢ poliestrowg natomiast do tkanin
z widkien naturalnych stosowac nici
Materiaty ciezkie - ptétno, wetna, tkaniny obiciowe i zastonowe bawetniane. Zawsze stosowac tg samag
16 (100) (cienkie i sredniej grubosci, drelich. ni¢ jako nitke dolng i gorna.
Gruba wetna, materiaty ptaszczowe, materiaty obiciowe, skora, Nici grube, nici do dywanéw
18 (110) tworzywa sztuczne, (zastosowac wiekszy docisk stopki -

wyzsze numery nastawy).

WYBOR IGLY ORAZ MATERIALU (Tabela ma charakter orientaeyjny i ma poméc uzytkownikowi w wyborze igty)

IGLY OPIS RODZAJ MATERIArU
Tkaniny z wtokien naturalnych - wetna,
SINGER 2020 | Standardowe ostre iglty. Rozmiar od 9 (70) do 18 (110). bawetna, jedwab. Nie zalecane do
podwojnych dzianin.
Tkaniny naturalne i syntetyczne, tkaniny
SINGER 2045 | Igta z p6t zaokraglong koncoéwka, ukosna. poliestrowe, dzianiny poliestrowe,
Rozmiar od 9 (70) do 14 (90). trykoty, dzianiny pojedyncze i podwoine.
Materiaty do duzego obcigzenia,
SINGER 2025 | Igta podwojna materiaty obiciowe (stosowac¢ wtasciwg
stopke - wyzszy numer)
Skéragtworzywa sztuczne, tkaniny
SINGER 2032 | Igty do skory. Rozmiar od 14 (90) do 16 (100). obiciowe (pozostawiajg mniejsze dziurki,

niz grube igly standardowe)
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[] wybieranie wzoréw $ciegéw

Zadany $cieg nalezy wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu.
Pokrettem wyboru $ciegu mozna kreci¢
w obu kierunkach.

Dlugos¢ sciegu ustawia sie zalpemocy pokretta regulacii
dtugosci Sciegu, w zaleznoéci od rodzaju uzytego
materiatu.

Aby szy¢ jednym ze Sciegbw pokazanych w tabelce,
nalezy ustawi¢ pokretto na zgdanym Sciegu.
Wyregulowac dtugo$¢ sciegu odpowiednim pokrettem,
az do uzyskania pozgdanego efektu.

a. Dzwignia szycia wstecznego
b. Pokretto dtugosci Sciegu
c.. Pokretto wyboru sciegu

[Juf]

(o

A
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JAVAN

VAvA

ot/

- 149 -




| Scieg prosty i pozycja igly

Rozpoczynajgc szycie, nastawi¢ maszyne na Scieg
prosty (1).

Mozna wybra¢ srodkowg alboprawg pozycje igty.

Przyjmuje sie, ze im grubszy materiat oraz igta, tym
dtuzszy powinien by¢ Scieg.

Przy szyciu cienkiego materiatu oraz przy uzywaniu
cienkiej igly oraz nitki, nalezy ustawi¢ krétsze Sciegi

w zakresie od ,1" do ,2".

Dla szycia grubych materiatow lub marszczenjawistawic
dtugosé¢ sciegu na ,3" lub ,4".

Materiat umiesci¢ pod stopkg dociskowg tak, aby szyty

brzeg byt prowadzony wedtug oznaczenia na ptytce
Sciegowej (2).

Opusci¢ stopke, nacisngé¢ pedat i rozpocza¢ szycie (3).

/3

—————————

I R

—_ —— — — —

\-b———
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[] Scieg zygzakowy

Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu na $cieg zygzakowy

(symbol , Wiy

Pokrettem mozna ustawi¢ (zmniejszy¢ lub zwiekszy¢)
szerokos¢ Sciegu, jak na rysunku 1.

Dtugos¢ Sciegu przy Sciegu zygzakowym.
Gestos¢ sciegu zygzakowego mozna‘zwiekszyc¢,

ustawiajgc pokretto dtugosci sciegu blizej wantosci ,0".

Sciste Sciegi zygzakowe uzyskuje sie wzakresie
nastawy ,2,5" i nizej.

Luzniejsze $ciegi zygzakowe uzyskuje sie w zakresie
nastawy od ,2,5" do ,4".

Gesty $cieg zygzakowy nazywa sie Sciegiem
satynowym.

Sciegi zygzakowe pokazane sg na rysunku 2.

— WWW\WY
— WWWW
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:
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o
—
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[] Scieg kryty

Scieg kryty stuzy do niewidocznych podwinieé zaston,
skracania spodni, spédnic itp..

Al - Scieg kryty dla materiatow elastycznych
NN - scieg kryty dla materiatoWrnierozciggliwych

Ustawi¢ dtugos¢ sciegu w zakresie jak pokazano na
rysunku. Scieg kryty powinien by¢ zazwyezaj dtuzszy.
Ustawi¢ szeroko$¢ sciegu tak, aby byta odpowiednia do
szytego materiatu. Dla cienszych materiatow nalezy
ustawi¢ wezszy Scieg, dla grubszych materiatéw szerszy
Scieg.

Uwaga: Zaleca si¢ wykonanie prébnego szycia na
kawatku materiatu, aby sprawdzi¢, czy ustawienie
jest prawidiowe.

Podwing¢ i materiat na Zzgdang szerokosc¢ zakfadki

i przeprasowac go. Przetozy¢ materiat na lewg strone
(jak na rys. 1) tak, aby gérna krawedz nachodzita okoto
7 mm na ztozony materiat. Powoli rozpoczaé szycie na
ztozonym kawatku tak, aby igta lekko dotykata
przetozonej krawedzi i chwytata jedno lub dwa widkna
materiatu (2). W razie potrzeby wyregulowac
naprezenie nitki gérnej. Po zakonczeniu szycia roztozy¢
i przeprasowac materiat.

Uwaga:

Najlepsze efekty uzyskuje sie przy szyciu ze specjalng
stopka do szycia $ciegiem krytym (wyposazenie
opcjonalne, dostepne za dodatkowg optatg w Serwisie
Centralnym dystrybutora maszyn SINGER)
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] Przyszywanie guzikow

Zatozy¢ ostone zgbkoéw transportera (1).

Wymieni¢ stopke wielofunkcyjngyna stopke do
przyszywania guzikéw (2).

Umiesci¢ materiat pod stopka.

Potozy¢ guzik na oznaczonym miejsceuiiopusci¢ stopke.
Ustawi¢ szerokos¢ sciegu w zakresie od ,2".do ,5".
Pokrecajgc kotkiem recznym w kierunka do siebie
skontrolowac, czy igta wchodzi do prawej i lewej dziurki
guzika, nie dotykajac go (ustawi¢ szeroko$c Sciegu w
zaleznosci od rozstawu dziurek w guziku).

Powoli przyszy¢ guzik, wykonujgc okoto 10 Sciegow.
Wyciggngc igte z materiatu, ponownie ustawic $cieg
prosty i wykonac klika $ciegébw wzmacniajgcych (3).

Aby uzyskac¢ przyszycie guzika na tak zwanym ,stupku”,
mozna na guziku potozy¢ igte (szpilke) i szy¢ w ten
sposbb (4).

Przy guzikach z 4 dziurkami nalezy najpierw przeszy¢
przednig pare dziurek, potem przesung¢ materiat do
przodu i przeszy¢ tylng pare dziurek.
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[] Dziurka na guziki w 4-ch krokach

Przygotowanie:

Zdja¢ stopke wielofunkcyjng i zatozy¢ stopke do
obszywania dziurek.

Zmierzy¢ srednice i grubos¢ guzika; dodac 0,3 cm,
zaznaczy¢ wielko$¢ dziurki naimateriale.

Umies$ci¢ materiat pod stopka tak, aby eznaczenie na
stopce do obszywania dziurek znajdewato-sie
naprzeciwko oznaczenia poczatku dziurki nasmateriale.
Opusci¢ stopke tak, aby 0$ dziurki na guziki byta
wyréwnana ze $rodkiem stopki.

Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu na oznaczenie gestego

$ciegu w pozycji ,, Wil .

WL

UWAGA:

Obszycie dziurek jest stosunkowo proste, wymaga
jednak pewnej wprawy. Gestos¢ Sciegu nalezy dobrac
do materiatu. Zaleca sie wykonanie probnego obszycia

dziurki na kawatku tego samego materiatu.

Wskazowki:

- Lepsze efekty osiaggnie sie dzieki niewielkiemu
zmniejszeniu naprezenia nitki.

- Zaleca sig¢ stosowanie podktadu (stabilizatora) przy
materiatach cienkich lub elastycznych.

- Przy materiatach elastycznych oraz dzianinach zaleca
sie wzmocnienie dziurki przy uzyciu grubszej nitki lub
sznurka - szycie brzegow dziurki przez sznurek (5).
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] Wszywanie zamkoéw i sznurka

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku. —__

Ustawic pokretto w pozycji ,, g

Pokretto dtugosci sciegu ustawi¢w zakresie ,2,5" - ,4,0"
(w zaleznosci od grubosci materiatu):
Zatozy¢ stopke do zamkow btyskawicznych.

Stopka do zamkow btyskawicznych moze by€ zatozona

z prawej lub lewej strony, w zaleznosci od tego, po ktorej ,‘\\3\‘\ |
stronie chcemy szy¢ (1). \(/ [
N &

Aby przeszy¢ po suwaku zamka, nalezy opusci¢ igte
w materiat, podnies¢ stopke i przesungé suwak zamka
poza stopke.

Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

Stopka do zamkéw blyskawicznych jest stosowana
réwniez do obszywania sznurka lamowkg ze skosu
lub wszywania sznurka w szew (2).
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] Scieg zygzakowy tréjstopniowy

Scieg stuzy do przyszywania koronek, gumek, napraw
odziezy, cerowania i wykonczenia brzegéw.

Pokretto wyboru $ciegu ustawié na, ;Z » Utozy¢ tate
na uszkodzonym miejscu. Aby/uzyskac¢ gesty Scieg,
nalezy zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu (patrz rys. 1).

Przy naprawie rozerwan zaleca sie uzycie materiatu
podkladowego dla wzmocnienia. Gesto$€ sciegu mozna
wyregulowaé diugosciag sciegu. Rozpoczaészycie na
Srodku rozerwania, a nastepnie przeszy¢ przez-obydwie
strony rozerwania. W zaleznosci od rodzaju materiatu
oraz uszkodzenia, nalezy wykona¢ okoto 3-5 rzedéw
Sciegow (patrz rys. 2).

] Wykonczenie

@
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NrN N

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na , "W lub ,, g
Ustawié¢ pokretto dtugosci sciegu na ,1" - ,1,5".

Scieg stuzy do wzmocnienia gornych zakorczen plis
oraz kieszonek. Rozpoczg¢ szycie od przeszycia
kieszonki lub plisy $ciegiem prostym, ktérego diugosé
powinna wynosi¢ okoto 0,5 - 1,0 cm.

Ustawi¢ $cieg zygzakowy i przeszy¢ nim $cieg prosty.
Na poczatku i na kohcu szycia wykona¢ wzmocnienie
za pomocg Sciegu wstecznego.
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[] Cerowanie bez uzycia transportera

Zatozy¢ ostone zgbkdw transportera, jak na rysunku 2.
Nastepnie zdjg¢ uchwyt stopki, jak na rysunku 3.
Zatozy¢ stopke do cerowania (4)na dragzek stopki.
Dzwignia (a) powinna znajdowac sie za Srubkg od
uchwytu igty (b).

Palcem wskazujgcym wcisng¢ do tytu stopke do
cerowania i przykreci¢ srubke (c) -'patrz-rys. 4.

Przy cerowaniu nalezy najpierw obszycbrzegi dziury
w celu zatapania nitek, jak na rysunku 5.

Wskazoéwka:

Szy¢ zawsze z lewej do prawej. Przekreci¢ materiat
0 1/4 obrotu i przeszy¢ wczesniejsze Sciegi. 1
W celu fatwiejszego szycia i lepszego efektu zaleca sie
uzycie ramki do cerowania (tamborka).

Uwaga:

Cerowanie przebiega bez uzycia zgbkéw transportera
Materiat przesuwa sie recznie, dlatego tez nalezy
skoordynowac szybkos¢ szycia z przesuwem materiatu.
Cerowac mozna zaréwno $ciegiem prostym,

jak i zygzakowym.

Uwaga:

Stopka do cerowania nie znajduje sie w standardowym
wyposazeniu maszyny (1). Jest to wyposazenie
opcjonalne, dostepne za dodatkowg optatg w Serwisie
Centralnym dystrybutora maszyn SINGER).
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[] Sciegi dekoracyjne

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku.
Ustawi¢ dtugo$¢ sciegu w zaleznosci od typu materiatu
oraz zastosowania.

Scieg muszelkowy (A)

Scieg stuzy do ozdobnego obrebiania.
Odpowiedni do wykanczania brzegéw materiatow
przesdwitujgcych, cienkich oraz elastycznych.
Nalezy szy¢ sciegiem dokfadnie przez krawedz
materiatu, aby powstat efekt muszelkowy.

Scieg pudetkowy (B) ]
Marszczenie ze sznurkiem lub z gumkg. Scieg mozna
stosowac przy grubych i mocnych materiatach.

Scieg mostkowy (C)

Do szwoéw, obruséw, Sciereczek.

Ozdobny $cieg do tagczenia z efektem azurowym.
Marszczenie z gumka lub ze sznurkiem.

Scieg potksiezycowy (D)

Scieg stuzy do obrebiania brzegéw delikatnych

i cienkich materiatéw. Najlepsze efekty mozna osiggnaé
ustawiajgc dtugosc¢ Sciegu miedzy ,1" oraz ,2".

Uwaga:
Nieznaczne zmniejszenie naprezenia nici gornej pozwoli

na polepszenie wygladu i jakosci uzyskiwanych szwow.
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[] Przyszywanie aplikacji

Potozy¢ aplikacje na materiale w miejscu, gdzie ma
zostac przyszyta.

Obnizy¢ igte tak, aby ostrze igty-naktuwato materiat tuz
za krawedzig aplikaciji.

Opusci¢ do dotu stopke dociskowa.

W przypadku uzywania stopki do $ciegw krytego, nalezy
ustawi¢ krawedz prowadnika stopki taky-aby znajdowata
sie doktadnie za brzegiem aplikacji.

W przypadku koniecznosci precyzyjnego ustawienia
prowadnika tak, aby byt blizej lub dalej od brzegu
aplikaciji, nalezy wyregulowac¢ pozycje prowadnika przy
pomocy $ruby znajdujgcej sie z prawej strony stopkis
Przy naszywaniu aplikacji za pomoca zwyktego $ciegu
zygzakowego nalezy dobrac szerokos¢ i dlugos¢ Sciegu
do wielkosci aplikacji, a nastepnie naszy¢ aplikacje tak
prowadzgc materiat pod stopkg, aby krawedz aplikacji
wypadata réwno w $rodku szerokosci szwu.

Rozpocza¢ szycie wokot brzegu aplikacii.

Naszywanie aplikacji wymaga pewnej wprawy

i dodwiadczenia.

Przy zmianach kierunku szycia, wynikajgcych z ksztattu
aplikaciji, zaleca sie pozostawienie igly w materiale,
podniesienie stopki, przekrecenia materiatu wokot igty
0 zgdany kat, opuszczenie stopki i kontynuowanie
przyszywania aplikacji.
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[] Pikowanie i patchwork

Przy pikowaniu zaleca si¢ stosowac prowadnik szwu, /\
co utatwia wykonywanie rownolegtych i réwno

rozstawionych szwoéw.

Przy pikowaniu nalezy zwrécié uwage na pewne
przytrzymywanie warstw pikowanych'materiatéw tak,
aby nie przesuwaly sie wzgledem siebie’w trakcie
szycia.

Prowadnik mozna stosowacé rowniez przy patchworku,
do zszywania kawatkdéw materiatu.

|
UWAGA: l
Czynnos¢ pikowania mozna wykonywac rowniez \\» C[)
z wolnej reki, wykonujgc sciegi pikujace bez stopki N

(nalezy woéwczas pamietac, aby drgzek stopki byt

opuszczony do dotu tak, aby ni¢ gérna byta naprezona)
lub z uzyciem opcjonalnej stopki do cerowania
i haftowania oraz ptytki zakrywajgcej transporter.

Uwaga:

Stopka do marszczenia (pikowania, patchworku)

nie znajduje sie w standardowym wyposazeniu
maszyny. Jest to wyposazenie opcjonalne, dostepne
za dodatkowg optatg w Serwisie Centralnym
dystrybutora maszyn SINGER).
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[] Naprawy i reperacje

Przygotowanie maszyny do szycia:
Scieg: zygzakowy trykotowy

Szerokos¢ Sciegu: Najwieksza.~#4,5 mm
Dtugos$c¢ Sciegu: Niewielka=0;5-1,0,mm

Szycie (wskazowki):

Podtozy¢ kawatek materiatu doktadnie pod-rozerwane
lub pekniete miejsce.

Ustawi¢ srodek stopki rowno ze $rodkiem rozerwania.
Przeszy¢ przez catg dlugos¢ uszkodzenia (rozerwania,
pekniecia) materiatu.

Na poczatku i na koncu przeszycia, nalezy wzmognié
Szew za pomocg Sciegu wstecznego.

\
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|:| Wzmochnienie szwow

Przygotowanie maszyny do szycia:
Scieg: prosty
Dtugos¢ sciegu: 1,5 mm (delikatna)

Szycie (wskazéwki):

Szycie w miejscu stosuje sie do wzmochienia linii
krzywych, np. wciecia rekawow, szwowrna-materiatach
elastycznych oraz w innych miejscach, ktére-nie
powinny sie wyciggac.

Szy¢ wzdtuz brzegu, w odlegto$ci 6 mm od/brzegu..
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[ zaktadki tradycyjne

Przygotowanie maszyny do szycia: —
Scieg: prosty
Dtugos¢ sciegu: 2,0-3,0 mm

Szycie (wskazéwki):

Aby oznaczy¢ zaktadke na materiale; nalezy albo
wyciagnac nitke z materiatu albo uzyé kredy krawieckiej.
Ztozy¢ prawe strony materiatu zgodnie/z oznaczeniem

i przeprasowac.

Szy¢ w odlegtosci 3 mm od miejsca ztozenia.

Powtarza¢ czynnos¢ dla kazdej nastepnej zaktadkic !
Na koncu przeprasowa¢ materiat !
©

O’\/
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W Marszczenie, faldowanie

Przygotowanie maszyny do szycia:

Scieg: prosty

Dtugos¢ sciegu: Najwieksza (najdtuzszy scieg)
Naprezenie: Zmniejszy¢ troche/nhaprezenie nici gornej

Szycie (wskazowki):

Technika szycia wykorzystywana domarszczenia
pasow, rekawow itp.

Rozpoczac¢ szycie kilkkoma Sciegami wstecz.

Szy¢ w odlegtosci 0,5 mm od brzegu materiatu, uszy¢
zgdang dtugosé.

Po wykonaniu szwu podnie$¢ igte do najwyzszej pozycii,
podnies¢ stopke i wyciggngé gérng oraz dolng nitke
poza stopke.

Obcig¢ koncdwki nici w odlegtosci okoto 15 cm

od materiatu.

Powtérzy¢ to samo, okoto 0,5 cm od prawego rzedu
Sciegow.

Po uszyciu dwoch rzedow wyciagna¢ dolne nitki i w ten
sposob Sciggng¢ materiat do zgdanych rozmiardw.
Zaszy¢ konce szwoéw.

Uwaga:
Po zakonczeniu szycia nalezy ustawi¢ poczatkowe
naprezenie nici,
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[] wyszywanie ptaskie

Przygotowanie maszyny do szycia:
Scieg: zygzakowy /\
Szerokos¢ Sciegu: Rozna (ustawi¢ wg sznurka)
Dtugos¢ Sciegu: Rézna

Szycie (wskazowki):

Wyszywanie ptaskie jest technikg szycia-$ciegiem
zygzakowym na delikatnym materiale.

Stosuje sie jako dekoracje damskich kurtek.itp.
Narysowa¢ wzér na materiale.

Wiozy¢ sznurek do srodkowego otworu stopki.isszyc

Sciegiem zygzakowym tak, aby igta wchodzita w materiat @ WW\/\/l/
z lewej i z prawej strony sznurka.

Podczas szycia obserwowac narysowany wzor.
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[] Konserwacja:

A UWAGA

Przed konserwacjg nalezy"wytaczy¢é maszyne
przyciskiem wytgcznika (pozycja"O") a nastepnie
odtgczy¢ od zasilania (wyjaé wtyczke z gniazdka).

Zdejmowanie plytki $ciegowej

Obraocié¢ kotkiem recznym tak, aby igta znalazta sie

w gornym potozeniu. Otworzy¢ pokrywe chwytacza

i odkreci¢ 2 wkrety mocujgce plytke Sciegowa (1)
Czyszczenie transportera

Wyja¢ z maszyny bebenek i oczysci¢ caty obszarpracy
chwytacza i transportera z resztek nici i strzepkow

materiatu przy pomocy szczoteczki (2).

Czyszczenie i oliwienie chwytacza

Wyjg¢ bebenek. Odchyli¢ dwa zaczepy mocujgce
pierscien chwytacza (3). Wyja¢ pierscien (4) i chwytacz
(5) a nastepnie oczysci¢ przy pomocy miekkiej szmatki.
Naoliwi¢ chwytacz w punkcie wskazanym strzatkg (6).
Obréci¢ kotkiem recznym tak, aby zabierak chwytacza
(7) znalazt sie z lewej strony. Wiozy¢ chwytacz (5),
zatozy¢ pierscieh chwytacza (4) i zamocowac go przy
pomocy dwéch zaczepow (3). Wiozy¢ bebenek ze
szpuleczka i przykreci¢ ptytke Sciegowa.

Wazna uwaga:

Strzepki tkanin oraz nici nalezy regularnie usuwac.
Maszyna powinna by¢ regularnie poddawana
przegladom w Serwisie Centralnym dystrybutora.




[] Usuwanie usterek / poradnik uzytkownika

Problem

Przyczyna

Korekta

Zrywanie gornej nitki

- Nieprawidfowo zatozona nitka.

- Zbyt duzesnaprezenie nitki.

- Nitka'jest/za gruba w stosunku do igty.

- Igta zostata zatezona nieprawidtowo.

- Nitka jestiowinieta wokét trzpienia szpulki.
- Uszkodzona igta.

- Ponownie zatozy¢ nitke.

- Zmniejszy¢ naprezenie nitki.

- Zatozy¢ grubszg igte.

- Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
- Zdja¢ szpulke nici i nawing¢ ni¢ na szpulke.

- Wymieni¢ igte.

Zrywanie dolnej nitki

- Nieprawidtowo zatozeny bgbenek.
- Zle zatozona nitka do bebenka.

- Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bebenek. Pociggna¢ nitke,
powinna rozwijac sie swobodnie.
- Skontrolowa¢ szpulke i bebenek.

Przepuszczone $ciegi

- Nieprawidtowo zatozonayigta.

- Uszkodzona igta.

- Nieprawidtowy rozmiar lub_redzaj'igty.
- Nieprawidtowo zatozona stopkax

- Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
- Zatozy¢ nows igte.

- Wybrac igte stosownie do nici i materiatu.

- Skontrolowac¢ stopke i zatozy¢ jg prawidtowo.

tamanie sig igly

- Uszkodzona igta.
- Igta zostata zatoZzona nieprawidtowo.

- Nieodpowiedni rozmiar igty w stosunku do materiatu.

- Nieprawidtowa stopka.

- Zatozy¢ nowg igte.

- Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
- Wybrac igte stosownie do nici i materiatu.

- Wybra¢ prawidtowg stopke.

Luzne $ciegi

- Nieprawidtowa stopka.

- Zle zatozona nitka do bebenka.

- Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu i nicit
- Nieprawidtowe naprezenie nitki.

- Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

- Zatozy¢ nitke do bebenka jak pokazano na rysunku.
- Wybrac igte stosownie do nici i materiatu.

- Wyregulowaé naprezenie nitki.

Marszczenia albo
falowanie szwu

- Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu.
- Nieprawidtowa dtugo$¢ $ciegu.
- Zbyt duze naprezenie nitki.

- Wybrac cienszg igte.
- Skroci¢ dtugos¢ Sciegu.
- Zmniejszy¢ naprezenie nitki.

Nierowne sciegi,
nierbwnomierne
podawanie
materiatu

- Niska jakosc nici.
- Zle zatozona nitka do bebenka.

- Materiat jest naciggany podczas szycia.

-Zastosowac lepsza jakosciowo nitke.

- Wyja¢ bebenek, zatozy¢ nitke i prawidtowo zatozy¢
bebenek.

- Nie ciggng€ materiatu podczas szycia, pozwoli¢

na jeqgo podawanie przez zagbki transportera.

Gtoéna praca
maszyny

- Nagromadzenie oleju lub zanieczyszczen
na chwytaczu lub igielnicy.
- Uszkodzona igta.

- Wyczysci¢ chwytacz i zgbki transportera zgodnie
z instrukcja.
- Wymieni¢ igte

Blokowanie sie
maszyny

- Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu.

- Zdjac¢ gorna nitke i wyjac bebenek. Pokrecic kotkiem
recznym do tytu i do przodu. Usung¢ zaplatane nitki.
Naoliwi¢ maszyne wedtug instrukcji.
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[] Informacje o serwisie

W razie jakichkolwiek problemodw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym
lub Serwisem Centralnym dystrybutora:

SerwissCentralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM
Obstuga serwisowa urzadzenia winna*by¢ dokonywana wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe.

[] Notatki uzytkownika
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[ Notatki uzytkownika - c.d.
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KARTA GWARANCYJNA - strona "A"

ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM,
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogoélnego: (48) 360 91 40, Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

www.arkaagd.pl
WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujgjurzadzenia wprowadzone na rynek polski przez firm¢ ARKAAGD Sp. z 0.0.,

z siedzibg w Radomiu przy ul. Strycharska 4, zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku
w warunkach gospodarstwa domowego. lub.podobnego. Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg
obstugi powoduje utrate gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci i zachowaniu jego funkgji i wkasciwosci
w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania gwaranciji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane beda bezptatnie w terminie 14 dni, a w przypadkach szczegoélnych
w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jega wymiany w rozsgdnym czasie od chwili, w ktérej zostat
poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci tewaru’objetego gwarancja. Realizacja gwarancji powinna nastapic
bez nadmiernych niedogodnoséci dla konsumenta, uwzgledniaja¢ specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym urzgdzeniem, waznej karty
gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio
wysoka ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierskg. Sprzet dostarczany
do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowic przyjecia derhaprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie
koszty naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych, przewozu, robocizny i uzytych materiatow.
Gwarant moze zleci¢ naprawe towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swéjskoszt. Konsument nie bedzie ponosit z tego
tytutu zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany przed ujawnieniensie braku zgodno$ci towaru z umowsa,

Gwarant demontuje oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca wykonanie tych czynnosci
na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej znajduje sie na stronie Gwarantazwww.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz wywotanyeh skokami napiecia uszkodzen sprzetu
i spowodowanych nimi wad oraz uszkodzen. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych’na skutek niewtasciwego lub
niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego specjalistycznego podtgczenia do sieci przez
osoby z odpowiednimi uprawnieniami oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerobek i zmian konstrukcyjnych.

i
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KARTA GWARANCYJNA - strona "B”

10.
1.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem sprzetu,

wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektoéw estetycznych urzgdzenia powstatych w toku normalnej
eksploataciji.
Ustugami gwarancyjnymi nie sg‘objete czynnosci zwigzane z przegladem, konserwacja, czyszczeniem i regulacjami

opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete ¢zesci oraz ich wymiana, ulegajgce naturalnemu zuzyciu podczas normalnej
eksploatacji sprzetu jak: paski, noze, uszczelkiy igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktow 10 i 11"wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisu powinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane kontaktowe zgtaszajgcego.

W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczaylub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument Zgdasnaprawy, lub moze dokona¢ naprawy, gdy konsument zada wymiany,
jezeli doprowadzenie do zgodno$ci towaru z umowg w sposéb wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i'wymiana,sg niemozliwe lub wymagatyby nadmiernych kosztow

dla Gwaranta, moze on odmdéwi¢ doprowadzenia towaru do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernoéci kosztow dla
Gwaranta uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w'szczegolnosci znaczenie braku zgodnosci towaru z umowa,
warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne niedogodnoscisdla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu
doprowadzenia towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jestizobowigzany do zaptaty za zwykte korzystanie ze sprzetu,
ktory nastepnie zostat wymieniony.

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeezypospolitej Polskiej i dotyczy sprzetu wprowadzonego
na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego na terenie Rzeczypospalitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepusi,podpisu sprzedawcy lub dotgczonego
dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, Kupujgcemu z mocy prawa przystugujg $rodki ochrony prawnej
ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie ma wptywu na te $rodki ochrony.prawne;j.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy z.dnia 23 kwietnia 1964 r.

- Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360; ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pozniejszymi zmianami

oraz inne przepisy prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej gwarancji jest Gwarant,

tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu (ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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