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20 1 4 Rok produkcii: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZzo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: l'on BiIMycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacién:

TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; Importator
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Ztgczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXIAHWI NOBITPSIHUIA OTBIP
2. 3eaHyBad

3. BUMMKaY

5. NaTpoH Ans iHCTPyMeHTiB
8. wnichyBanbHMit kpyr

9. npuctpit

10. rHi3no wnakra

1. wnaHr

12. 3eaHyBay LWnakra

13. macnaHka

14. penykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upina¢
8. brusny kotou¢

9. nastroj

10. z&suvka hadice
11. hadice

12. spojka hadice
13. olejovaé

14. redukéni ventil
15. filtr

16. kompresor

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
8. disc abraziv

9. scula ajutétoare

10. soclul tubului
11.tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
8. Schleifscheibe
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

8. Slifavimo diskas

9. jrankis

10. Zarnos lizdas

11. zama

12. Zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

€

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja
8. brasny kotu¢

9. nastroj

10. hadicové zasuvka
11. hadica

12. hadicova spojka
13. olejovaé

14. redukény ventil
15. filter

16. kompresor

@®

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta
8. disco para pulir

9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEpCTME
2. coeanHUTENb

3. BblKMO4aTenb

5. NaTpOH ANsi UHCTPYMEHTOB
8. wnncoBanbHbIA Kpyr

9. ycTpoiicTBO

10. rHe3no WnaHra

11. wnawr

12. coefiHuTeNb WNaHra

13. MacneHka

14. penykTop

15. punbtp

16. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. ieriu turétajs

8. slipésanas disks

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ello8anas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

G

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozdja
3. szelep

5. tokmany

8. csiszolotércsa

9. szerszém

10. tdmléfogadd csatlakozd
11. tomlé

12. toml@ csatlakozdja

13. zsirz6

14. nyoméscsokkentd

15. sz(ir§

16. kompresszor
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaMK
KopucTyitTech 3axucHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
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Maksymalne ci$nienie pracy
Max. Betriebsdruck
MakcumarnbHoe paboyee faBnenme
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis izemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima

20000min”*

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomnHanbHble 060poTbI
HominanbHi 0beptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal

113

I/min

Wymagany przeplyw powietrza
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa
Butpaty nosiTps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany prtok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

& 6mm

—

Rozmiar uchwytu narzedziowego
Abmessung der Werkzeughalterung
Pa3mep natpoHa

Poamip natpoHa

|rankio griebtuvo dydis

lerices turétaja izmérs

Rozmér upinaciho pfipravku nastroje
Rozmer upinacieho pripravku nastroja
A szerszambefogas mérete

Diametrul portsculei

Tamafio del mandril de la herramienta

114”
A

Srednica przylacza powietrza
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp nosiTpsHOro 3eaHyBava
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pfipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atméréje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cg tarcz tnaeych i szlifujgcych jest mozliwe ciecie i szlifowanie réznych materiatéw. Przyrzad zostat zaprojektowany do uzytku
wytacznie w gospodarstwach domowych i nie moze by¢ wykorzystywany profesjonalnie, tj. w zaktadach pracy i do prac zarobko-
wych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem
nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidlowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od
wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze
pozwalajgce zamocowac wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81110
Waga [kq] 0,50
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["]/ [mm] 3/8/10
Obroty [min”'] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [imin] 13
Cisnienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+£3,0
Moc akustyczna (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 950430
Drgania (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 144+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatac;ji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoridw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowac ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regularmie sprawdza¢ czy
predkos¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od wartodci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna si¢ odby-
wac bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami producenta. Upewnic sig, ze iskry i odtamki powstate
podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawianego lub
konserwacja. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec osob postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecigciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujgcym wrzecionem oraz narzgdziem wstawia-
nym. Uzytkowanie narzgdzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymaé narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do przeciwsta-
wienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowa-
nych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywac pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajacej predkosé znamionowa. W
przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowa¢ hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod
uwage zagrozenia zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator doswiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujgcy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédia zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowaé akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowaé
akcesoriow w innych w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pra-
cy, moze by¢ gorace lub ostre. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predkos¢
znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predkosé
znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy $ciernej, tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktdra ulegnie
uszkodzeniu moze spowodowaé bardzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowaé tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz,
ktére zostaty upuszczone. Stosowac tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wtasciwg $rednicg trzpienia. Nalezy zwrdci¢ uwage
na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwiekszenie diugosci watu pomiedzy koficem
tulei, a punktem montazu. Upewnic sie, ze minimalna dtugo$¢ trzpienia zacisnigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej
10 mm (nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzegac sig pomytek przy dopasowywaniu
$rednicy trzpienia narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg
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pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywaé ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pylu. Wybieraé¢, konserwowaé i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatéw moze spowodowac powstanie oparéw i pytéw, ktére wytworzg zagrozenie
wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacije narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek,
poniewaz moze spowodowac¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien
by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpiera¢ cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwno-
wazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie
wstawiane moze spowodowa¢ wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne potaczenia zakrgcane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze zrddio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo | pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, szlifierka moze w fatwy sposéb przeciag.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczng, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszczaé koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania sig wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza
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niz predkos$¢ obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji.
Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyj-
nych, aby dopasowa¢ $rednice wrzeciona narzedzia i $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywac i stosowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywa¢ uszkodzonego
wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan
wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng pozaru.
Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potoZeniu. Natychmiast zatrzyma¢ urzadze-
nie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki. Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usunaé
przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predkos¢ obrotowa szlifierki nie jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrabki niektérych materiatéw, moga powstac trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowaé
stan Sciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

Podfgczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (Il)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podigczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8” (10 mm). Upewnic sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewni¢ sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowac
do zalecen wytworcéw Sciernic pod katem predkosci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujgca az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.
Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sig przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujacg na wrzecionie.

Praca szlifierkq

Dobra¢ narzedzie wtasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiagnaé petng predkosc¢
obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajaca sie Sciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice i
zwigkszy¢ ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy mogg powstawac iskry oraz moga sie odrywaé fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby iskry i
odrywane fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

n I NS TR UKC J A O RY G I N A L N_A



Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wod6w.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Upewni€ sig, ze magazynek narzedzia jest pusty, jezeli nie, oprozni¢ go. Pozwoli to unikng¢ zagrozenia spowodowanego przez
przypadkowo wyrzucane elementy ztgczne.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy podanej w tabeli. Upewnic sig, ze
wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 13,8 baréw. (1)

Sprawdzi¢ poprawno$¢ podigczenia i dziatania, przyktadajac wylot narzedzia do kawatka drewna lub materiatu drewnopochodne-
go i naciskajac spust raz lub dwa razy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozli )

Narzedzie ma zbyt Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogty sie przyklei¢ do
wolne obroty lub nie wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac
uruchamia sie spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W
miare oprdzniania sie zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtgczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Narzedzie uruchamia sig
i potem zwalnia
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Usterka

Mozliwe rozwigzanie

Niewystarczajgca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
cidnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane.
W przypadku braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden verschie-
dene Werkstiicke geschnitten und geschliffen. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der
Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abktihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie
und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgeméafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch
Schliissel fir die Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
P; tr | MaBeinh it GroRe
Katalognummer 81110
Gewicht [kg] 0,50
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [1/[mm] 1416,3
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [/ [mm] 3/8/10
Drehzahl [min] 20000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 6
Max Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 13
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+3,0
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0+3,0
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 14415

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs
oder bei einem Betriebseinsatz in der Nahe eines Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die
Sicherheitsanleitung durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften Kérperverletzungen
filhren. Die Installation, Regelung und Montage des Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal
ausgefiihrt werden. AuRerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitat und das Si-
cherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhdht werden kdnnen. Die Sicherheitsanleitung nicht weg-
werfen, sondern jedem Werkzeugbediener (ibergeben. Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches Werkzeug nicht verwendet
werden. Das Werkzeug ist einer regelmaRigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der Norm ISO
11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch
des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen
Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Aus-
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werfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stol3festen Augenschutz tragen. Der
Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob der
zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist regelmaRig zu tiberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht hoher als der
auf dem Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte entsprechend den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte
und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich davon iiberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden
Funken und Splitter keine Gefahrdung hervorrufen. AuRerdem ist das eingesetzte Werkzeug vor dem Wechsel oder der Wartung
von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss standig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Korperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und
dem eingesetzten Werkzeug vermeiden. Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen
Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie Quetschungen, St6Re, Abschneiden, Abscheren und heien Stellen. Man
muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe (iber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal missen phy-
sisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist
richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer
Uber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Man muss
Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen. Dagegen
darf man keine Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit diberschreitet. Wird mit dem
Werkzeug Uber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen. Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe
der Starteinrichtung noch Uber eine bestimmte Zeit. In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss man auch auf die
Gefahren im Zusammenhang mit einer Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewéahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondem seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Zubehdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden Wahrend und nach dem
Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein. Es ist
auBerdem zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwin-
digkeit einer Schleif- oder Poliermaschine bzw. ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges gréRer
ist als die Nenngeschwindigkeit des Werkzeuges. Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fraser darf nie auf der Schleifma-
schine montiert werden. Die beschadigte Schleifscheibe kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren. Es sind
deshalb keine gerissenen oder gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb
nur zugelassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurchmesser eingesetzt werden. Man muss auch auf
die Tatsache achten, dass die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhéhung der Wellenlange zwischen
dem Ende der Hilse und dem Montagepunkt verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu iberzeugen, dass die Lange
des in die Werkzeughalterung eingedriickten Bolzens mindestens 10 mm betrégt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des
Herstellers fiir die einzusetzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch Fehler beim Anpassen des Bolzendurchmessers
des eingesetzten Werkzeuges sowie des Klemmstiickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kénnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
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eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Déampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Durch die Bearbeitung bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine
Explosion hervorrufen kénnen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen filhren, wie z.B. sténdigen Gerduschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges
erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden.
Dort, wo es mdglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Méglichkeit besteht, muss man das Ge-
wicht des Werkzeuges im Sténder, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff
und unter der Berlicksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen
gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Falsch montierte oder beschédigt eingesetzte Werkzeuge kénnen eine
Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht liberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-

O R I G I N A L A N L E I T U N G



@

durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter re|n|gen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Werden zusatzliche Halter oder Stéander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde. Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge
der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehdrteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile die Drehzahl der
Schleifmaschine nicht tiberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerk-
zeug soll sicher und einwandfrei befestigt werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der
Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschadigten Zubehorteile
verwenden. Fehlerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsféhige austauschen. Den Zustand der Spindel und
Werkzeugfutter auf eventuellen Verschlei oder Beschadigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion geféhrdeten R&umen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kdnnen einen
Brand verursachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten iiberméRige
Vibrationen oder irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine
sofort auszuschalten. Jegliche Stérungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht diberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe konnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gelifteten Rdumen arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werksttickes berlicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wahrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schieifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der
Schleifscheibe genau untersuchen.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1I)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn. Dort wo maglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” (10 mm) verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (1ll)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile héher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstel-
lers der Schleifscheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftléange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit I6sen, bis das Zubehérteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftlange in der Spindel steckt.
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Die Befestigungsmutter mittels Schilissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl er-
reicht. An das Werkstick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe ausiiben. Ein zu hoher
Druck kann die Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Kdrperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werkstiickteile kdnnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken
und die abgebrochenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverzglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt
werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstérung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) (iber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werk-

zeuges (iber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfilhren. Es wird empfohlen, das O SAE 10 fiir die Wartung der
Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine kurze Weile laufen lassen. .

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierél verwendet werden. Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene o]
abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Storungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 tiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kdnnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
grofe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8 / 10" besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHeBMaTM4eckas LWNMGoBanbHas MallMHa - YCTPOICTBO C MUTaHMEM CTPYel KOMNPeccUpOBaHHOTO BO3AYXa MO, COOTBETCTBYIO-
LM AaBneHneM. C noMoLLbio abpasuBHbIX W LUNMEOBAMBHBIX KPYroB MOXHO 06pe3aTs 1 LnnUoBaTh PasHOBUAHbIE MaTepHankl.
YCTpOIACTBO He NpeaHa3Ha4eHo Ans HenpepbiBHOM paboTbl. PekomeHayeTcs cneaytolwmini pexum paboTel: pabota B TedeHun 5
MUHYT, @ 3aTeM nepepbiB 30 MUHYT C Lienbio oxnaxaenus ycTpoiicTaa. MpasunbHas, besoTkasHas 1 besonacHas pabora ycTpoit-
CTBa 3aBWCUT OT NPaBUMBHOI 3KCMINyaTaLy, B CBA3M C YEM:

Mepea Hayanom paboThbl ¢ yCTPONCTBOM HE06X0AMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCA € COAEPKaHUEM MHCTPYKLIUK U cOepedb
ee.

MocTaBLmK He OTBEYAET 3a BCAYECKIN YiLep®, HAHECEHHbIN B PE3yrbTaTe NoNb3oBaHMs YCTPOCTBOM BOMPEKN ero NpeaHasHa-
YeHuto, HecobntofeHmns npasun 6e30NacHOCTY 1 ykasaHil U3 HacTOALLE MHCTPYKLIK. Tonb3oBaHie YCTPOIACTBOM BOMPEKM ero
NPe/IHa3HaYEHMI0 BbI3bIBAET TAKKE MOTEPIO rapaHTUIHbIX NPaB NOTPEBUTENS N0 NOBOMY HAPYLLEHNA rapaHTUAHOIO A0T0BOPA.
OCHALLEHUE

LlinndpoBanbHas MaLLMHa OCHALLEHa COEAUHUTENEM, C MOMOLLbIO KOTOPOrO €8 MOXHO MOAKMOYMTE K THEBMATUYECKON CUCTEME.
B komnnekTe uncnATCA Takoke KIoum, C NOMOLLbO KOTOPbIX MOXHO 3aKpenuTb AONONHUTENBbHOE OCHaLLEeHWe B NaTpoHe.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapawmetp E, namep 3HayeHue
Homep no karanory 81110
Bec [kq] 0,50
[lnameTp Bo3ayLuHoro npucoeantutens (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
[lvameTp LnaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHHIA) "]/ [mm] 3/8/10
060opoTbl [min”] 20 000
[lvameTp natpora [mm] 6
PexomerzoBaHHoe paboyee faBneHme [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [/min] 113
Akyctndeckoe faenenve (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0130
Axyctiyeckas molHocTb (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Konebanus (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?) 144£15

OBLLWE NPABUITA BE3OMNACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHis MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 00s13aTeNbHO CoBrioaath OCHOBHbIE MPpaBima TPYAOBO
6e30nacHOCTH, BKMtoYasi NPUBEAEHHbIE HUXKE, C LIEMbI0 OTPaHUYEHNs pUcka Noxapa, yaapa aneKTPUYECKM TOKOM 1 n3bexaHus
TeNeCHbIX NOBPEXAEHMIA.

Mepea Hayanom NonbL30BaHUsi AAHHOTO YCTPONCTBA HEOGXOAUMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN U chepedb
ee.

BHUMAHWUE! O3HakoMuUTbCS CO BCEMM NPUBEAEHHBIMU HIbKE MHCTPYKLMsMU. HecobriofeHne MOXET cTaTb MpUYMHOA yaapa
3MEKTPUYECKAM TOKOM 1 TENECHbIX NOBPEXAeHUIA. [ToHATME ,IHEBMATNYECKOe YCTPOICTBO”, NPUMEHAEMOE B MHCTPYKLMSIX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPONCTB C MMUTAHNEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOIO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABMEHNEM.

COBINOJATL MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAA

06Lwwe TpeboBaHus k Ge3onacHocT1

lMepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOrO 0BCTY)XMUBaHWS U 3aMEHbI MPUHAANEXHOCTE UK B Cryyae Bbl-
MOMHEHMs paboT BO3Me NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTLIBASH MHOXECTBO ONacHOCTEH, HeobXoaUMOo NpounUTaTh U NOHSTL
VHCTPYKLMIO NO TexHuke GesonacHocTu. HecobntogeHne faHHoro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTW K CEPbE3HBbIM TpaBmaMm. YcTa-
HOBKa, HacTPOMKa 1 MOHTaX NHEBMATUYECKIMX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSATLCS TOMbKO KBanNULMPOBaHHBIM U 06y4YeHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoANMULMPOBAaTL MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MoryT CHU3UTL 3MEKTUBHOCTD
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TaKKe YBENMYNTL PUCKH, KOTOPLIM NOABEPraeTcs onepaTop UHCTPYMeHTa. He BbibpackiBaTh MH-
CTPYKLMIO N0 TexHMKe 6e30nacHOCTM - ee CriedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo MCronb3oBaTh NOBPEXAEH-
HbIll THEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. Heobx0aMMO NepuoLuiecky NpoBepsiTb YUTaBeNbHOCTb AaHHbIX HA UHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet ctanpapt ISO 11148. PaboTogatent / nonb3osatenb JOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO A4S 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LyuTKa B Cry4ae HeobxoaMMOoCTH.
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OnacHoCTH, CBsi3aHHbIe C BblopackiBaeMbIMK 3neMeHTaMm

MoBpexaeHue 0bpabaTbiBaemMoro npeameTa, NpUHaANEXHOCTEN UMk Aaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Mpu-
UMHON BbIGpOCa anemMeHTa Ha BbICOKOI ckopocT. Beerga HeobxoamMo nenonb3osath yaaponpoyHyto 3aluuTy Ans rmas. Ctenexb
3alWMTLI cneayet nogbupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHAEMON paboTsl. Y6eauTsesl, YTo obpabatsiBaeMblit IPeaMeT HaAEXHO
3akpenneH. PerynsipHo NpoBepsiTb COOTBETCTBIE (DAKTUYECKOI CKOPOCTY BPaLLEHMUS MHCTPYMEHTa C HOMUHAIBHON CKOPOCTbHO,
yKasaHHOW Ha 3aBOZICKOM LuuTKe. poBepka Npou3BoauThCs 663 CMEHHbIX Pabounx UHCTPYMEHTOB U B COOTBETCTBIM C UHCTPYK-
Lmamn nponssoauTens. Y6eautbes, U4To UCKpbI M OCKOMKY, 0Bpasyiowmecs Bo Bpems paboThl, He MPeACTaBNSioT OMacHOCTY.
OTCOEMHUTD YCTPOICTBO OT UCTOYHWKA NUTAHUS Nepen TEeXHUYEcKM 0BCrnyXuBaHNEM UNK 3aMEHON CMEeHHOro paboyero uH-
cTpymeHTa. Takke BCeraa CriefyeT yunTbiBaTh PUCKM, KOTOPLIM MOTYT NMOABEPraTbCst NOCTOPOHHME NULA.

OnacHocTy, CBSA3aHHbIE C 3anyTblBaHNEM
3aﬂyTbIBaHVIe MOXET CTaTb ﬂpVNVIHOI?I yayulbs, OCKanbnuposaHua ninnm TpaBMmbl, ecnu cBobosHas ogexaa, YKpaLlueHud, Bonochl
1 nep4aTtkn He yaepxueatb BAanu OT UHCTPYMEHTOB UK I'Ipl/IHaﬂJ'Ie)KHOCTeVI.

OnacHocTy, cBsidaHHbIe ¢ paboToi

[ins npenoTBpaLLeHst NOpe3oB pyK W Apyrux yacTed Tena cneayeT uaberatb KOHTAKTa C BPALLAKOLUMMCS LWNMHAENEM U CMeH-
HbIMW pabounmK MHCTPYMeHTamu. Bo Bpems MCronb3oBaHUs MHCTPYMEHTA PyKi OnepaTopa MOryT MOABEPraThCs CrefyoLwmm
onacHocTaM: ApobneHue, yaapbl, 0Tpe3aHue, CTupatme, oxori. Heobxoanmo 1enonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLME NepyaTku Ans
3awmTbl pyk. Onepatop n obcnyxuBatoLmii NepCOHan JOMKHbI ObiTb (DU3NYECKN B COCTOSHWM CMPABUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM
11 MOLLHOCTbH MHCTPYMeHTa. CnedyeT NpaBunbHO AepxaTb MHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBLIM OTPearupoBatb Ha HopManbHble 1in
HEOXWaaHHbIE ABIKEHMS, a Takke BCerfa bbiTb roToBbIM MCToNb3oBaTh 06e pyku. CoxpaHsTb paBHOBECKE U MPaBUIbHYHO NO-
3numio Hor, obecneumBsaloLLyto Be3onacHoCTb. HafeBaTb 3alLUTHbIE 04KW, TakKe PEKOMEHAYETCS UCMoNb3oBaTh MpuneratolLne
nepyaTkin 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLMTHYIO ofexay. He ucnonb3oBaTh Gopdpesy Ha CKOPOCTH, MPeBbILLAIOLLE HOMUHAMBHYIO.
Ecrn Tpebyetcs pabotatb ¢ NOAHSATLIM Haj, roNoBOA MHCTPYMEHTOM, TorAa 06s3aTensHO CreayeT UCToMNb3oBaTb 3alMTHYIO Ka-
cky. CobrtogaTb 0CTOPOXHOCTb, MOCKOMbKY CMEHHbIA Paboumil MHCTPYMEHT ellie BpaLLaeTcs B TeYeHWe HEKOTOPOro BpeMeHM
nocne BbIKIKYEHKs yCTpoiicTa. B 3aBucumocTi ot obpabaTbiBaemoro Matepuana creayet yunTbiBaTb ONacHOCTb B3pbiBa Wi
noxapa.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NOBTOPSOLUMMMCS [BUKEHUSMN

Bo Bpemsi MCnonb30BaHNs MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB A5 paBoTbl, CBA3AHHOM C MOBTOPSIOLLMMMCS ABUKEHUSIMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL ANCKOMCIOPT B pykax, Nnevax, Npeanneybsx, Wee v Apyrux yactsx Tena. B cryyae ucnonb3oBanus
MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop [OMKEH 3aHATb YA0BHOE NONOXeHWe, 0becneymnBatoLLee NPaBULHOE PaCTONOXEHUe
CTO, ¥ U36eraTb CTPaHHbIX M He 0BECTIEYMBAIOLLMX PABHOBECHS ONOXeHMUIA. OnepaTop JOMKEH MEHSITL NOMOKEHE BO BPEMS
AnuTenbHoit paboTbl, 3T0 NOMOXeT u3bexaTtb Avckomdopta u yctanocTu. Koraa onepatop MCTbITHIBAET Takue CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA MM MOBTOPSIOLLMIACS AUCKOMCOPT, BOMb, NyMbCUpyHOLLYHO 6onb, MOKanblBaHUE, OHEMEHHE, XKEHUE UM OKOYEHe-
N0CTb, OH HE [JOMKEH MX UTHOPUPOBATh, @ 0653aH COOBLUMTBL O HUX CBOEMY paboTopartento 1 0bpaTuTLCs K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C MPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEANHNTL YCTPOINCTBO OT MCTOYHWKA NUTAHUA NEpes 3aMeHON CMEHHbIX pabounX MHCTPYMEHTOB WAN NPUHAANEXHOCTEN.
cnonb3oBatb NpUHaAMEXHOCTV U PacXOdHble MaTepuanbl TONbko PEeKOMEHAOBAHHbIX MPOWU3BOAUTENEM Pa3MepOB W TUMOB.
3anpeLLeHo Mcrnonb3oBaTh MPUHAANEXHOCTY APYrUX TUMOB MIW pasMepoB. M3beratb HEMOCPEACTBEHHONO KOHTaKTa CO CMeH-
HbIM PabOYNM MHCTPYMEHTOM BO BPEMS 1 nocne paboTbl, NOCKOMbKY OH MOXET ObiTb rOpsuMM Ui ocTpbIM. YBeauTses, 4to
MakcumanbHasi CKopocTb paboTbl CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB MPEBbILLAET HOMUHAIBHYIO CKOPOCTb LLUNMNGIOBANBHON Wi
MonNpoBanbHON MaLMHbL. YBeauTbes, YTO MakcuManbHas ckopocTb paboTbl CMEHHBIX Paboumx MHCTPYMEHTOB MPEBbILLAET HO-
MUHaMbHY0 CKOPOCTb YCTPONCTBA. Kateropuyecky 3anpeLLeHo yCcTaHaBnuBaTh Ha LUnnoBanbHoN MalliHe abpasuBHbIN KpyT,
AMUCKOBYIO NNy Ui ppesy. MoBpexaeHHbIN abpasnBHbIN KpYTr MOXET NPUBECTM K 04€Hb CEPbE3HLIM TPaBMaM unu cMepTy. 3a-
MpeLLEeHO MCronb3oBaTh TPECHYBLLE, CNIOMaHHbIe Uk ynasLure Anckv. MoXHO UCMONb30BaTh TONMbKO Pa3pelLeHHble CMEHHbe
paboune MHCTPYMEHTbI C COOTBETCTBYHOLMM AMaMeTpoM TudTa. Heobxoaumo oBpatTb BHUMaHNE, YTO YacToTa BpaLleHus
TOYKM MOHTaXa AOMKHA ObITb YMEHbLLEHa B CBA3N C YBENMMYEHNEM ANWHBI Bana MEXAy KOHLIOM BTYNKW 1 TO4KOW MOHTaxa. Cre-
Ayet ybeanTbCs, 4T MUHMManbHas AnvHA WTHATa 3aXaToro B NaTPOHE MHCTPYMEHTa paBHa, Mo kpaiHei mepe, 10 Mm (Tatkke
HeobXoAnMO Y4eCTb PeKoMeHAaLMM NpoM3BOANTENS CMEHHBIX Pabounx MHCTPyMeHToB). CrieayeT ocTeperatbCsi OWMBOK Mpi
MpMNacoBKe AuameTpa CMEHHbIX paboumnx MHCTPYMEHTOB 1 3axuMa MHEBMATUYECKOrO YCTPOUCTBA.

OnacHocTH, cBs3aHHbIE C MECTOM paBoThl

CKOMbXEHWs!, CNOTbIKAHWS W NAAEHUs SBNSKTCS MaBHbIMU NpudMHaMu TpaeM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEMN, 06-
pa3soBaHHbIX B pe3yrbTaTe UCToNb30BaHMS MHCTPYMEHTA, a Takke CMOTbIKaHWI O LunaHry NHeBMaTuYeckoi yctaHosku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA 06CTaHOBKE. MOryT MMETb MECTO CKPbITLIE OMACHOCTH, TakUe Kak SMEKTPUYECTBO UMK Apyrve
KOMMYHUKaLmy. [THeBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He MpefHasHayeH ANS MCMONb30BaHWUs BO B3PHIBOOMACHBIX 30HAX U He UMeeT
3NEKTPON3ONALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT Kak1e-nuBo 3neKTpuyeckue NpoBoaa, rasosble Tpybbl W T.., KOTOpbIE MOTYT
€030aTb ONACHOCTb B CNyYae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.
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OnacHocTH, CBSA3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3yrbTate UCMOoMb30BaHUS NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXYALIEHNS
300pOBbSI (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uiunu aepmatut). NMoatoMy HeOBXOAUMO OLIEHUTb PUCKK 1 BHEAPHTL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMU hakTopamu. OLEHKa PUCKOB [OMKHA BKIKYATL OLEHKY BAMSIHUS MbiK,
06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCNONb30BaHNS MHCTPYMEHTA, U BO3MOXHOCTb NOAHSTIS B BO3MYX CYLLECTBYIOLIEN Mblnu. MOTOK Bbl-
XOBSILLEro BO3yXa HeoBXOAMMO HanpaBnsiTb TakuM 06pa3oM, YTOBbI CBECTY K MUHUMYMY MOLHSTUE MbIfW B 3arblieHHON cpese.
B MecTax BO3HUKHOBEHMS NMbINK UMW NAPOB, UX KOHTPONb B UCTOYHUKE BbIBPOCA [OMKEH CTaTb NPUOpUTETOM. Bee MHTerpupoBaH-
Hble pyHKLMY 1 0BopyaoBaHme s c6opa, U3BNeYeHNs Nbinu (AbiMa) NMBO YMEHBbLUEHUS ee KONMMYECTBA JOMKHBI UCMONb30BaTb-
€1 MPaBUIbHO M OBCTYKMBATLCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU NpoM3BoauTensl. cnonb3oBaTb CPEACTBa 3aluuThl OpraHoB
AblXaHWs B COOTBETCTBUN C YKasaHuaMu pabotoaaTens u cornacHo TpeBoBaHWsM Mo rurneHe 1 GesonacHocTy. SkcnnyaraLms
W TEXHUYeCKoe OBCTyXMBaHWE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA JOMKHbI OCYLLECTBSITLCSA B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMSIMM MO
3KCTINyaTauyu, 4To NO3BOMMUT MUHUMM3NPOBATL 06pa3oBaHIe NapoB U Nbinu. BbibupaTk, 06CHyX1BaTb 1 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE
CMeHHble paboume MHCTPYMEHTbI COTMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCTmyaTaumy, 4tobbl u3bexatb yBenuyeHns obpasosaHns nbimn v
napa. Mpu 06paboTke HEKOTOPLIX MaTepuarnos MOryT 06pasoBLIBaTLCS B3PLIBOONACHbIE Napbl U Mbirb.

OnacHOCTH, BbI3BAHHbIE LLYMOM

BoapeiicTBue Luyma BbICOKOTO YPOBHS 6€3 Haanexallelt 3almTbl MOXET CTaTb MPUYUHON MOCTOSIHHOM W HeoBpaTUMoil noTe-
pu cnyxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LyM B yLax (3BOH, KyMokaHue, CBUCT Wnu rynetue). HeoBXoguMo oLeHUTb
PUCKV 11 BHEOPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haj AaHHbIMKM daktopamut. COOTBETCTBYIOLMI KOHTPOMb C LIEMbIo
CHUEHWS pYcka MOXET BKIKaTh UCTIONb3oBaHue AeMncuMpyloLLMX MaTepUanos, NpedoTBpaLLatoLLyX ,380H" 06pabGaTbiBaeMoro
npenmerta. Mcnonb3osarb CPEACTBA 3alUuThl ClyXa CleyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM paGoToaaTens 1 B COOTBETCTBUM
¢ TpeBoBaHUAMM MO rUrMeHe 1 GeaonacHocTi. JKCyaTaumst v TEXHUYECKOe 0BCTyXvBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[LOMKHbI OCYLLECTBASTLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMU MO 3KCMTyaTaLmy - 3TO MO3BONUT M3BEXATH HEHYXHOTO YBENUYEHIs
YPOBHS! LLyMa. ECNv MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT OCHaLLEH MyLuMTenem, Bcera Heobxoaumo yBenuThes, YTo BO Bpemst Uc-
NONb30BaHs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NpaBuIbHO. BbiGupaTh, 06CnyxMBaTb U 3aMeHSITb M3HOLIEHHbIE CMEHHbIE paBouve
WUHCTPYMEHTBI CrIeayeT COrMacHo UHCTPYKLMM MO 3KCnnyaTauuu. 310 NO3BONMUT U3BEXATb HEHYXKHOTO YBENUYEHIS LyMa.

OnacHocTH, Bbl3BaHHbIe BUGpaLMAMU

BuGpaLusi MOXET NPUBECTM K HeoBPATUMOMY MOBPEXIEHNI0 HEPBOB W KDOBOCHABKEHWs KUCTE W pyK. Pyku cneplyet fiepxatb
Ha COOTBETCTBYHLLEM PacCTOSHUM OT naTpoHa Apenu. HeoBxopmmo Tenso ofeBaTbcs BO BpeMst paboTbl B XOMOAHYI0 NOrOAY, U
PYKM BOMKHBI BbITb TENMBIMIA U CyXUMU. B cnyyae oHeMeHWsl, nokanbiaHust, 601 v npu nobeneHnm Koxv Ha nanbLax 1 pykax,
HeobXxoauMo npekpaTuTb paboTatb ¢ MHEBMATUYECKAM MHCTPYMEHTOM, coobluuTe paBotopatento 1 obpatutecs k Bpady. Co-
OntoieHIe ykasaHui MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLuu BO BPEMS UCTIONb30BAHHS U TEXHMYECKOTO 0GCHYXMUBAHMSI HEBMATUYECKOTO
UHCTPYMEHTA MO3BONNT U3BeXaTh HEHYXXHOTO YBENMYEHNS YPOBHS BUBPaLMM. He MCnonb3oBaTh M3HOLLEHHBIX MW MAOXO Npuna-
COBaHHbIX HacagoK, MOCKOMbKY 3T0 MOXET NPUBECTM K 3HAYUTENBHOMY YBENMYEHMIO YPOBHS BUBpaLMM. BbiGuparb, obenyxusatb
W1 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHble paboune MHCTPYMEHTI CeayeT COrMacHo WHCTPYKUMM MO aKkchnyaTaumi. 310 No3eonuT
n36exaTh HEHYXHOrO YBENMIeHNs BUOPaLmit. Mo BOIMOXHOCTU MOHTaX CrieayeT BbINOMHSATb C MCMONb30BaHUEM 3aLUMTHBIX Kpa-
HOB. ECn1 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrieayeT NoAAepKvBaTh C NOMOLLBIO CTOKW, HAaTSXKMTENs Uik banaHcupa. VHCTpymeHT
HeobXoaNMo AepxaTb NErko, HO HaeXHO, YUUTBIBAS BOIMOXHbIE CHTbI PEAKLMM, MOCKOMbKY OMAacHOCTb, Bbi3BaHHas BUGpaLel,
Kak npaBuIo, BO3pacTaeT npu GombLIEM YCUrny 3axuma. HenpasumbHO YCTaHOBNEHHBIE N NOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paboume
WHCTPYMEHTbI MOTYT CTaTb NPUYMHOI YCUNEHNS BUBpaLMM.

[lononHuTenbHbIE MHCTPYKLMW N0 6e30MacHOCTU s NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblilt BO3AYX MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCeraa OTKIiouaTh nofavy Bo3ayxa, CTPaBuTb JaBneHue BO3yXa U3 LNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT Nofady Bo3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTcs, Nepef 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX pa6oT;

- HUKOTZla HE HaNpaBMsATL CTPYI0 BO3AyXa Ha ceGs unu apyrux niogedt.

Ynap LnaHroM MOXET NpUBECTU K CePbE3HbIM TpaBMam. Beeraa Heobxoaumo NpoBepsiTh LWNaHIM U COBANHEHWS) HA NpeaMeT
Hann4ms MoBPEXAEHUI, a Takke He ocrabneHsl N oHW. He criepyeT HanpaensTb Ha Pyku CTPYH XOMOAHOro Boaayxa. Kaxapii
pas, Koraa MCronb3yoTCs YHUBEPCanbHbIE BUHTOBbIE COBAMHEHNS (LUITUGTOBbIE COEAUHEHMS), HEOBXOAUMO NPUMEHSITb CTEPXKHM
W COEAMHUTENM, NPEROXPAHSIOLIME OT BOIMOXHBIX MOBPEXAEHUA COSANHEHNA MEXZY LLNAHTaMM, a Takke MeXAY LUNaHroM 1
UHCTPYMEHTOM. He npeBbILLaTh YKa3aHHOro AN UHCTPYMEHTA MakCUManbHOrO aBneHus Bo3dyxa. KaTeropuyHo 3anpelleHo
MepeHOCUTL MHCTPYMEHT, iepXka ero 3a LLnaHr.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCNIOBUA

Heobxoaumo ybeanTbes B TOM, YTO MCTOYHUK KOMMPECCUPOBAHHOTO Bo3ayxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee aaBneHue u co-
OTBETCTBYIOLLIEE TE4EHIe Bo3AyXa. B cnyyae UpeamepHoro jaBneHns BO3Ayxa NUTaHMA cneayeT BOCTIONb30BaTLCA PEAYKTOPOM C
npegoxpaHuTenbHbIM knanaHom. MHeBMaTyeckoe YCTPOCTBO JOMKHO NMUTATLCS C UCMOMb30BaHWEM CUCTEMBI (hUNbTpa U Mac-
NeHKW. 310 0BECNeUUT YMCTOTY ¥ OBHOBPEMEHHO YBNaXHeHNe Bo3ayxa Macnom. CocTostHue (unbTpa v MacneHku Heobxoaumo
npoBEPSATb NEPes KaxabiM MyCkOM 1 B CIy4ae NoTPeBHOCTM 04MCTUTL UNLTP Nk 406aBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
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HaanexalLyto aKCnnyaTaLmio YCTPOACTBA 1 NOBBICKT €10 XUBYYECTb.

B cnyyae npumeHeHns [OMOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK CreayeT yOeamTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUIbHO
11 Ha[IeXHO 3aKpenneH.

Heobxoanmo NpuHATb COOTBETCTBEHHY!IO 03y, 06ECNEYMBAIOLLYIO MPOTUBOAEACTBIE HOPMATbHBIM UM HEOXVAAHHBIM ABIKEHM-
SIM YCTPOCTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BPaLLEHNS.

OBpalLyatb BHMMaHKe Ha OKpyeHue paboyero MecTa; NMdOoBanbHas MalLNHa MOXET NErko NEepenmnTb HEKOTOPbIE ANEMEHTBI.
3anpeLuaeTca nonb3oBaTbCs abpasBHLIMKM KpyraMi U MHCTPYMEHTaMU, NpeaHasHaYeHHbIMU Ans Wwnndosku 6OKOBOI MOBEPX-
HOCTbI0, C LieNbto pexyLueil 0bpaboTk. 3anpeLyaeTca nonb30BaTbCA PEXYLLMMI UK PPe3ePHBIMI Kpyramy.
Camo3akpennsioLumecs LWnnoBanbHbIE KPYrin NOMECTUTb KOHLIEHTPUYECK Ha MOAYLLKE LUntoBanbHON MaLLHb.

lMocne ocTaHOBKM WNM(OBaNbHON MaLLMHBI AepXaTb ee, Noka NOMHOCTbIO He 3aepXKUTCS BPALLAIOLMIACH MHCTPYMEHT.

Mepeq yCTaHOBKO [ONOMHUTENBHOMO OCHALLEHMS HeOBXo[MMO YOEAMTECSA B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHUS OCHALLEHMUS Bbille
CKOPOCTY BpaLLeHus LWnnoBanbHON MalLiHbI. 3anpeLuaeTcs nonb3oBaTbCs OCHALLEHNEM C APYrUM MaMETPOM NaTpoHa, Yem
yKa3aHHbII B MHCTPYKUMW. [loNONHUTENbHOE OCHALLEHWE CrieAyeT NPOYHO 3aKpenuTb B NaTpoHe. 3anpeLLaeTcs nonb3oBaTbCs
BTYNKaMi ¥ NepexofHbIMM thnaHuamm, 4Tobbl AnaMeTp LWNMHAENS CoBnapan ¢ ANamMeTpoMm Kpyra.

AbpasvBHbIe aneMeHTbl HeobXOANMO XPaHUTb U UCMOMb30BaTL COMMAcHO MHCTPYKLMAM MPOM3BOAWTENelt OCHalLeHuns. 3anpe-
LLaeTCcs Nonb3oBaTbCs NOBPEXAEHHBIMU MHCTPyMeHTaMu. OcHaleHre ¢ niobbiMu Bpakamu HEMEANEHHO 3aMeHUTb HOBBIM 1
1“cnpaBHbIM. [TpOBEPUTH COCTOSHME LUNMHAENS M NaTPOHOB C TOYKM 3PEHIS M3HOCA WK NOMOMOK.

3anpeLyaeTcs NoNb30BaTbC LUNMGOBANbHOI MaLUMHON B MECTax C BOMbLUMM PUCKOM B3pbIBa. Vckpbl, 06pasytolLmecs BO Bpemst
paboTbl, MOryT CTaTb MPUYMHOI NOXapa.

Mocne 3akpenneHns abpaavBHOTO Kpyra criedyeT 3aBeCTi YCTPONCTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHA B BesonacHoM nonoxenun. He-
MELNEHHO OCTaHOBMTb YCTPOWCTBO, €cnu HabnogatoTes 6onbluve konebanus unm gpyrue nomexy B pabote LwnudoBanbHoM
MaLLnHbI. Beayeckve noBpexaeHns He0bXoanMo YCTpaHUTb Nepes 04epenHbIM NyckoM YCTPOICTBa.

Y6enuTbes B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHMS YCTPOICTBA HE MPEBLILLAET Yka3aHHY Ha HOMUHAMBLHON Tabnuuke.

Bo Bpems 06paboTku HekoTopbIX MaTepuanos MoryT 06pa3oBaTbCs TOKCUYHbIE CTapeHnst uni Nbinb. Heobxoaumo Bectn pabo-
Ty B NOMELLEHMSAX C XOPOLLE BEHTUNSALIMEN 1 MONb30BATLCA CPEACTBaMM NMYHON Be3onacHoCTy.

Mpu BLIBOPE cpeacTs besonacHoOCTV CreayeT y4uTbIBaTL BIA 0bpabaTbiBaemoro matepuana.

CnepyeT ybeanTscsa B ToM, 4TO 06pasytoLLecs BO BPeMs paboTbl MCKPbI 1 OTXOAbI HUKOMY 1 HUYEMY He YTPOXAIoT.
Heobxoumo nonb3oBaThCst CpeacTBaMy NMYHON 6e30MacHOCTY TUNa Nepyartki, apTyx, kacka.

Ecrn ycTpoiicTBO C yCTaHOBNEHHbIM abpa3svBHBIM KpyroM ynano, nepes o4epeAHbIM MyCKoM CrieayeT TLiaTenbHO MpoBEpUTb
COCTOSHYE Kpyra.

MONb30BAHMUE YCTPOUCTBOM

[Mepen kax/bM MycKOM YCTPONCTBA crieayeT y6enmbca B TOM, YTO He NOBPEAWICS HW OUH 3NEMEHT MHEBMATUYEeCKON CUCTEMBI.
Ecnm 06Hapy>|<eHb| NnoBpexaeHna, cnegyet HemeaneHHo 3aMeHUTb HeUCnpaBHble 3NTIEMEHTbI CUCTEMbI HOBbIMU.

ﬂepeﬂ KaxabIM NpUMEHEeHEM MHEBMATUYECKON CUCTEMBI cnegyet nukeMaupoBaTb KOHAEHCUPOBaHHYH Bnary BHyTpKU yCTpOVI-
CTBa, KOMNpeccopa ¥ LUNaHroB.

[ModkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIN Crocob NOAKMIYEHMS YCTPOIICTBA K NHEBMATUYECKOI cucTEME. YkasaHHbIN Cnocob
obecneunBaet Hanbonee aheKTMBHOE NOMb30BaHWE YCTPOACTBOM U MOBBILLAET €10 XUBY4eCTb.

BBecTi Heckonbko kanens Macna Baskoctu SAE 10 yepes BXofHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXofHOrO BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HAAEXHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HACcaAKY, 0DecneunBatoLLyIo NOAKIYeHe
wwnaHra nogayu so3ayxa. (1)

YCcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYIO HacafKy Ha noBogke ycTpolicTea. Bo Bpems paGoTbl ¢ NHeBMaTUYECKUMU YCTPONCTBaAMU
Nonb30BaThCA MCKMHUYMTENBHO OCHALLEHWEM, NpeAHasHauYeHHbIM AnA paboTbl ¢ yaapHLIMU YCTPOUCTBaMM.

Bribpatb Tpebyemoe HanpasneHue BpalleHus. byksa F 0603HauaeT 06opoTsl Mo YacoBoi cTpenke, byksa R — 060poTsl npoTus
4acoBOIl CTPENK.

TaM, e 370 BOIMOXHO, OTPErynMpoBaTh AaBneHne (MOMEHT BpaLLeHIs).

MMopKmo4NTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, MONb3YACh LUMAHTOM BHYTpeHHero Anametpa 3/8” (10 mm). Yb6eautbes B
TOM, 4TO NPOYHOCT LUNaHra paBHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi yCTPONCTBO Ha HECKOMbKO CEKYHA, YToObl yBeanThes B TOM, YTO OHO He M3AET HUKaKX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U HE
BUGpHpYeT.

Yemanoeka u 3ameHa ocHawenrus (1V)

Y6eauTbest B TOM, YTO MakcMMarbHast CKOPOCTb BPaLLEHNsi OCHALLEHMS BbilLe CKOPOCTY BPaLLeHns WindoBanbHOM MaLLMHBI.
Heobxogumo cobriogarb pekomeHgauum npou3BoauTeneid abpasmBHbIX KPYroB OTHOCUTENBHO CKOPOCTY BPALLEHMS U ANWHbI
CTEPXKHSI, KOTOPbI JOMKEH MONACTb B LWNMHLENb.

B3siTb 3a LWNMHAENb 1 OTKPYTUTb raiiky KpenneHus 4o MOMEHTA, KOrla MOXHO BYfeT BCTaBUTb 3MEMEHT OCHALLEHHS.

Takum 06pa3om yCTaHOBUTL 3MEMEHT OCHALLEHMS, YTOObI B LUNWKAENb NONano MUHUMYM 10 mm CTEPXKHS.

C nomoLbto Kriouei 3acpukc1poBaTb raiiky KpenneHus Ha WnuHaene.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



Monb30saHue wiughosanbHOU MaluHoU

VHCTpYMEHT BomkeH oTBeYaTh faHHoMy Buay pabotbl. [epen Havanom paboThl cneayeT nopoxaaTh, Noka abpasuBHbIN Kpyr Ha
HabepeT MakcuManbHYH0 CkopoCTb BpaLleHms. K Matepuany npuknaasiBath TONbKO BPALLAMLMIACS KPYT.

HaumaTb Ha yCTPOCTBO NULLb C CUnoii, Heobxogumoii anst 06paboTku Matepuana. Benencteue YpeaMepHOTo HaxmMa MoXeT
noBpeauTbCS abpaanBHbIA KPYT, YTO MOBBILLAET PUCK TENECHBIX MOBPEXAEHUN.

Bo Bpewms paboTbl MoryT 06pa3oBaTbCs MCKPbI 1 OTPbIBATLCS (hparMeHTsl 0bpabaTbiBaemoro Matepuana. Heobxogumo nosa-
60TUTLCS 0 TOM, 4TOOLI UCKPBI M OTAENSIOLLMECS PPArMEHTbI HE BbI3biBany Yrpo3y Ha paboyem mMecTe.

KOHCEPBALIMA

3anpetluaetcst nonb30BaThCst GEH3MHOM, PAaCTBOPUTENEM WM APYIOW FOPHYEH KMOKOCTbIO BO BPEMSI 04UCTKW yCTpoiicTaa. M-
napexust MOryT BOCMNaMEHUTLCS, Bbi3biBast B3PbIB YCTPOWNCTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npumeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOCTBA W KOPNYCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWe ynnoTHeHni. B
CBS3M C 3TUM CrefyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPONCTBO Nepea Havanom paboTsl.

Ecnmn obHapyxeHs! kakue-nubo nepebou B pabote yCTpOICTBa, CreAyeT HEMEANEHHO OTKMIOUNTL YCTPOMCTBO OT MHEBMaTYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTb THEBMATUYECKO CUCTEMbI JOIMKHBI ObITb 3aLUMLLEHHBIMM OT 3arpsi3HeHNi. 3arpasHeHNs, NPOHMKaKoLLMe B MHEB-
MaTIYeCKyIo CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOICTBA M APYruX 3NEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbiM myckom

OTKM04MTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxgbiM NYCKoM CrieyeT BBECTU HeDONbLLIOE KONMYECTBO MotoLLei xuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BxoHOe BO3AyLLHOE
OTBEPCTHE.

[MoaKnK4NTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBECTW NpuMepHO Ha 30 cexyHA. Briaronapst aToMy MOKLLAs XMOKOCTb
pa3oiAeTCs BHYTPU YCTPOIACTBA 1 OYUCTHT €ro.

CHoBa OTKMIOUMTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyectBo Macna SAE 10 BBECTU BHYTpb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOe OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npef-
Ha3HayeHHble Ans 1o Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatbest Macniom SAE 10, npegHasHa4eHHbIM 41s KOHCEPBaLM NHeBMAaTH-
YeCcKX yCTPONCTB. MoAKMKUYNTL YCTPOACTBO M 3aBECTU ET0 Ha KPaTKOE BPEMSI.

BHumaHue! 3anpeLaetcs nonbaoBatbest WD-40 kak MacrioM, npeaHa3HaYeHHbIM Anst CMasky.

BbiTeperb Macno, koTopoe MPOHKKIO Yepe3 BbIXOAHbIe 0TBEPCTUS. OCTaBLUEECS MACTO MOXET NOBPEANUTb YNNOTHEHME YCTPONt-
cTBa.

[poyue paboms Mo KOHcepeauuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHUEM YCTPOICTBA NPOBEPUTL, HET MK Ha YCTPOACTBE BUANMBIX CMeAOB Ntobbix NoBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTPOHbI M LINWHAENW CNeayeT CofepXaThb B YNCTOTe.

Yepes kaxabix 6 mecsues nmm 100 yacos paboTbl cregyeT oThaTh YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanudULMPOBaHHOMY NepcoHany
PEMOHTHON MacTepckoit. Ecnn ycTpoiicTeo ncnonb3osanock 6e3 npuMeHeHns pekoMeH[OBaHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3AYXa, TO
CcneayeT yBENu4MTL 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxonumo npepeartb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak 610 06HapyxeHo ntoboe noBpexaeHue. Monb3osaHue
HenCcrpaBHbIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCAyeckre pEMOHTLI Unn 3aMeHbI ANEMEHTOB YCTPOICTBa
JAOMKEH NPOBOANTL KBANMGMLIMPOBAHHBIA NEPCOHAMN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

n eHne B0o3MOXHbIN BbIXOA U3

Beecti HebonbLuoe konuyecTso WD-40 yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTY YCTPOIICTBO Ha HECKOMBKO CEKYHA.
YctpoiicTBo paGoTaeT Ha cnvwkom | JlonacTi Mornu npuknenTbes k potopy. 3aBecTi YCTPOACTBO NpumepHo Ha 30 cekyHa. CmaaaTb YCTPOACTBO HEBONbLIMM
HU3K1X 060pOTaX NN He 3aBOAMTCH | KONMMYECTBOM Macna. Brimakme! YUpesmepHoe KonuyecTBo Macna MOXET Bbi3BaTb YObITOK MOLHOCTM YCTPOCTBa. B Taokm
cnyyae cneayer 041CTUTb NPUBOA.

Komnpeccop He oGecnieunsaeT TpeGyemyio nofady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXA, HAKOMMEHHOTO B
pe3epayape komnpeccopa. Mo Mepe OnopoxKHeHHs pe3epeyapa KOMMPECCOp He YCTIEBAET KOMMEHCMPOBATL HEAOCTATOK
B03Ayxa. CrieAyeT NOAKMIo4UTb YCTPOVICTBO K Goriee MPOM3BOBUTENHOMY KOMMPECCOpY.

YCTpOIACTBO 3aBOANTCS W 3aTEM
3amennsetcs

Y6eauTbes B TOM, YTO BHYTPEHHMIA MaMeTp NpUMEHSIEMbIX LUNaHroB - MukuMym 3/8 / 10”. MpoBepuTb HacTpoIiky AaBNeHus,
HepnoctaTouHas MOLHOCTb HaCTPOEHO NN Ha MaKCUManbHbIl YpoBeHb. YBeanTbCs B TOM, UTO YCTPOICTBO OUMLLEHO M CMa3aHO HafnexXaLuum obpasom.
Ecnn HeT pesynkTaTos, OTAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

CnpaLboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBHUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKV NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifXOZaMM, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi ANs 340pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposuLal Bu BisbmeTe
aKTMBHY y4acTb Yy BTOPUHHI NepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKONMLLHBOTO CepeaOoBILLa, SKLLO BifaacTe CrpaLboBaHuil
NpUCTpIiA y NYHKT 360py BifXOAiB TaKOro MOXOXAeHHS. [ins 0bmexeHHs 0b6emy Bifxogis, WO NiANAralTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

[MHeBMaTUYHa WAichyBanbHa MaLLMHa - MPUCTPIA 3 XMBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO NOBITPS Nif BiAMOBIGHUM TUCKOM.
3a fonomoroto pixy4ux Ta abpasuBHUX KpYriB MOXHa pi3aTit Ta LWnicyBaTh pisHOBUAHI MaTepianu. MpucTpiit He NPUCTOCOBaHNIA
po Be3nepepBHOi poboTH. PekoMeH[0BaHWI peXxvM - MpaLs NpoTAroM 5 XBUAWH, NoTiM nepepsa 30 XBUMKH, WoB NpucTpilt 3Mir
BUCTUrHYTW.MpaBunbHa, Ge3BiaMoBHa Ta beaneyHa npaLis MPUCTPOI0 3aNEXUTb Bif NPaBUMBHOT excrnyaTalii, y 3Bsi3Ky 3 YnM:

Mepen no4yaTkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTUCA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHUK He BignoBifae 3a LWKoAy Ta TiNecHi YLWKOMKEHHS, HAHECEHI B pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHSA NPUCTPOEM BCynepey Moro
NpU3HAYEHHIO, HELOTPUMAHHS NPaBUN TEXHiKU Be3nekm Ta BKasiBok 3 aHol IHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem Beyrneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTPATy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBayYa 3 OrnsAy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOrO AOrOBOPY.

OCHALLEHHA

LlnichyBanbHa MallMHa OCHalleHa 3eAHyBayeM, 3a AOMOMOTO SKOT0 MOXHA MpuegHaTy ii 40 MHeBMaTU4HOI cuctemu. Kpim
L{pOro, y KOMMIEKTi € TaKOX KIHoui, 33 JONOMOTOH0 SKIUX MOXHA 3aKpinuTh poBoui iHCTPYMEHTU y NaTpoHi.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp Bl H 3HayeHHs
Homep 3a katanorom 81110
Bara [kg] 0,50
[liameTp nositpsiHoro 3efHyBaya (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
[liameTp wnaxra nopayi noBiTps (BHYTPILUHiit) ["]/ [mm] 3/8/10
Obepti [min] 20000
[liametp narpoHa [mm] 6
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Burpatu nositpsi (mpu 6,2 bar) [/min] 13
Axyctuuruit Tuck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+3,0
AkycTuyHa notyxHicte (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0+3,0
KonmBanHsi (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Nig yac po6oTu THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX NPaBUM TEXHIKM BE3Neky, BKMIOYHO 3
BKa3aHUMM HIDKYE, 3 METOK 0OMEXEHHS PU3IKY NOXEX], YAapY ENEKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLLKODKEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHariomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Hukye iHCTPyKUisMM. HenoTpumaHHs npaBun MOXe Mpu3BECTU [0 NoXexi, yaapy

€MEKTPUYHNM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAXKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, AKVIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 XMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPSA Mif BIAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXYE IHCTPYKLII

3aranbHi BUMOrY LLofo Be3neku

Mepen novaTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 06CyroByBaHHs! | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gings
MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeODXiGHO MPoYMTaTK i 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HepoTpumaHHs AaHoi BUMOTM MOXe NPU3BECTU 40 CEPIO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3iliCHIOBATY Tiflbky kBaMichikoBaHMiA Ta MiLroTOBNEHMA NepcoHan. 3a6opoHeHo MoaudikyBaTh MHEBMATUYHNI
iHCTpYMeHT. MopmdikaLii MoXyTb 3HU3MTH €EKTUBHICTB i piBeHb De3neky, a Takox 30inbLUMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHcTpyMeHTa. He BMKMpaTy iHCTpYKuilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBAT MOLLKOPKEHMIA MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepiopnyHO NepesipsTH YiTabenbHICTb [aHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaseub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHMKA ANs 3aMiHVM
3aBOACHKOTO LUMTKA B pasi noTpedu.

Hebesneku, NoB'si3aHi 3 eneMeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTn

MowwkomxeHHs 06pobntoBaHoro npeameta, npunaans abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOrO IHCTPYMEHTa MOXE CTaTV MPUYMHOK BUKN-
[aHHs eneMeHTy Ha BEnuKill WBMaKocTi. 3axau HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATY YAapOCTiliKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucty
cnia nigbupaty 3anexHo BiA BUKOHYBaHOT poboTu. MepekoHaTucs, Lo o6pobrosanmii peaMeT HagiliHo 3akpinnenui. PerynapHo
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nepeBipsATY BiANOBIAHICTb (HaKTUYHOI LWBMAKOCTI 06epTaHHs IHCTPYMeHTa 3 HOMiHaNbHOK LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOI Ha 3aBOf-
CbKOMY LLMTKY. [NepeBipka NOBMHHa NPOBOANTUCH 6e3 BCTAHOBNEHNX 3MiHHWX pOBOUMX IHCTPYMEHTIB i BINOBIAHO A0 IHCTPYKLl
BMpO6HMKa. MepeKoHaTICS, LLO iCKpU | OCKONKM, L0 YTBOPIOKOTLCA Nif Yac pobotw, He € HebeaneuHumu. Big'eaHatu npucTpiii Big
[Kepena XMBNeHHs neper TEXHIYHUM 06CnyroByBaHHSIM Yy 3aMiHOK 3MIHHOTO po6o4oro iHCTpYMeHTa. Crif Takox BpaxoByBaTy
PU3MKK, Ha SKi MOXYTb HapaxaTucst CTOPOHHI 0cobU.

Hebesnekw, no'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHA MOXe CTaTW MPUYNHOK 3afyLLUEHHS, CkanbnyBaHHS i/abo TpaBMK, AKWIO BiNbHUWIA OAAN, MpUKpacK, BOMOCCH Ta
pyKaBULi HAMOTAIOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’si3ai 3 poboToio

[ing 3ano6iraHHs NOpI3iB PyK Ta iHLWMX YaCTWH TiNa Crif YHUKaTW KOHTaKTY 3 WNWHAENEM, Lo 0bepTaeTbes, Ta 3MiHHMMKM pobo-
4MMK iHCTpyMeHTamu. Tig Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyKki onepaTopa MOXYTb Hapaxatuca Ha HacTynHi Hebeaneky: pos-
ApobneHHs, yaapw, BiApiaHHs, CTUpaHHs, onikv. HeobxigHo BMKkopucToByBaTH BifNOBIAHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop
i obcryroByounii nepcoHan noBuHHI ByTu GhisnyHO B 3M03i BNOPATUCA 3 PO3MIPOM, Baroko Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Cnig
NpaBunbHO TPUMaTH IHCTPYMEHT. Takox noTpiGHO ByTi roToBMM BifpearyBaTu Ha HopmarbHi abo HecnogiBaHi pyxu i 3aBxaun
6yTu rotoBuM BUKOpUCTOBYBaTH 0BMABI pyku. 3bepiraTu piBHOBAry i NpaBUmbHY NO3NLHO HIf, sika 3abesneyye 6esneky. Opsratn
3aXUCHI OKYNSpK, TakoX PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATH PyKaBuLi, IO NPUASraloTb 4O PYK i BiMOBIAHMIA 3axMcHUI opsr. He
BMKOpUCTOBYBATH Gopdhpesn Ha LBMAKOCTI, O MEPEBMLLYE HOMiHaMbHY. Mpu poBoTi 3 MIAHATUM HaA rOfoBOI HCTPYMEHTOM
HeoOXiAHO BMKOPUCTOBYBATM 3axMCHY Kkacky. [loTpumyBaTiCs 06EPEXHOCTI, OCKIMbKW 3MiHHMA pobOouUMiA iHCTPYMEHT e obep-
TAETbCA NPOTATOM AESKOr0 Yacy nicns BUMKHEHHS npucTpoko. B 3anexHocTi Big obpobntosaHoro matepiany cnif BpaxosyBaTy
Hebe3neky Bubyxy abo noxexi.

Hebesnekw, NoB’a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Mig yac BUKOPUCTAHHSI MHEBMATUYHUX HCTPYMEHTIB Anst poboTy, NOB'A3aHOi 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXaMy, onepatop MoXe Bif-
uyBaTM ANCKOMAOPT B pyKax, nieyax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTiB, OniepaTop NOBIUHEH 3alHATY 3pY4HE MONOKEHHS, L0 3abeanevye NpaBubHE POSTALLYBAHHS CTOM, | YHUKATY AVBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, siki He 3abenedyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATU NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMOXe YHUKHYTM AuckoMcpopTy Ta BToMU. Konu onepartop BigvyBae HaCcTyMHi CUMNTOMM: MOCTiiAHWA abo NOBTOPHOBAHMIA
puckomcopT, 6inb, nynbeylounii Ginb, NOKONKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKkNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBILOMUTIN MPO HUX CBOTO PODOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA [0 NiKaps.

Hebe3nekw, nos’'s3aHi 3 npunagasam

Big'eqHaTv npucTpili Bif Axepena XMBNEHHs neper, 3aMiHot 3MiHHWX poBboumx iHCTpyMeHTiB abo npunaaas.

BukopuctoByBaTi npunagas Ta BUTPATHI MaTtepiany Tinbku PeKOMEHAOBaHUX BUPOBHUKOM po3mipis i TuniB. 3aBopoHeHo BU-
KOpMCTOBYBATW NMPUNaAAS iHLLNX TUMIB YN PO3MIpIB. YHUKaTH 6e3nocepenHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHAM POBOYMM iHCTPYMEHTOM nif
yac i nicns po6oTH, ocKinbk BiH Moxe ByTu rapsuum abo rocTpum.

lMepekoHaTnes, WO MakcuMarnbHa WBKUAKICTb poboT 3MiHHIUX pobOYMX IHCTPYMEHTIB € BIMbLIOK, HiXX HOMIHaMbHA LBMAKICTL
wnidysanbHoi abo nonipysanbHoi MaLwMHK. MepekoHaTues, WO MaKcUMarbHa LWBKAKICT poBOTY 3MIHHUX POBOYNX IHCTPYMEHTIB
€ BinbLUOto, HiX HOMiHarbHa WBMAKICTL NPUCTPOtD. KaTeropnyHo 3a6OpOHEHO BCTaHOBMKOBATY Ha LunidyBanbHy MaLuuHy abpa-
3VBHWIA KpyT, AUCKoBY nuny abo chpesy. MoLkomkeHnA abpasuBHNIA Kpyr MOXE NPUBECTM [0 AYXe CEPIo3HIX TpaBM abo cMepTi.
3abopoHeHo BUKOPWUCTOBYBATY TPICHYTI, 3namaHi AMCKK, @ Takox ANCKM, Lo nagani. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tiflbkv [O3BONEHI
3MiHHi IHCTPYMEHTY 3 BIANOBIJHUM AiaMeTpoM TudTa. HeobxigHo 3BepHyTH yBary, Wwob yactota 0bepTaHHs TO4KM MOHTaxXy byna
3MEHLUEHa Y 3B'A3KY 3i 36iNbLUIEHHSM JOBXMHI BaMy MiX KiHLEM BTYTKY | TO4KOK MOHTaXy. Cnif nepekoHaTuCs, Lo MiHiManbHa
[OBXWHA LWTUETA 3aTUCHYTOTO B NATPOHI IHCTPYMEHTa AOPIBHIOE, NpuHanMHI, 10 MM (Takox HeobxigHO BpaxyBaTu pekomeHaaLlii
BMPOGHMKa 3MiHHIUX poBounx iHCTPyMeHTIB). Crig ocTepiraTucsl MOMUIOK Mif Yac NpUnacoByBaHHS fjaMeTpa 3MiHHUX pPoBounx
iHCTPYMEHTIB i naTpoHa MHEBMATMYHOTO NPUCTPOLO.

HebGesneku, nog’s3aHi 3 MicLiem poboTu

KoB3aHHs1, CnOTMKaHHS | NafiHHA € ronoBHUMM NpuynMHamu TpaeM. Crig ocTepiraTcst ClM3bKX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS HCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LnaHri NHeBMaTUYHOI YCTaHoBKW. [loTpumyBaTicst obepexHoCTi
B HesHalioMmili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enekTpuka abo iHLi koMyHikauii. [THeBMaTUYHMiA
iHCTPYMEHT He NpuU3HaYeHI ANs BUKOPUCTaHHS Y BUBYXOHEBE3Ne HMX 30Hax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHaTucs, Wo Bia-
CyTHi Byb-siki €nekTpUYHi ApOTH, rasosi TpYOH i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTM HEGE3NEKY B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpomkeHi Bagu, actMa ta/abo fepmatut). Tomy HeOBXIAHO OLHATI PU3WKW | BIPOBAAWUTM BiAMOBIAHI 3aCO6M KOHTP-
Onto Hap AaHuMK daktopamu. OuiHka pU3VMKIB MOBMHHA BKMOYATM OLLIHKY BNAMBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MiZHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, IO BUXOAUTb, HEOBXIOHO HanpaBnATM Tak,
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o6 nigHiManacs skHaliMeHLUa KinbKicTb My y 3an1neHoMy cepenoBuLL. Y MiCLsiX BAHUKHEHHS nuny abo napy npioputeToM no-
BMHEH DYTI KOHTPOMb Hap iX YTBOPEHHAM Y [kepeni yTBOPEHHS. YCi iHTerpoBani thyHKUii 11 ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BifBeAeHHs
nuAy Ta My, abo 3MEHLLEHHS X KINbKOCTi NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBUIbHO Ta 06CNYroBYBATUCS BIAMNOBIAHO A0 IHCTPYK-
Ljiit BMpoGHMKa. BukopucToByBaTh 3acob1 3aXuCTy OpraHiB AuXaHHs BiANOBIAHO 40 BKasiBok poboToAaBLS i BiANOBILHO 4O BUMOT
ririeHn i 6eanekwn. Excnnyarauis Ta TexHiuHe 06CMyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa MOBMHHI 3AiACHIOBATUCA BIANOBIAHO
[0 IHCTPYKLIA 3 excnnyaTaLii, Wo A03BONUTL MiHIMi3yBaTV YTBOPEHHS napy i nuny. Bubupaty, o6cnyroByBaTh i 3aMiHATI 3HOLLEH
3MiHHi POBOUi iHCTPYMEHTU CTA 3riAHO 3 IHCTPYKLEo 3 excrnyaTauii, Wob YHUKHYTY 30iMbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napw.

B pesynbrati 06pobku feskux Matepiania MOXyTb yTBOpIoBaTMCS BUBYXOHe6E3newHi napa i nun.

Hebe3neku, BUKNMKaHi WymMoMm

[lis cunbHoro LWyMy 6€3 HaNeXHOro 3axuCTy MOXe CTaTi NMPUYMHOK MOCTIMHOT W HE3BOPOTHOT BTPaTW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobriem, Takux sk, LWyM y ByXax (A3BiH, L3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTY pu3uKku i BNpOBaauTy BifMOBIaHI
3ac061 KOHTpONIO HaA AaHUMK hakTopamu. BifnoBigHWIA KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3MKY MOXe BKMKOYaT! BUKOPUCTAHHS
Aemndytounx maTepianis, WO 3anobiraioTb ,A3BEHIHHI” 06pobntoBaHoro npeameta. BukopucToByBaTit 3acobu 3axucty cryxy
BifNOBIAHO [0 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifNOBIAHO [0 BUMOT ririeH 11 Be3nekw. Ekcnnyatauis Ta TexHiyHe 0BCnyroByBaHHs NHEB-
MaTUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcrinyaTaLi - Lie 403BONMTbL YHUKHYTU HENoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHUKOM, 3aBX[N HeobXiaHO NepexoHaTcs, Lo Mig yac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBumbHO. Bubupati, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poboi iHCTpy-
MEHT CAif 3rigHO 3 iHCTPYKLieto 3 excrinyatauii. Lie 403BOMNTb YHUKHYTI HENOTPIOHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi BibpaLismm

Bi6palist Moxe npu3BecTi 4O HE3BOPOTHOTO NOLLKOKEHHS HEPBIB | KDOBOMOCTaYaHHs M'sicTel i pyk. Pyku cnig Tpumarty Ha Bigno-
BifHii BicTaHi Big naTpoHa apunsi. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboT B XONOAHY NOroay, pykv NOBUHHI GyTv Tenmumi i
cyxumu. Y pasi oHiMIHHS, MoKomMioBaHHS, 6onto abo npy NobiniHAi WKIpK Ha nanbLsAX | pykax, HeobxiaHO NpUNMHUTY pobOTY 3 NHEB-
MaTU4YHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM poBoTOAABLS | 3BEpHYTMCS A0 Nikaps. JoTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLIT 3 ekcninyaTauii nig
4ac BIKOPUCTAHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroBYBaHHS MHEBMATUYHOIO IHCTPYMEHTA [JO3BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIOHOO 36iNblueHHs
piBHS BibpaLii. He BUKOpUCTOBYBaTH 3HOLLIEHUX aBO NOraHoO NPUNAcoBaHMX HacaAOK, OCKIMbKN Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binblueHHs piHst BibpaLii. Bubupati, obernyroByBaTi i 3aMiHsITV 3HOLLEH] 3MiHHI poboYi IHCTPYMEHTY Cifl 3rigHO 3 IHCTPYKLiet
3 ekcnnyartaui. Lie 103BONMTb YHUKHYTI HENOTPIGHOTO 36inbLueHHs BiBpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif, BUKOHYBATH 3 BUKO-
PUCTaHHSIM 3aXMCHUX eKpaHiB. FIKLLO Lie MOXIMBO, IHCTPYMEHT CRifl NiATPMMYBATU 3a AOMNOMOIOH CTilKM, HATSHKHOTO NPUCTPOLD
abo banaHcupa. IHCTpYMeHT HeobxiaHO TpUMaTy Nerko, ane HagiiHO, BPaxoBYK4M MOXIMBI CUNM peakLii, ockinbki Hebeaneka,
BUKIWKaHa BibpaLieto, ik npaBuno, 3pocTae nNpu BinbLuoMy 3ycunni 3aTucky. HenpaeunbHo BCTaHOBNEH] @60 MOLIKOKEHi 3MiHHi
iHCTPYMEHTU MOXYTb CTaTV MPUYUHOID MOCUNEHHS BibpaLii.

[lopaTkoBi iHCTPYKLji o0 Ge3neku Ansi THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NMPU3BECTY 0 CEPNO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH Nofavy NoBITPs, CTPaBMioBATV TUCK NOBITPA 3 LUNAHTa i Bif'€QHATY IHCTPYMEHT Bif NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOK Npunaaas abo niag Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- HiKOMW He HanpaBNATH CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWmX noaen.

Yrap LWnaHroM MoXe NprU3BECTU 0 CEPIO3HUX TpaBM. 3aBxau HeobXigHO NEPEBIPATY LWNaHMV | 3'eHAHHS OO0 HASBHOCTI No-
LUKO/DKEHD, @ TAKOX i BOHW He ocniabneHi. He cnig HanpaensTv Ha pyku CTPYMiHb XONOAHOTO MOBITPS.

KoseH pas, konu BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI FBUHTOBI 3'€AHAHHS! (LUTUCDTOBI 3'€HaHHS), HeOBXigHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXH
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXMLLAKTb 3'€AHAHHS MK LUMAHraMK Ta 3'€AHAHHS MiX LLNAHIOM i iHCTPYMEHTOM Bif, MOXIMBUX MOLUIKOKEH.
He nepeBuLLyBaTH BKka3aHOro A5 iHCTPYMEHTA MaKCUMAmbHOTO TUCKY NOBITPS.

KareropuyHo 3ab0poHEHO NEPEHOCUTM IHCTPYMEHT, TPUMAIOUM 1A0r0 3a LUMaHT.

EKCNNYATALIHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTUCs y TOMY, L0 JKEpeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuiA poboumi TUCK Ta BiGNOBIAHMIA
06ir NOBITPSA y NHEBMATWYHIA CUCTEMI. Y BUNAAKY HaAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEM XUBNEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PEfyKTOpPOM
3 3ano6ikHUM knanaHoM. XKUBNEHHS NHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO MOBUHHO BiAbYBATUCA 3 BUKOPUCTAHHAM CuCTeMU (inbTpa Ta
MacnsiHk. Lie 3abesneyye umnCTOTY Ta OfHOYACHO 3BONOKEHHS MOBITPSt MacnoM. CTaH chinkTpa Ta MacnsHkM cnif nepesipsiTi
nepez KOXHUM MyCKOM Ta B pasi noTpebu AoaaTih Macna y MacnsHKy, SKLLO 1oro He B1CTavae. 3aBAskY LbOMy 3abe3nedyeTbes
npaBuUmbHa ekcrnyaraLis NPUCTPOI Ta BIUAOBKYETLCS NEPiOA Oro npaLie3aaTHoCTi.

Y BUNagky KOpUCTYBaHHS AOAATKOBMMM Pyykamu abo OMOPHUMM CTilikamu Ciif, NePEKOHaTCS Y TOMY, LLO ENEMEHT NpaBuIbHO
Ta HagilHO 3aKpinneHuni.

[MpuitHaTY BigNOBIAHY NO3y, WO 3abe3neyye NpOTMi0 HOPManbHUM abo HeouikyBaHUM pyXaM MPUCTPOK), BUKMMKAHUM MOMEHTOM
obepTaHHs.

HeobxigHo 3BepTaTit yBary Ha oTOYeHHst poBo4Ooro MicLisi, OCKiNbKM LnichyBarnbHa MallMHa MOXe Nerko nepepisatu gesiki ene-
MEHTH.

3abopoHsETHCA KOPUCTYBaTICS abpasvBHUMM Kpyramy 3 MeTolo 06pisaHHs Ta thpesepyBaHHs.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



LLnichyBanbHi kpyry 3 aBTOMaTUYHUM KPINANEHHAM CAif, KOHLEHTPUYHO NOMICTUTI Ha NoaYLL LNipyBanbHOT MaLLMHK.

Micns BUMKHEHHS WwniyBanbHOi MaLLMHI CRIiA TPUMATHK i y pykax, Mok poboumii iIHCTPYMEHT MOBHICTIO He 3aTPUMAaEThCS.
Mepea TM, Sik 3aMOHTYBaTV AOAATKOBE OCHALLEHHS, CMlifl NEPEKOHATUCS Y TOMY, L0 MaKCcuManbHi 00epTh OCHALLEHHS BULLi 3a
06epTy LwnichyBanbHOT MaLLMHW.

3ab0pOHAETLCS KOPUCTYBATICS OCHALLEHHAM, NPU3HAYEHNM [iN1S NATPOHIB iHLLIOTO fjiaMeTpy, Hix BkasaHui y iHCTpyKuii. lonaTko-
BE OCHALLEHHS! CMif HAAiNHO 3aKpiNUTK Y NaTPOHi. 3a6OPOHAETLCA KOPUCTYBATMCA BTYNKaMM Ta NepexiHUMM (hnaHLsAMMY 3 METol
AOCATHYTW CriBNaAaHHs AiaMeTpy WNUHAENS NPUCTPOLo Ta abpaawBHOTO Kpyra.

Abpa3vBHi enemeHTV HeoOXiAHO NepexoByBaTy Ta 3aCTOCOBYBATH 3riAHO 3 BKa3iBkaMi BUPOBHWKiB OCHALLEHHS. 3aB0opoHseTbC
KOPUCTYBATUCS NOLUKOPKEHUM OCHALUEHHSIM.

OcHaLLeHHs 3 byaAb-AKkuMM Baamm Crlia HeraitHo 3aMiHUTI HOBM Ta cripaBHUM. [epeBipuTy CTaH LWNMHAENS Ta NaTPOHIB 3 TOUKM
30py CrpaL|toBaHHs Ta MOLLKOKEHb.

3ab0poHsETLCS MpaLioBaTy WiQyBanbHOK MALLMHOK Y MICLAX 3 BUCOKAM PU3MKOM BMOYXY. ICKpW, L0 YTBOPIOKOTLCS Mif Yac
pobOTH, MOXYTb CTATU MPUYNHOK MOXKEXI.

Micns 3amoHTyBaHHs abpa3vBHOTO Kpyra 3aBeCTy NpUCTpii NpnbnnaHo Ha 30 cekyHA y besneyHoMy nonoxeHHi. HeraiHo 3aTpu-
MaTy NpUCTPlA, SIKLLO COCTEPIralTbes 3HauHi konuBaHHs abo iHwwi nepeboi y poboTi wrnihyBanbHOi MaLMHK.

Bcinsiki noLkomxeHHs cnig yCyHyTW nepes YeprouM Myckom NpUCTpOLo.

Cnig nepekoHaTucs y Tomy, Lo 06epT WwhidhyBanbHOI MalUMHKM He BHLLi 3@ BKA3aHi Ha HOMIHAMbHIRA Tabnuyu.

Mig yac o6pobku fesikux MaTepianis MOXyTb YTBOPHOBATUCS TOKCUYHI abo nanbHi Bunapu un nun. HeobxigHo Bectn poboty y
NPUMILLEHHSIX 3 BIAMOBIAHOK BEHTUMALIEID Ta KOPUCTYBATUCA 3acobamm 0cobucToi beaneki.

Cnip, nepekoHaTCs Y TOMY, LLO iCKpY Ta BifX0AW, LLO YTBOPIOKOTLCA Nid Yac poboTy, He ABNsioTb COBOK 3arpoay.

Cnig kopuctyBatucs 3acobamu ocobuctoi 6esnekw Tuny pykasuui, gatpyx, kacka. Ilicnsi BUMKHEHHS po3pi3HOi MaLMHK chig
TPUMATH il y pykax, noki poBoUnii iHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTpUMaeTbCs

FKLLO NpUCTpIA 3 3aMOHTOBaHUM abpa3vBHUM KPYIrOM BUMaB 3 pyK, NEpPEes YEpProBiM MyckoM Cif CTapaHHO NepesipuTh CTaH

Kpyra.
KOPUCTYBAHHSA MPUCTPOEM

lepen KOXHUM NyCKOM NPUCTPOD HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLIO HE NOLUKOKEHMIA Hi OMH ENEMEHT MHEBMATUYHOI cUCTe-
MU. FKLLO BUKPUTO MOLUKOMKEHHS, CMif HEraiHO 3aMiHUTU HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMMU.

Mepen KOXHUM MycCKOM MHEBMATUYHOI CUCTEMY HEOBXiAHO No3byTiCs BONOMY, L0 KOHAEGHCYETLCA BCEPeaHi MPUCTPOL, KOM-
pecopa Ta LUNaHris.

MpuedHarHs npucmporo do MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHmil pekoMeHA0BaHWI Cocib NpuesHaHHS MPUCTPOI A0 MHEBMATUYHOI ccTemu. BkasaHui cnocib sabesne-
uye HavbinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASIKW HHOMY BULOBKYETLCS TaKOX Nepios npaLe3faTHoCTi IPUCTpOIo.
[lopaTv kinbka kpannuu macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbbu BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HAAiHO MPUKPYTUTY BIZNOBILHY HAcAKY, 3aBASKM ki MOXHa Oyae npueAHaTU LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMoHTyBaTV Ha XOMYTUKY MPUCTPOIO BiANOBiAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKU NPUCTPOAMM KOPUCTYaTUCH
BUKINIOYHO OCHALLEHHSAM, NPU3HAYEHUM ANs poBOTH 3 yAaPHUMM NPUCTPOSMM.

Bubpaty BignosigHuit Hanpsiok obepris. Jlitepa F o3Hayae 0bepTv 3a rogMHHUKOBOK CTPinkoio, nitepa R — obeptn npotu ro-
[OMHHWKOBOI CTPINKu.

Tam, fie e MOXIIMBO, BifpErynioBaT TUCK (MOMEHT 0DepTaHHs).

lpueaHaTy NpucTpiit O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [OMOMOTOt0 LnaHra AiameTpoM y 3/8” (10 mm). MepekoHatucs y Tomy, LWo
LUNaHr BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (II)

3aBecTy NpUCTpIlt Ha KiNbbka CEKYHA Ta NepeKOHATMCS Y TOMY, LLO BiH HE BUAAE HisiKIX NiKO3pinuXx 3ByKiB Ta He Bibpye.
Moxmax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

[MepekoHaTucs y TOMY, LLO MaKCUManbHi 06epTh OCHALLIEHHS BULLi 3a MakcuManbHi 06epTu whidysanbHoi Malmhu. HeobxigHo
AOTPUMYBATHCS BKA3IBOK BUPOBHMKIB abpasnBHINX KPYTiB BiSHOCHO 0BEPTIB Ta AOBXWHM CTPUXHS, LUO Maee YBIATY B LINUHAEND.
B3aTi wnuHAens Ta BIigKpYTUTY raitky KpinneHHs ax A0 MOMEHTY, KOnu MOxHa Byae 3akpinuTin poboumii enemenT.

TakuM YMHOM 3aMOHTYBATM ENEMEHT OCHALUEHHS, L6 Y LWNMHAENb YBIALLIO MiHiMyM 10 mm CTPUKHS.

3a onomoroio KntodiB 3adhikcyBaTy raiiky KpinneHHs Ha WnuHgeni.

KopucmyeaHHs wiighy8asnbHOK MawuHo0
Bubparv BiAnoBiaHwIA IHCTPYMEHT, Npu3HayeHuii ans aaxoro Buay pobotu. Mepen novatkom poboTi noyekaty, nokv abpasmeHMiA
Kpyr He Habepe MakcumanbHi 0bepty. [lo MaTepiany npuknaaaTtin nuLie abpasuBHIIA KpyT, LLO 06epTaeThbes.

HaTuckatv Ha npucTpin nuwe 3 cunoto, HeobxigHo Ans 06pobku MaTepiany. HaaMipHUi HaTUCK MOXeE CTaTW MPUYMHOIO NOLLKO-
[KEHHS! Kpyra Ta NifBULLYE PU3MK TINECHUX YLUKOLKEHD.

Mig yac poboTi MOXYTb YTBOPIOBATUCA iCkpM Ta BigpuBaTca dparmeHTH matepiany 0bpobku. Crig nogbati npo Te, o6 ickpy
Ta (hparmMeHTH, LLO BiPUBAIOTLCS, HE CTaHOBWMM COBOI0 3arpo3y Ha poboyoMy MicLi.
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KOHCEPBAL|IA

Hi B Aikomy pasi He kopucTyBaTuCs GEH3NHOM, PO3UMHHUKOM ab0 iHLLOK NanbHOK PIAVHOIO ANS OYMCTKM MpUCTpolo. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCs,, BUKNUKarou1 BUBYX MPUCTPOIO Ta NOBAXHI TINECHI YLIKOMKEHHS.

PO34nHHMKM, L0 BUKOPUCTOBYIOTBCSA 1St OYUCTKW NATPOHA Ta KOPNYCa, MOXYTb BUKIMKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOKYMX eNEMEHTIB.
Y 3BA3KY 3 LM CAify CTapaHHO BUCYLLMTY NPUCTPIA Nepez noyaTkom poboTy.

Akwo BukpuTo ByAb-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, Cnif HeraiHo BiAEAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTI NHeBMaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTy 3axvLLeRMK BiA 3aDpyaHEHHS. Bpya, Lo NPOHMKaE Y NHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXE BUKMNKATI 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLMX ENeMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKoMm

BineaHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM J0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb M0N0 pianHm (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

lpveaHaTy NPUCTPIl 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTn NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBAsKM LbOMY MUY piAnHa po3inaeTb-
CS BCepe/AHi NPUCTPOLO Ta O4UCTMTb IA0TO.

3HOBY BifieHaTV NPUCTPIlt Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkicTe Macna SAE 10 gopaTti BcepenumHy NPUCTPOLO Yepe3 BXiAHWIA NOBITPSHMIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANS LibOro
otBopu. PekomeHayeTbest BxuBaTh Macno SAE 10, npusHayeHe Ans koHcepBaLlii THEBMaTUYHUX NPUCTpOiB. MpueaHaTy npucTpiit
Ta 3aBECTY Or0 Ha KOPOTKWIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCA K MacrioM, MPU3HAYEHUM 115 3MaLLyBaHHS.

BuTeptn sanuwku macna, WO BUALLMK Yepe3 BMXiOHI OTBOPU. 3anviUKW Macna MOXyTb BMAMBATA Ha MOTIPLUEHHS LWiNbHOCTI
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpouedypu

lepen KOXHWAM NYCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIDHO MEPEBIPUTM, YW HA HbOMY HEMAE BMOWUMMX CMifiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMLKEHD.
XOMYTUKIA, NaTPOHN ANS IHCTPYMEHTIB Ta LWNWHAEM CMiA YTPUMYBATY Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roguH poboTu cnig Bianatv NpucTpiit Ha ornsa keanichikoBaHOMy NepcoHany PeMOHTHONO 3a-
knagy. Ko NpuCTpiit BUKOPUCTOBYBABCS BE3 3aCTOCOBYBAHHSI PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM NoJavi NOBITPS, HEOBXAHO YacTile
BiAAaBaTh Moro Ha ornsi.

YcygaHHs MoWKoOKeHb

HeobxinHo nepepaatn poboTy NPUCTPOEM 3pa3y X Micns TOro, sk BUKPUTO ByAb-AKe NOLKomKeHHs. Pobota HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXE CTaTW NMPUYNHOID TINECHUX YLIKOMKeHb. Byab-skuih peMoHT abo 3aMiHy eneMeHTiB MpUCTPOID MOXe MPOBOAMTH
nuwwe ksanichikoBaHWI NepCoHan yNoBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aknagy.

n Moxnuge pi p

[pucTpiit npavtoe Ha 3aHaaTo [Tlonat HeBenuky Kinbkictb Macna WD-40 Yepes BXifHWIA NOBITPSHMI OTBIP. 3aBECTU NPUCTPIN Ha Kinbka cekyHA. flonacti mornu
HU3bKIX 0BepTax abo He npukneiTucb Ao potopa. 3asecty npucTpiit npubnnaHo Ha 30 cekyHa. HeBenukoto KinbkicTio Macna amacTuTy npucTpiit. Ysaral
3aBOANTLCA Mepebip Macna MoXe BIKMMKAT 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCT MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNaZKY Criif PO4UCTUTH MPUBO.

Komnpecop He 3abeaneuye noTpibHy noaady nositps. MpucTpiit 3aBoAUTLCA 3a PaxyHOK NOBITPS, LLO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap ONOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBaTy Hectady nosiTps. Cnia npueaHaty
npucTpiit Ao BinbLu MOTYXHOTO KOMMpecopa.

TpucTpiit 3aBoANTLCA i NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

TepekoHaTiCs Y TOMY, LLO AiaMeTp WnaHriB - MikiMym 3/8 / 10”. MepeBipuTi HACTPOEHMIA TUCK, UM BiH Ha MaKCUManbHOMY PiBHi.
Hepocraths notyxHicTs [MepekoHaTMCs Y TOMY, LLIO NPUCTPIA HANEXHIM YYUHOM OYMLLIEHNI Ta MALLEHNIA. FKLO Lie He NPUHOCUTL pe3ynbTaTy, BiafaTh
NPUCTPIl Y PEMOHT.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 Ornsigy Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKM NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BigX0[aMu, OCKINbKM BOHW MICTATb PEYOBMHM, HeOEe3neyHi Ans 300pOBS Ta HABKOMWLLHBOTO cepeposuial Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiAXOAiB 3 METOK 0XOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEPeAOBHLLA, SKLLO BiafacTe CrpaLboBaHuii
MpUCTpIiA y NYHKT 360py BifX0AiB TAkOro MOXOXAEHHS. [ins obmexeHHs 06emy Bigxoais, WO MiANsAralTh 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPMHHA NepepobKa LUNSXOM PELKITIHTY Yu B iHLLWIA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir $lifavimo disky pagalba galima pjau-
ti ir Slifuoti visokias medziagas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis:

darbas per 5 minutes, po to 30 minugiy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir $ios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Slifuoklis yra apriipintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bt prijungtas prie pneumatings sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat
verzliarakeiai, kuriy pagalba papildomus aksesuarus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81110
Svoris [kg] 0,50
Oro jvado diametras (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Oro tiekimo Zamos diametras (vidinis) "]/ [mm] 3/8/10
Apsisukimai [min] 20 000
Griebtuvo diametras [mm] 6

Is darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [/min] 13
Akustinis slégis (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0£3,0
Akustiné galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 95,0+3,0
Virpéjimai (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 144+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie§ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresiangiy pavojy, biitina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kano
pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui.
Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. Jrankis turi bt periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148
reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nomi-
naliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobidzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy
greitis néra didesnis negu verté nurodyta nominaliy duomeny skydelyje. Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj
jrankj tiksliai pagal gamintojo nurodymus. Jsitikinti, kad Ziezirbos ir kylan¢ios darbo metu nuolauZos nesukels pavojaus. Prie$
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keiciant jstatomuosius darbinius jrankius bdtina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Reikia visada turéti omenyje galima rizikg
pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kiino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suZeidimuy, reikia vengti salycio su besisukanciu velenu ir jtvirti-
namuoju darbiniu jrankiu. Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinimg, sumusima,
atkirtima, aptrynima bei nuplikimg. Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis perso-
nalas turi bati fiziSkai pajégas susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti taisyklingai Batina bati pasiruo$u-
siam pasiprieSinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kino pusiausvyrg ir
atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Bitina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama maveéti gerai pritaikytas
pirStines bei apsauging apranga. Greiio virSijan¢io nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanéiy dildZiy. Dirbant su jrankiu vir§
galvos, reikia dévéti apsauginj Salma. Neuzmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, iSjungus paleidziamajj mygtuka, dar kurj laikg
sukasi, todél atsargumas tuo metu taip pat yra bitinas. Priklausomai nuo apdirbamos medziagos reikia turéti omenyje pavojus
susijusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peCiais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogia pozicijg uZtikrinancia taisyklinga pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZzymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Pries keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Nevartoti kitokio dydzio ir kity
tipy aksesuary. Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bti karsti arba
astras.

Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus Slifuoklio arba poliruoklio greitis. Pa-
tikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada
nemontuoti Slifavimo disko, pjovimo disko arba frezy Slifavimo staklése. Slifavimo disko suZalojimas darbo metu gali tapti labai
rimty kdino paZeidimy arba net mirties prieZastimi. Nevartoti jtrikusiy arba aplauzyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik
leistinus jtvirtinamuosius jrankius turin¢ius atitinkama asies diametra. Reikia atkreipti démesj j fakta, kad montavimo tasko su-
kimosi greitis turi bti sumazintas atsizvelgiant j tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo tasko. |sitikinti,
kad minimalus jsprausto jrankio griebtuve darbinio jrankio asies ilgis yra ne maZesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti
jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gamintojo rekomendacijas). Vengti suklydimy pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio aSies diametrg
prie pneumatinio jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveik sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.
Kai kuriy medziagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.
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TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukStam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatiirose dévéti Siltus drabuZius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai pri-
derinty jtvirtinamuyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti
ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio pa-
didéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg
reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant
| reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.
Netinkamai sumontuotas arba pazeistas jtvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kaino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim. Rimtus suZalojimus gali sukelti i§spriidusios Zarnos smagis.
Visada reikia kontroliuoti pneumating jrangg tikrinant ar amos néra paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro
srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalis uZsukamieji sujungimai (kiStukiniai
sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu
jungian€iy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj
uz zamnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro 3altinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés biikle reikia tikrinti prie$
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkamg pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Reikia stebéti darbo aplinka, Slifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir Slifavimo jrankiy skirty Slifuoti Soniniu pavirSium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriskai prispausti prie $lifuoklio paduskélés.

I8jungus Slifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz $lifuck-
lio apsisukimy greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. Jstatomas darbinis jrankis turi bati stipriai ir pa-
tikimai jtvirtintas griebtuve. Jrankio veleno ir 8lifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamujy Ziedy.
Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. SuZaloty jrangos aksesuary vartojimas
yra draudziamas. Jrangos elementai su bet kokiais trikumais turi bati pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy
bikle susidévéjimo arba suzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. KibirkStys kylancios $lifavimo metu gali bati gaisro priaZastim.
Sumontavus Slifavimo diska paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy bidamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus
ar kitokius Slifuoklio veikimo trakumus reikia $lifuoklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ lifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyk-
lingumus reikia pasalinti.
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Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti j tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylancios darbo metu kibirktys ir atliekos nesukelia grésmeés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu $lifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrank] reikia kruop3ciai patikrinti Slifavimo disko
bukle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatings sistemos biidas. Sis biidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

|sriegiais apripintg oro j&jimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkamg galiing numatytg oro tiekimo zarnai prijungti. (1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkamg sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi moments).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” (10 mm) vidinio skerspjtvio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Batina
laikytis Slifavimo disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi bati suspaustas $lifuoklio veleno
griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verzle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementa taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

Verzliarakéiy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verZle.

Darbas Slifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo reZimui. Prie$ pradedant darba reikia leisti, kad Slifavimo diskas pasiekty pilng
sukimosi greitj. Apdirbama ruoSinj liesti tik besisukanciu Slifavimo disku.

Darbinj jrankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruosinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suzaloti $lifavimo
diska ir padidinti suzeidimy rizikg.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medZiagos dalelés. Reikia uZtikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo
ruoSinio dalelés nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suZeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie§ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.
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Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j&jimo angg ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bkléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj maZdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrank nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8 / 10”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perducti  taisykla.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grie$anas un slipésanas diskiem ir
iespéjama dazadu materidlu grieSana un slipéSana. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat
5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pa-
reizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir art atslégas, ar kuram
var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs 81110
Svars [kg] 0,50
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["]/ [mm] 14163
Gaisa vada diametrs (ieks.) [°]/ [mm] 3/8/10
Apgriezieni [min] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm] 6
imals darba spiedi [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [/min] 13
Akustisks spiediens (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 840430
Akustiska jauda (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 14415

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie droSibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, ladzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montaZzu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZotaju, lai maintt nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmeér lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [Tmeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priek3mets ir droi nostiprinats. Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radito indikacijas tabula. Kontroli
veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana ar razotaja rekomendacijam. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laika
nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta maini$anas vai konservacijas. ArT pastavigi
jaievéro nepiederoas personas risku.
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Riski savienoti ar sajaukSanu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotéjoam varpstam un iespraustiem in-
strumentiem. lerices lieto3anas laika operatora rokas var bt paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina3ana, sitieni, atgriezumi,
saberana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki,
lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét prefl normalai vai nejausa kustibai un
lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un dro$u pédas novieto$anu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rot&joSo vili, kad atrums parsniedz nominalu atrumu.
Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc iedarbinasanas
ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaievéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knis|us, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatécijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razZotajs. Nelietot aksesuarus citos iz-
méros un veidos. lzvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bit karsts vai ass.
Parbaudit, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulé$anas masinas nominalu atru-
mu. Parbaudt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipéSanas
disku, grieSanas disku vai frézi uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai
salauztu disku vai nogaztu disku. Izmantot tikai pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. leveérot, lai montazas
punkta griezes atrums jabit pazeminats sakariba ar veltna garuma palielina$anu starp uzmavas galu un montazas punktu. Par-
baudtt, vai minimals stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm (jaievéro iesprausta instrumenta razotaja rekomen-
dacijas). lzvairtties no kltidam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$és zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu putek|aina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putek|i vai tvaiki, par prioritati jabdt emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt pec
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. |zvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdaliSanas limena paaugstina$anas. Dazadu
materialu apstradasana var ierosinat tvaiku un puteklu izdali$anu, kas var ierosinat spradziena risku.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu trok3nu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dukSana, svilpoana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novérté$ana un attiecigu
kontroles Iidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazind$anas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes orgénu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokna slapétaju, vienmér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
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nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokdna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgrieZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradis adas balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas lTmena paaugstina3anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami pa-
augstinat vibracijas lTmeni. lzvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc lietosanas instrukcijas rekomendacijam.
Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinaSanas. Tur, kur iesp&jami, jalieto aizsardzibas montazu. Ja
iesp€jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu
reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts
instruments var ierosinat vibracijas limena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot S|teni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S|atenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai §|atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp §|ateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu. Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un ello$anas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto$anas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoanas
laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrol, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét pretl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dél.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézésanas disku.

Pasi fiksétas slipésanas diski jabdt montéti koncentriski slipmasinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu
atrums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabat stipri un tiesi fikséti
ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un reducé$anas gredzenu, lai pielagot ierici.

SlipéSanas elements jabit glabats un lietots saskana ar ierices razotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut
kadiem bojajumiem jabat nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipma$inu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka ie-
meslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém dro$a pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas
lielas vibracijas vai citi nepareizumi slipmaSinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégSanas.
Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar biit augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas drosibas lidzek|us.

DroSibas Iidzek|u izvélésanas laika jaievéro apstradata materiala veidu.

Jabt uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas droSibas lidzek|us - ddrainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavok|u.
IERICES LIETOSANA
Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti

bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.
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lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|dteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretgji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|ateni, kuras iek$€jais diametrs ir 3/8” (10 mm). S|itenes izturigums jabit vismaz
1,38MPa. (Ill)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainiSana (1V)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums biitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipésanas disku
razotaju rekomendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravét uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslegam tieSi un stipri pieskrivet fikséSanas uzgrieznu.

Slpésana

Izvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pie-
tuvinat tikai rotéjo3o slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat
slipéSanas elementu un bt par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materidla fragmenti. Jabat uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti
nebitu bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét el|u ierices iek$a un to nofirit.
Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas Iidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras ieriCu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.
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Bojajums

lericei ir parak leni
apgriezieni vai ierice
nevar iedarbinat

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm.
30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! El|as parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un
péc tam palénina

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parak zema jauda

Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 3/8 / 10”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir
pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpaka cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fezacich a brusnych kotoucl Ize fezat a
brousit riizné materialy. Naradi neni uréeno k nepfetrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba
30 minut pockat, az nafadi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi je zavisla na spravném pouZivani, proto:
Pied zahajenim prace se zafizenim je treba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umozniujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz klice umoZziujici upevnit do
upinaCe dodatecné pfislusenstvi.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 81110
Hmotnost [kq] 0,50
Primér vzduchové pfipojky (PT) [']/ [mm] 1/416,3
Priimér privodni vzduchové hadice (vnitini) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 20000
Primér upinaci stopky nastroje [mm] 6

alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [V/min] 13
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0430
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Vibrace (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 14415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naFadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zaCnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z dvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokynd
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou sniZit Ucin-
nost nafadi a jeho bezpeénost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpeénostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické nafadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkéam zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje miiZe byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stupe
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén.
Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje nejsou vyssi, neZ hodnota uvedena na vyrobnim Stitku nafadi. Kontrola se
musi uskuteénit bez namontovaného nastroje a podle pokyn(i vyrobce. Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a tlomky vznikajici
béhem prace nepfedstavuji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou upnutého nastroje nebo udrzbou je tfeba odpojit nafadi od zdroje
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napajeni. Soustavné je tfeba mit na zfetel riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spocivajici v zachyceni a navinuti miiZe zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych &asti tla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vfetenem a upnutym nastrojem.
Pfi pouzivani naradi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem naradi. Naradi drzte pfedepsanym zptsobem. Budte pfipraveni ¢elit
béZnym nebo neotekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti
udrZeni rovnovahy a bezpeénost. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév.
Nepouzivejte rotaéni pilnik pfi rychlosti pfekradujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouZiti
ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadZ upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté urcitou rotuje. V zavislosti na obrabéném
materidlu je tfeba brat do Gvahy nebezpeci vybuchu nebo pozaru.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaruéuji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakuiici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prisluSenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. PrisluSenstvi a provozni materialy
pouZivejte pouze takovych rozmérd a typd, které doporucuje vyrobce. NepouZivejte pfisluSenstvi jinych rozmérd a typd. Béhem
prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mlize byt i horky.
Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého nastroje je vy3Si, nez jmenovita rychlost brusky. Zkontrolujte, zda maxi-
malni pracovni rychlost upnutého néstroje je vy3Si, nez jmenovita rychlost nafadi. Na brusku nikdy nemontujte poskozeny brusny
kotouc, fezny kotou¢ nebo frézku. Poskozeny brusny kotou¢ mize zplisobit velmi tézké nebo smrtelné trazy. NepouZivejte prask-
nuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce, které upadly na zem. Pouzivejte pouze dovolené nastroje na upinani s odpovidajicim
primérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti, Ze pfi delsi hfideli (t. délka mezi koncem upinaciho pouzdra a
bodem montéZe) je nutno adekvatné sniZit otacky v bodé montaze. Zkontrolujte, zda délka nastrojové stopky upnuté ve sklicidle
nafadi ¢ini nejméné 10 mm (soucasné je nutno vzit do Gvahy pokyny vyrobce upinanych néstrojd). Dbejte na to, abyste se nedo-
pustili omylu pfi volbé priméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizptsobeni priméru sklicidla pneumatického naradi.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazli. Davejte pozor na kluzké plochy zpisobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostiedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni néfadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatreni
zaméFena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoZ i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojti jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a tdrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynu navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrzovat a provadét jejich vyménu podle pokynd navodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materiald mize zpUsobit
vznik par a prachu, které mohou vytvofit atmosféru s nebezpecim vybuchu.
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OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tumicich materialti, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokynu ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbét na to, aby byl b&hem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpUsobit trvalé poSkozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Naradi drzte rukama co nejdale od
sklicidla brusky. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi
trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukéch, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informujte o
této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét
podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné
licujici nadstavce. MuZe to vyvolat zna€ny narist hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrZovat a v pFipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narastu hladiny vibraci. Tam,
kde je to mozné, musi se pouzit krytd montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvéZeni. Nafadi drZte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadZ ohroZeni vibracemi je
obvykle tim vétsi, ¢im véti silou se naradi drzi. Nespravné namontovany nebo poskozeny upnuty nastroj mize zpusobit nardst
hladiny vibraci.

Stlateny vzduch m0ze zpUsobit tézké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzaini Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici. Doplfiujici bezpeénostni pfedpisy tykajici se pneumatického nafadi

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stla¢eného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu. V pfipadé pfilis vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu ole-
jem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pipadné filtr vy€istit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci
se tak spravny chod nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

V pfipadé pouziti dodateénych drzaki nebo podpérnych stojand je tfeba se presvédCit, zda je nafadi spravné a dikladné na-
montované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci naradi vyvolanou tocivym mo-
mentem.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplsobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k brouseni boéni plochou nepouzivat k fezani.

Nepouzivat fezaci kotoue nebo kotouce k frézovani.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, az se
rotujici nastroj UpIné zastavi, a aZ potom brusku odloZit.

Pfed montazi dodate¢ného pfisluSenstvi je tfeba se pfesvédgit, zda maximalni otacky prisluSenstvi jsou vysSi nez otacky brusky.
Neni dovoleno pouZivat pisluenstvi, jehoz upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi
spravné a diikladné upnout do nastrojového upinace. K pfizplsobeni priméru vietene nafadi a otvoru brusného kotouce nepo-
uzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba pfechovavat a pouzivat podle navodu vyrobce pfisluSenstvi. Nepouzivat poskozené piisluenstvi.
Vadné pfisluenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vfetene a upinace nastrojli z pohledu
opotfebeni nebo poskozeni.S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpecim vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou
byt pfi¢inou vzniku poZaru.

Po montazi brusného kotouce uvedte naradi do chodu na cca 30 sekund v bezpeéné poloze. Pokud budou zpozorovany znaéné
vibrace nebo jiné zavady v chovani brusky, zafizeni okamZité zastavte.

Pred dalSim uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédCit, zda otacky brusky nejsou vys$Si nez je uvedeno na Stitku.B&hem obrabéni nékterych materialt mize
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vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny.

Je tfeba pracovat v dobfe vétranych mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostfedkd je treba
vzit do Gvahy druh obrabéného materialu.

Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohroZeni. PouZivej prostfedky osobni ochrany jako
jsou rukavice, zastéra a pfilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotou¢em upadne, je tfeba pred opétovnym uvedenim do
chodu zkontrolovat stav brusného kotouce.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim naradi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti naradi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znézorfiuje doporucovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umozriuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unase¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prislusenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisluSny smér otaCeni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaCeni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim prdmérem 3/8” (10 mm). Presvédcit se, zda je hadice
dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky prisluSenstvi vys$si nez otacky brusky. Je tfeba dbat pokynd vyrobel brusnych kotouci
z pohledu otaCek a délky stopky, kterou se upevriuje do vietene.

Uchopit vieteno a povolit upeviiovaci matici az do okamzZiku, kdy upina dovoli pfisluSenstvi upevnit.

Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimalné 10 mm stopky bylo zasunuto do vietene.

Pomoci klice dlikladné dotahnout upeviiovaci matici vfetene.

Préce s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace. Pfed zahajenim prace je tfeba brusnému kotou€i umoznit, aby dosahl piné otacky.
Do z&béru s materidlem piikladat pouze rotujici brusny kotou€.

Na néfadi vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. Pfili§ velky pfitlak miZze poskodit brusny kotou¢ a
zvysit riziko vzniku Urazd.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvolfiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbat na to, aby jiskry a uvolnéné
kusy nezpUsobily ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzité k ¢isténi rukojeti nafadi a skiiné mohou zplisobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dakladné vysusit.

V piipadé zji$téni jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.
VesSkeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pfed kaZdym pouzitim

Odpoajit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervaéni pro-
stfedek dovniti nafadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Géelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporuéuje

O R I G I N A L N A VvV O D U



@

se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického néfadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kréatky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi pferusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Nadévkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo se neuvede k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Pfebytek oleje miZe zplisobit
do chodu pokles vykonu naradi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje pozadovany priitok vzduchu. Néradi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s
vy$§im vykonem.

Naradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné 3/8 / 10”. Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostatecny vykon hodnotu. Pfesvédcit se, zda je naradi piislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do
opravy.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka briska je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacich a bris-
nych koticov je mozné rezat a brusit rdzne materialy. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho
pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v ddsledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecénostnych predpisov a odport¢ani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Braska je vybavena spojkou umoziujucou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu. K vybave patria aj klice na upevnenie
prisluSenstva do upinadia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo 81110
Hmotnost [kg] 0,50
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 20 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 6
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [i/min] 13
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 950+£3,0
Vibracie (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Po¢as prace s pneumatickym naradim sa odpori¢a vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym prudom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrzZiavanie moze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické néradie” pouZzity v indtrukciach sa vztahuje na v3etky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim intalacie, prace, oprav, udrzby a pri zmene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik tazkych trazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia st zakazané. Takéto
zasahy mdZzu znizit i€innost naradia a jeho bezpeénost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Uidajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za G¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Eastic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja mdze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odoldvaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, &i otacky nastroja nie st vysSie, nez hodnota uvedend na vyrobnom &titku
naradia. Kontrola sa musi uskuto¢nit bez namontovaného nastroja a podla pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedCit, &iiskry a
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Ulomky vznikajuce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou upnutého néstroja alebo pred Udrzbou je potrebné
odpojit naradie od zdroja napajania. Sustavne je nutné zohladnovat riziko hroziace nezainteresovanym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti mdZe sposobit' udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k poraneniu ruk alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat kontaktu s rotujicim vretenom a upnutym nastrojom.
Pri pouzivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie nebo vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat' zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poétom, hmotnostou a vykonom naradia. Néradie drzte predpisanym spdsobom. Budte
pripraveni Celit beznym alebo neo¢akévanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie,
ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bezpeénost. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odportca sa pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Nepouzivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekracujicej menovitd rychlost. Pri préci s naradim nad hlavou je pred-
pisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakolko upnuty nastroj po uvolneni vypinaca este urity ¢as rotuje. V zavislosti
od obrabaného materialu je potrebné zohladfovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poziaru.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych ¢asti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlcej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinng o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania.

PrisluSenstvo a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. NepouZivajte prislusen-
stvo inych rozmerov a typov. Pocas prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem
toho, Ze je ostry, mdZe byt aj horuci. Skontrolujte, & maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja je vy3Sia nez menovita rych-
lost brisky. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja je vy$Sia nez menovita rychlost naradia. Na brasku
nikdy nemontujte poSkodeny brasny kotug¢, rezny kotu¢ alebo frézku. Poskodeny brusny kotd¢ mdze sposobit velmi tazky alebo
smrtefny Graz. NepouZivajte prasknuté alebo polamané kotiice alebo kotiice, ktoré spadii na zem. Pouzivajte iba povolené nastro-
je na upinanie so zodpovedajlcim priemerom upinacej stopky. Pozornost je potrebné venovat skutocnosti, Ze pri dihSej hriadeli
(t). dlzka medzi koncom upinacieho puzdra a bodom montéze) je nutné adekvatne znizit otacky v bode montaze. Skontrolujte,
¢ dizka nastrojovej stopky upnutej v sklugovadle néradia je najmenej 10 mm (sucasne je nutné vziat do Uvahy pokyny vyrobcu
upinanych nastrojov). Dbajte na to, aby ste sa nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeni
priemeru skluCovadla pneumatického naradia.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mézu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzZivanym néradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajdce pri pouzZivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajlceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu
prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznik4 prach a pary, musi mat elimingcia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluCovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
vadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podia
pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo
narastu koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do néradia vyberat, udrziavat a vykonavat ich vymenu podfa
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pokynov ndvodu na obsluhu. Obréabanie tuhych materidlov moze spdsobit vznik par a prachu, ktoré mézu vytvorit atmosféru s
nebezpedenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v uSiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Ukladé sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Naradie drZte rukami ¢o najdalej
od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak
sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické néradie pouZivat.
Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu hladiny vibracii. NepouZivajte
opotrebované alebo chybne licujlce nastavce. MéZe to sposobit znacny narast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do naradia
je potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaduce-
mu narastu hladiny vibracii. Tam kde je to mozné, musi sa pouzit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost
naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte fahko ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu,
nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, €im vacSou silou sa naradie drzi. Nespravne namontovany alebo poskodeny
upnuty nastroj moze spdsobit narast hladiny vibracii.

Dopliujuce bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlateny vzduch méZe spdsobit tazké Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykondvajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouzit
hadicové tfne a ochranné objimky. PrekraCovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Naradie nikdy
neprenaajte drZzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlaéeného vzduchu dovoluje vytvorit prisluSny pracovny tlak a zabezpeéi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeti sa tak sicasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyistit alebo doplnit olej do olejovaca.
ZabezpeCi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a prediZi sa jeho Zivotnost. V pripade pouzivania dodatoénych drZiakov alebo
podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné posta-
venie, aby bolo mozné eliminovat normélny alebo neocakavany pohyb naradia vyvolany kratiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska moze ¢okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouZivat brisne kotuce a
nastroje uréené na brusenie boénou plochou.

Nepouzivat kotice uréené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupevriovacie kotlce brisneho papiera je potrebné na podusku brasky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brusky je potrebné pockat, aZ sa rotujlci nastroj Uplne zastavi, a az potom brisku odloZit.

Pred montaZou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presved¢it, ¢i maximalne otacky prisluSenstva st vy$Sie nez otacky
brusky. Ne je dovolené pouzivat prisluSenstvo, ktoré ma iné rozmery nez aké su uvedené v navode. Zabudované nastroje sa
musia do upinadla naradia pevne a dokladne upevnit.

Na prispdsobenie priemeru vretena brusnemu kotucu nepouZivat puzdra a redukéné kruzky.Brisne néstroje je potrebné pre-
chovavat a pouzivat podla navodu vyrobcu prisluSenstva. Nepouzivat poskodené prislusenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek
vadami sa musi okamzZite vymenit za nové a spravne. Kontrolovat' stav vretena a upinadiel naradia z pohladu opotrebenia alebo
poskodenia. S bruskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpecenstvom vybuchu.

Iskry vznikajlice pogas prace mozu spdsobit poziar.

Po montéZi brusneho kotuca uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpecnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibra-
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cie alebo iné zavady v spravani sa brusky, zariadenie okamZite vypnut.

Pred nasledujucim uvedenim brusky do chodu je potrebné vetky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedCit, &i otacky brisky
nie sU vyssie neZ ako je uvedené na Stitku zariadenia.

Pogas obrabania niektorych materidlov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do Gvahy druh obrabaného materialu.

Je potrebné sa presvedit, Ci iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brdsnym kotu¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat' stav brus-
neho kotica.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri nradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dékladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
Na unésac néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit' prislusny smer ota¢ania. Pismeno F oznacuje otacky sthlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otaCania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozZné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8" (10 mm). Prekontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaline 1,38MPa. (IIl)

Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

PresvedCit sa, Ci si maximalne otacky prisluSenstva vySsie neZ otacky brusky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych
elementov z pohladu otacok a dizky upinacej stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.

Chytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasundt.

Namontovat' prvok prisluSenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych minimalne 10 mm stopky nastroja.

Pomocou kltcov dokladne zaskrutkovat upeviiovaciu maticu na vretene.

Préca s bruskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu koticu umoznit, aby dosiahol piné
otacky. Ku materialu prikladat iba rotujuci brasny kotug.

Na néradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny. Prili§ velky pritlak mdZe poskodit brusny kotu¢ a zvysit
riziko vzniku urazu.

Pocas prace moZu vznikat iskry a mdzu sa uvoliiovat kusy obrabaného materialu. Je potrebné dbat na to, aby iskry a uvolfiujice
sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na ¢istenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistend akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. Ne€istoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mézZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.
Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
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Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu tcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporuca
sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrzZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie porich

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili$ nizke otdcky | Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozné uviest prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze
do chodu spdsobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatogny prietok vzduchu. Néradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$$im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Prekontrolovat, &i pouZivané hadice maju vnitormny priemer minimalne 3/8 / 10”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, &i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat
naradie do opravy.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunélny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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C)
A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus csiszold egy megfelelé nyomasu siiritett levegdvel meghajtott szerszam. Vago- és csiszold tarcsak segitségével
kilénbézd anyagokat lehet vele darabolni és csiszolni. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés
ajanlott médja az 5 percig tartd, rovididejii munkavégzés, majd a szerszam kihilésének érdekében varni kell 30 percet. A szer-
szam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos mitkodése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartdsa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kozott talalhatok
tovabba a kiegészité tartozékoknak a tokmanyban vald rogzitésére szolgald kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 81110
Stly lkg] 0,50
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Alégtomlé (bels6) atmérdje ["]/ [mm] 3/8/10
Fordulatszam [perc] 20000
Tokmanyatmérd [mm] 6

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [IIperc] 13
Akusztikus nyomas (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0£3,0
Akusztikus teljesitmény (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 950£3,0
Rezgés (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizh6z vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu sritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kozelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkozt. A médositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint nvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkézt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabdl. A munkaaddnak/ felhasznalénak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez szlikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sérilése alkatrészek nagy sebességgel torténd ki-
dobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gyéz8dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy
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az eszkoz fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket. Az ellendrzést beszerelt betét szerszam nélkil, a gyartd
ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djon meg réla, hogy munka kdzben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen
veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas elétt csatlakoztassa le az eszkézt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe
kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy kesztylt nem tartjak tavol az eszkéztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszamba behelyezett betéthez érni, hogy ne vagja le a karjat vagy mas testrészét. Az
eszkoz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, (ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy
megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(t kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzetnek
fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkoz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helye-
sen. Alljion készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznaini tudja. Tartsa
meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Véddszemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld védbkesztyl és védéruha
is. Ne hasznalja rotormarét a névleges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
véddsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszam még forog egy ideig, miutan elengedte az inditd berendezést. A megmunkalt
anyagtdl fiigg6en figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerllni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon err8l a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, vélla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelelé helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlilni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méretii és
tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas méretii vagy tipusu tartozékot. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett
betéthez, az forré vagy éles lehet. Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszéma nagyobb, mint a
csiszologép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Ellendrizze, hogy a betett szerszdm megengedett maximalis fordulatsza-
ma nagyobb, mint a csiszoldgép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Soha nem szabad csiszolétarcsat, vagétarcsat vagy
maréfejet szerelni a polirozé gépre. A sériilt csiszoldtarcsa rendkivil komoly balesetet vagy akar haldlt is okozhat. Ne hasznaljon
repedt vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszam betétet hasznaljon, olyat, amelynek
atmérdji a befogo tliskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek kell lennie, tekin-
tettel a hiively vége és a szerelési pont kézotti tengely megndvelt hosszara. Gy6z6djon meg réla, hogy az eszkdz tokmanyaba
benyomott tiiske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendd szerszam gyartéjanak ajanlasait is).
Ki kell zarni a tévedés lehetéségét a behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkdz tokmanya egymasnak
megfeleléek legyenek.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul fulzigés (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkdzoket kell beallitani ezek kontrollalaséra. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megeldzik a megmunkalt targy ,csengését”. Amunkaado utasitdsanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kévetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zédni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznala-
takor. A kezelési Utmutat6 ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznélddott betét szerszdmokat. Ez
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lehetdvé teszi a zaj szliikségtelen ndvekedésének elkerilését.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkez6 porra, és a
mar meglévd por felkavarasanak lehet6ségére. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehetésége poros komyezetben. Ott, ahol por vagy goz keletkezik, elsdbbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por vagy flist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus eszkdz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasét. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott, betét szerszamokat, hogy el lehessen
kerulni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan gézok és porok keletkezhetnek,
amelyek robbanasveszélyes elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatdsanak ténkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszamot, mivel ez a rezgés szintjének jelentds emelkedését okozhatja. Akezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalédott, betét szerszamokat. Ez lehetévé teszi a
rezgésszint szlikségtelen novekedésének elkerilését. Ahol ez lehetséges, védd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. Arosszul
beszerelt vagy sériilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonségi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a Iégnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott tités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6nél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allité forras létre tudja hozni a megfelelé Uizemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegé megfeleld hozamat. Tul nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irrendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sz{iré és az olajozé allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozdbdl hidnyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. Kiegészité fogantyik vagy szorit allvanyok
alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszamot kell6 médon és biztosan régziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy
vératlan mozgasait meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kornyezetére, a csiszold nagyon konnyen el tud vagni valamit. Ne hasznaljon olyan csiszoldkorongot és
oldalfeliilettel vald csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagokorongot vagy marotarcsat.

Az dntapad6 csiszolokorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnajara felhelyezni.A csiszold kikapcsolasa utan addig ne tegye
le, amig a forgd tarcsa meg nem all.

A kiegészitd tartozékok felszerelése elétt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszama magasabb,
mint a csiszoldgépé. Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban
megadott méret. A behelyezheté szerszamokat er6sen és biztosan kell rdgziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon sz{kitd
hiivelyeket és gydriiket, hogy a gép fogdfejének méretét hozzaigazitsa a csiszolokorong méretéhez.

A csiszoldelemet a gyarto utasitdsainak megfeleléen kell tarolni és hasznaini. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas
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tartozékot azonnal ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgéfejet és a szerszdmtokmanyokat elhasznalddas és sérii-
|ésmentesség szempontjabol. Ne dolgozzon a csiszolégéppel erésen robbanasveszélyes helyeken.

Amunka kozben keletkezd szikrak tizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a beren-
dezést, ha rezgést vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszologép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkaldsakor keletkezhetnek mérgezd vagy éghetd porok és g6zok.

Jol szell6ztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni védéeszkdzoket kell hasznalni.

A védbeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezé szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznaljon egyéni véd6eszkozoket, mint pl. véddkeszty(t, kétényt, sisakot.

Amennyiben a csiszolékoronggal felszerelt eszkdzt elhagyja, a kovetkezd bekapcsoldsa el6tt alaposan ellendrizni kell a csiszo-
|6korong allapotét.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cseréini egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznélata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erbsitse fel a megfelel§ szerszdmot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelelé forgasiranyt. Az F betli az éramutatd jarasanak megfelelé forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” (10 mm) atmérdjl tomlSvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé
szilardsaga minimum 1,38MPa. (IIl)

Osszeszerelés és a tartozékok csergje (1V)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama. A fordulatszam
és a tokmanyba befogott szar hosszanak tekintetében a csiszolokorong gyartajanak eléirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzit6 anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot tigy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erésen hlizza meg a rogzité anyat a tokmanyon.

Munkavégzés a csiszoldgéppel

Az adott munkanak megfeleléen valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése elétt meg kell engedni, hogy a csiszoléko-
rong elérje a teljes fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolokorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora szlikséges az anyag megmunkalasahoz. A til nagy nyomas karosithatja
a csiszolokorongot, és ndveli a sérilések keletkezésének veszélyét az anyagon. N

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrél levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a
szikrak és a levalt anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznéaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkéz tisztitdsahoz. A gézk meggyulladhatnak, amitél
a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitdk a témitések
kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan szaritsa ki az eszkdzt. Amennyiben az eszkdz mikddésében bar-
milyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(iritett levegd rendszerrdl.

Asiiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
s(iritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett leveg6 rendszer mas elemeit.



)

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat elétt

Vélassza le az eszkdzt a sritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
valo szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt. Ismételten valassza le az eszkdzt a siiritett levegé rendszerrél.Egy kevés
SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajanlott a stritett
levegds eszkdzok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy rovid idére.
Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé

Télts6n be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztil. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt korilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tal sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkéz a kompresszor tartalydban dsszegyilt levegével indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzé levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 3/8 / 10" az 4tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximélis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kérnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.



CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand discuri abrazive
taietoare si de slefuire este posibila taierea si slefuirea diferitelor materiale. Scula nu este prevazyta de a functiona non stop.
Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe o perioadd de 30 de minute.
Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa
inzestrarea suplimentara in dispozitivul de prindere.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog 81110
Greutatea [kg] 0,50
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["]/ [mm] 14163
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ["]/ [mm] 3/8/10
Rotatji [min] 20 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 6
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [l/min] 13
Presiunea acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0430
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Vibratii (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub

presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe s instalatj, lucrat, reparati, intretinei si s schimbatj accesoriile sau in cazul in care lucratj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si sa intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu efectuati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul pieselor pneumatice poate fi efectuata
doar de catre persoane calificate gi instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot diminua eficacitatea si nivelul de
sigurantd precum si maresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructiunile de sigurantd, trebuie sa le transmiteti operatorului
uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic pentru a descoperi
vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legatura cu producétorul pentru a
schimba placuta nominala de fiecare daté cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Trebuie s& va asigurati cd obiectul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia uneltei nu este mai mare decéat
valoarea vizibila pe placuta nominala. Controlul trebuie efectuat atunci cand unealta introdusa nu este montata si in conformitate
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cu recomandarile producatorului. Asigurati-va ca scanteile si bucétile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplat
unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta introdusa sau inainte de intretinere. Trebuie s& aveti mereu in
vedere riscul posibil fata de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea mainilor si a altor parti corporale trebuie sa evitati contactul cu axul in migcare si cu unealta introdusa.
Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldurd. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intrefinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa gi puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti pregatiti in permanenta sa va opuneti migcarilor normale precum si
celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele méini. Péstratj-va echilibrul $i mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie
sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de protectie. Nu utilizatj pilitorul rotativ
la turatii care depésesc viteza nominald. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi 0 casca de protectie. Fiti
prudenti deoarece unealta introdusa se roteste ceva timp dupa eliberarea uneltei de declansare. In functie de materialul prelucrat
trebuie sa luati in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

Pericolele legate de migcérile repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica pentru lucrul ce consté in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor,
bratelor, umerilor, gatului sau alte parti corporale. In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie s& mentina o pozitie
confortabila care asiguré pozitia corecta a picioarelor si evitati poziiile ciudate sau care nu asiguré echilibrul. Operatorul trebuie
sa schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest fapt permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul
prezinta simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere, pulsuri de durere, furnicare, intepenire, usturime sau rigidi-
tate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabila care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuté la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile i tipurile, recomandate de producétor. Nu utilizati acesorii de alte dimensiuni i tipuri.
Evitatj contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Veri-
ficati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a uneltei. Nu montati niciodata discul abraziv,
discul de téiere sau freza pe magina de slefuit. Discul de slefuit care se deterioreaza poate cauza rani foarte grave sau poate
duce la moarte. Nu utilizatj discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Utilizati doar unelte introduse permise cu diametrul
corespunzator al boltului. Trebuie s& aveti grija la faptul ca turatia punctului de montaj trebuie sa fie mai mica datorita cresterii
lungimii arborelui dintre capatul bucsei si punctul de montaj. Asigurati-va ca lungimea minima a boltului prins in manerul uneltei
este de cel putin 10 mm (trebuie sa luati de asemenea in calcul recomandarile producatorului de unelte introduse). Evitatj erorile
la ajustarea diametrului bolfului uneltei introduse i a bornei uneltei pneumatice.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafefele lunecoase care pot
apdrea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
in zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asiguratj-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritaii ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate func-
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iile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect si mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului gi
conform cerintelor de igiend si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor
materiale poate duce la aparitia de vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {juit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzétoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitivd a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie s& v& imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumatica, apoi informat
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor
de utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt
poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratii. Selectati, intretineti si schimbatj uneltele introduse uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Acolo unde este
posibil trebuie sa montati o piesé de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument
de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul
ce provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci cand forfa de prindere este mai mare. Uneltele introduse montate ne-
corespunzator sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibrafji.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva. Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie
sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de
maini. De fiecare datd cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie
impotriva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depésiti presiunea maxima indicata a aerului
pentru unealta. Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul i eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodatd durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatje.

Fii atent la mediul incorunjator, polizorul poate taia foarte usor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie sa te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de
rotire a polizorului.
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Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul
(sculele ajutatoare) trebuie sa fie bine si sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie,
pentru ajustarea diametrului axului sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipa-
mentul cu orice fel de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou féra defect.

Trebuie verificata starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scanteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigurd.Opreste imediat
utilajul, in cazul in care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul,
fiecare neregularitate trebuie eliminata.

Trebuie sa te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depaseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatje.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie s& corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile si rezidurile
care se vor ivi in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Daca cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neaparat verificatd starea
discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul

constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(ll)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8” (10 mm). Asigura-te, ca rezistenta furtunului
nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decat viteza de rotire a polizorului. Se recomanda sa se
respecte indrumarile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire si lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibild atasarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutatoare corspunzatoare lucrului care vrem sa-| executam. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca
discul abraziv sa prinda viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv
marind totodata riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA
Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand

explozia sculei si in consecinta leziuni grave.
Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de

I N S TRUOCTI UNI ORI G I N A | _FE



etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdériile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul frebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, dd drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil ca
paletele sd se lipeascé de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o micé titate de ulei. Atentje!
Excesul de ulei poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatjile prea
mici sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
incetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s4 te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8 / 10”. Veerifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima.

Putere insuficienta Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. V& rugam s& ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA
La magquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los discos de
cortar y pulir permiten cortar y pulir varios materiales. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo

recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento
correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que
permiten instalar equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo 81110
Peso [kq] 0,50
Didmetro del conector del aire (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["]/ [mm] 3/8/10
Rotaciones [min] 20 000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] 6
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [imin] 13
Presion acustica (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0£3,0
Energia acUstica (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 950+3,0
Vibraciones (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 14415

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cién, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
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de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una
forma que no implique peligros. Revise con regularidad si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado
en la placa de caracteristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo
con las recomendaciones del fabricante. Asegurese que chispas y fragmentos generados durante el trabajo no implican ninglin
peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar herramientas reemplazables o proceder a
realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herra-
mienta reemplazable. El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento,
golpes, amputacion, raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el per-
sonal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la
herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y
tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los pies que garantice la seguridad. Use gafas
de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccién. No use lima giratoria a una velocidad que exceda la
velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones, pues
las herramientas reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesa-
do, tome en cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliqguen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cdmoda que garantice la posicidn de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use acceso-
rios de otro tipo u otras dimensiones. Evite contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues
la herramienta puede estar caliente o filosa. AsegUrese que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese que la velocidad méxima de trabajo de las herramientas
reemplazables excede la velocidad nominal de la herramienta. No instale jamas el disco abrasivo, el disco cortador o fresa en la
pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos o discos que se hayan
caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también que
la velocidad giratoria de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y
el punto de montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al
menos 10 mm (tome también en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables). Evite errores en
los ajustes del diametro del mandril de las herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumética.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algin peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento
de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una
prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo 0 humo deben usarse correc-
tamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias
de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la
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herramienta neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores
y polvo. Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para
evitar un incremento de las emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y polvo,
que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicién a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectas, lo cual podria
incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas
de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. Donde
sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente.
Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro
relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas
reemplazables gastadas o incorrectamente instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracién.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos. Cada vez que se empleen conectores universales enros-
cados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion y conectores de proteccion para evitar dafios de las
conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No exceda la presion maxima del aire indicada para la
herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubri-
cacion del aire con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el
filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su
funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden
ser causadas por el momento giratorio.

Preste atencién al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegUrese que la velocidad maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de
la maquina. No se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La
herramienta instalada debe ser sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la maquina. No use tubos y anillos
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reductores para ajustar el diametro del huso de la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos
dafiados. Equipos con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las
condiciones técnicas del huso y de las agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosion. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.
Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.
Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina.
Todas las irregularidades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.
Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccidn personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herra-
mienta de nuevo, debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ninglin elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno 3/8” (10 mm). Asegurese que la resis-
tencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.
Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben
observar las recomendaciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril
en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la maquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance
su maxima velocidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el
elemento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que
chispas y fragmentos del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO
No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de

la herramienta y lesiones graves.
Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
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maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico. Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. contaminacién en el sistema
neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire. Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacién de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible

que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta

con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar
el motor.

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o0 no se activa

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire ailmacenado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas
eficiente.

La herramienta se activa
pero después desacelera

Asegurese que el didametro interno de las mangueras es al menos 3/8 / 10”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtoch6w k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0314/81110/EC/2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka pneumatyczna 0,63 MPa, 20000 min™'; nr kat. 81110

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1SO 11148-9:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzagdzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2014

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2014.03.27
(miejsce i data wystawienia)
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